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MATRICE FREEPRINT®

Dispositifs Dispositifs Dispositifs Dispositifs Dispositifs Dispositifs
Type de matériau Application Couleur Caractéristiques médicaux médicaux médicaux Type de matériau Application Couleur Caractéristiques médicaux médicaux médicaux
Classe MDR Classe FDA Classe NMPA Classe MDR Classe FDA Classe NMPA

Transparence et esthétique
dentaire naturelles
« Trés grande précision de

+ Dureté de surface maximale
+ Stabilité dimensionnelle
TEC TEC

+ Couronnes et bridges

temporaires + Modéles de travail et

Ivoire, gris, sable

+ Restaurations dentaires A1,A2, A3 . A, lla |] - de situation dentaires + Toucher agréable h s 1
antérieures et posté- S + Modéles de controle + Tres bonne précision de resin resin
5 + Grande stabilité mécanique .
rieures " " construction
+ Biocompatible
+ Degré élevé de reproduction
des détails
+ Couronnes permanentes, « Transparence et esthétique + Maitres-modeles et + Dureté de surface et stabilité
dents prothétiques A1, A2, A3, BT, dentaire naturelles lla _ modeéles de travail Caramel, gris, dimensionnelle maximales TEC TEC |
+ Bridges provisoires de B3, C2, D3, BL * Résistance maximale a dentaires gris clair, sable + Aspect et toucher semblables a resin resin
longue durée I'abrasion + Modéles de controle ceux du platre
+ Tres bonne précision de
construction
5 4 " . IProthés;es totales stables a - Aspect et toucher semblables
+ Bases de protheses ong terme + Modeles de travail et au platre
q Rose transparent, 5 5 5 P
amow\bles rose ° 0 WS i construction STt lla I - de situation dentaires S:l;?:e" i + Bonne stabilité dimensionnelle TEC TEC Cly
+ Prothéses totales + Précision d'adaptation optimale - Modeles de contrle + Haute résistance  la flexion [ EeSH COLES
+ Biocompatible + Facile a retravailler
- Bases de prothéses + Prothéses totales stables a 5 Re’a"‘sation de o Touc.h.ef platreux )
T Rose transparent, long terme en en _ modéles blan + Stabilité prononcée des bords et TEC TEC _
- Prothéses totales e ° [RESIH L EUEClTes cours cours * Modéles ane dimensions resin resin
+ Facile a retravailler orthodontiques + Qualité de surface maximale
S — - Fabrication rapide et économe * Modeles de travail + Grande résistance a la tempéra-
e A2 en matériaux lla 1 - pour le thermoformage Bleu clair ture, en raison des contraintes TEC TEC |
- Grande stabilité mécanique de films et la tech- thermiques liées au procéde resin resin
nique d'alignement + Haute résistance des bords
« Tres grande stabilité
. mécanique et précision de + Modéles de travail
+ Gabarits de pergage pour .
e PR Transparent construction I | TEC pour le thermoformage + Lavable & I'eau TEC TEC
Implantoogle clair + Vitesse d'impression élevée a resin de fil la tech Bleutransparent i hermi i i -
- Bases orthodontiques ekl e films et la tech- aute résistance thermique resin resin
+ Sterilisable nique d'alignement
+ Biocompatible
+ Haute résistance mécanique a : ?eprgductilt)ndde seg[rllents
la flexion et stabilité - Masques gingivaux CREIERTER @2 e s
+ Gouttiéres rigides Translpgrent + Dureté initiale et résistance lla 1 TEC flexibles pour modéles Gingiva gingivauxen3D . TEC TEC 1
clair finale élevées resin e - Tres glasthue et résistant a la resin resin
+ Biocompatible déchirure
+ Coloration naturelle
- Gouttiéres flexibles : galcigablte Eel"t‘s Lésidus_ T
+ Repositionneurs + Flexible - Objets dentaires ° ClEe SEO elhmEnsEhmElE
+ Protecteurs bucco- Tran;gﬁrent + Haute résistance a la traction lla [} - coulés pour la coulée Rouge trans- apres impression TEC TEC \
dentaires + Grand confort de port de précision parent * Résultats precis et sans resin resin
. Gouttieres de nuit dlstorsmnl, méme pour les
constructions délicates
+ Guides de transfert ’ E’l:s‘:ilg:e Gl ETER )
orthodontiques pour le Transparent o Ehetfiom | 1 -
placement de brackets F{xatlon flaple des brackets
+ Biocompatible
Durée de conserva-
Certifié MDR tion de 36 mois Produit technique
o EErEEEhiEs + Grande stabilité dimensionnelle Sans TPO Sans S2nsibisphencl
individueli et résistance a la torsion
: + Vitesse max. de construction MED - ) PP
m(t:i;r:];;:mtes Vert - Compatible avec tous les | | resin Lere o FOA Enreglstre en (D;;SPOSTf médical FREE
&ri i i isté par la ussie asse
+ Plaques de résine de base MEETERS d SHEETE =iste parfa FLA —— B Sans THF-MA
+ Biocompatible FREE

FREE
FREE Sans MMA

51000 cLeARED

K Approbation ) Dispositif médical
[SIY2\) FDA 510(k) Eco-sac 3/5 kg C € Classe Ila




Les teintes translucides d’aspect naturel (selon le nu-

ancier VITA classical A1-D4) peuvent étre modifiées

COURONNES ET BRIDGES TEMPORAIRES .M. esthétiquement pour les restaurations de couronnes
RESTAURATIONS DENTAIRES ANTERIEURES ET POSTERIEUR I 7S L 0 T

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de couronnes et bridges temporaires.

Couleurs : A1, A2, A3
Spectre : 385 nm

Dispositif médical de classe lla Les provisoires possédent une grande résistance en
bouche et permettent, en association avec tempolink®,
une excellente étanchéité des espaces marginaux pen-
dant la durée du port.

Résistance élevée a la rupture
Post-traitement court

Faible consommation de matériau
Sans MMA et THF-MA

O O O o

1l o
T (€
o leg 7 0 y q
a— — La facilité de polissage permet d’obtenir une
qualité de surface tres élevée avec une résistance
a I'abrasion exceptionnelle.
Propriétés Norme Unité Résultat
Rupture a la flexion DIN EN IS0 10477" MPa >100
Module d’élasticité DIN EN IS0 10477" MPa >2300
Absorption d’eau DIN EN IS0 10477" pg/mm3 <40
Solubilité DIN EN IS0 10477" pg/mmd <15
Dureté - Barcol > 40
Biocompatibilité DIN EN IS0 10993-1” - atteint

U Résines pour incrustations et couronnes (sur la base de la norme & température ambiante)
2 Evaluation biologique des dispositifs médicaux - Partie 1: Evaluation et essais dans le cadre d'un systéme de gestion des risques

3 G MATERIAL

FREEPRINT

7" DENTAL MED RESIN

04058 FREEPRINT® TEMP A1 500 > TP
04059 FREEPRINT® TEMP A2 500 [~
04060 FREEPRINT® TEMP A3 500 ¢
04062 FREEPRINT® TEMP AT 1000 ¢

04063 FREEPRINT® TEMP A2 1000 g A

04064 FREEPRINT® TEMP A3 1.000 ¢




FREEPRINT® CROWN

COURONNES PERMANENTES

. Grand choix de teintes d'esthétique naturelle
DENTS PROTHETIQUES ) (selon le nuancier VITA classical A1-D4) grace
BRIDGES PROVISOIRES DE LONGUE DUREE a une transparence et une opacité parfaitement

adaptées.

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de couronnes permanentes, de dents
prothétiques et de bridges provisoires de longue durée.

Couleurs : A1,A2, A3, B1, B3, C2, D3, BL

Spectre : 385 nm

Dispositif médical de classe Ila

Résistance maximale pendant toute la durée de port m

Processus de nettoyage rapide et simple

Facilité de poncage et de polissage grace a un faible gommage de la surface m FREE
Sans MMA et THF-MA FREE

o

o

Stabilité dimensionnelle optimale des restaurations
grace a une resistance maximale a la flexion et a
I'abrasion.

o

o

e

0483

CE:

Propriétés Norme Unité Résultat Aucune tendance a la décoloration grace a une
Rupture a la flexion DIN EN IS0 10477 MPa >100 7 faible absorption d’eau.

Module d'élasticité DIN EN IS0 10477" MPa >2800

Absorption d’eau DIN EN ISO 10477 jg/mm3 <40

Solubilité DIN EN IS0 10477 pg/mm? <19

Dureté - Barcol >90

Biocompatibilité DIN EN IS0 10993-1” - atteint
U Résines pour incrustations et couronnes (sur la base de la norme a température ambiante)
2 Evaluation biologique des dispositifs médicaux - Partie 1: Evaluation et essais dans le cadre d'un systéme de gestion des risques FPRINT
FREEPRINT® CROWN A1 500g 02372 1.000g 02316 .
FREEPRINT® CROWN A2 500g 02378 1.000¢g 02415
FREEPRINT® CROWN A3 500g 0241/ 1.000g 02446 » CROWN «
FREEPRINT® CROWN BT 500g 02481 1.000g 02519 Q
FREEPRINT® CROWN B3 500g 02645 1.000g 02758 PRGOS
FREEPRINT® CROWN C2 500g 02766 1.000g 02782
FREEPRINT® CROWN D3 500g 02783 1.000g 02825 PETAX
FREEPRINT® CROWN BL 500g 02845 1.000g 02884




FREEPRINT® DENTURE —

BASES DE PROTHESES AMOVIBLES } vorisent 'harmonisation avec une teinte gingivale
PROTHESES TOTALES - " naturelle.

Rose transparent

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de bases de protheses.

Couleurs : rose transparent, rose
Spectre : 385 nm

Dispositif médical de classe Ila
La base de prothese, résistante a la torsion, résiste

a des contraintes élevées dans I'environnement
buccal.

o

o

Tres haute qualité de surface, particulierement facile a polir
Valeurs de rétraction extrémement faibles par rapport aux m

matériaux PMMA m FREE

Grand confort de port
Sans MMA et THF-MA, neutre au godit FREE

[o 2 o]

3¢ \\ c € 2 Compatible avec les dents confectionnées,
MONTHS eco = W O imprimées (FREEPRINT® CROWN) ou fraisées.
Validée avec le systeme VITA VIONIC VIGO.

Propriétés Norme Unité Résultat

Rupture a la flexion DIN EN IS0 20795-1 MPa >100

Module d'élasticité DIN EN IS0 20795-1" MPa > 2500

Absorption d’eau DIN EN IS0 20795-1" jg/mm? <32

Solubilité DIN EN IS0 20795-1" ig/mm3 <16

Dureté - Shore D >83

Biocompatibilité DIN EN IS0 10993-1” atteint

U Dentisterie : Résines pour protheses (sur la base de la norme a température ambiante)

2 Evaluation biologique des dispositifs médicaux - Partie 1: Evaluation et essais dans le cadre d'un systéme de gestion des risques

DENTAL MED

2| DENTURE &

FREEPRINT®DENTURE rose transparent ~ 500¢ 02060
FREEPRINT®DENTURE rose transparent ~ 1000g 02040 5kg 03518
FREEPRINT® DENTURE rose 1000g 04092 5kg 03298




DENTURE IMPACT

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de bases de protheses résistantes aux chocs.

Couleurs : rose transparent, rose
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe lla

V170 \

o

Résistance accrue aux chocs

Tres grand confort de port

o Facile a travailler, facile a polir

Sans MMA, THF-MA et TPO, neutre au golit

o

o

Propriétés Norme Unité Résultat
Rupture a la flexion DIN EN IS0 20795-1 MPa > 65
Module d’élasticité DIN EN IS0 20795-1" MPa >2000
Absorption d’eau DIN EN IS0 20795-1" jg/mm? <32
Solubilité DIN EN IS0 20795-1" ug/mmd <16
Dureté - Shore D >80

" Dentisterie : Résines pour prothéses (sur la base de la norme & température ambiante)

FREEPRINT

kil ING MATERIAL

DENTAL MED RESIN

» DENTURE «

[MPACT
04436 FREEPRINT® DENTURE IMPACT rose transparent* 1000 ¢ e
04437 FREEPRINT®DENTURE IMPACT rose* 1000 g

12

*disponible en 2024 env.

Rose transparent

La résistance accrue aux chocs assure une résis-
tance extrémement élevée et garantit une fonction-

nalité durable pendant toute la durée du port.

Couleurs et transparence adaptées de maniere
optimale aux résines pour protheses classiques.

Compatible avec les dents confectionnées,
imprimées (FREEPRINT® CROWN) ou fraisées.




FREEPRINT® TRYIN

ESSAIS FONCTIONNELS INDIVIDUELS - — Fabrication générative rapide et simple d’essais
: fonctionnels de montages dentaires individuels.

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D d’essais fonctionnels individuels
de bases de protheses fabriquées numériquement.

Couleur : A2
Spectre : 385 nm

Dispositif médical de classe lla . | ,
Vérification sans effort de I'adaptation, de la

fonction et de l'occlusion.

o

Création rapide d’essai fonctionnels avec un
minimum de matériel

Révision facile de la phonétique

Facile a travailler

Sans MMA et THF-MA

o

o

o

Essais fonctionnels pour prothésies totale et

i1 partielle, dans une teinte de dent esthétique-
20 ment attrayante.

Propriétés Norme Unité Résultat

Rupture  la flexion DIN EN IS0 178" MPa >100

Module d'élasticité DINENISO 178" MPa >2200

Dureté - Shore D >85

U Résines : Détermination de la résistance a la flexion (sur la base de la norme a température ambiante)

| y

04421 FREEPRINT®TRYIN A2 1.000 ¢

14

T
e )
N



FREEPRINT® ORTHO

GABARITS DE PERCAGE, AUTOCLAVABLE

BASES ORTHODONTIQUES

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de pieces de base d’appareils orthodontiques,
de gabarits de percage et de guides radiographiques.

Couleur : transparent clair
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe lla

o

alanorme EN IS0 17664 |

Tres grande stabilité mécanique
Compatible avec FREEFORM® fixgel
Sans MMA, neutre au golit

o

o

o

MONTHS

Propriétés Norme
Rupture a la flexion DIN EN IS0 20795-2"
Module d'élasticite DIN EN IS0 20795-2"

Absorption d’eau DIN EN IS0 20795-2"
Solubilité DIN EN IS0 20795-2"
Dureté

Biocompatibilité DIN EN IS0 10993-1?

Validé pour |a stérilisation en autoclave conformément

Unité
MPa
MPa
pg/mm3
pg/mmd
Shore D

U Dentisterie : Résines orthodontiques (sur la base de la norme a température ambiante)

Dvaluation biologique des dispositifs médicaux — Partie 1: Evaluation et essais dans le cadre d’'un systéme de gestion des risques

03989 FREEPRINT® ORTHO
04323 FREEPRINT® ORTHO

FREE

N
Mm
0483

Résultat
>15
>1650
<32

<9

>82
atteint

1.000 ¢
Hkg

16

Pour I'impression des parties en résine dure des
appareils orthodontiques.

Le matériau transparent permet de controler en
toute sécurité la zone de travail pendant le forage.

Positionnement et fixation exacts des manchons de
forage pour une insertion siire chez le patient.




FREEPRINT® SPLINT 2.0

GOUTTIERES RIGIDES s - B Gouttiére occlusale dure, forme rigide, & haut
Pl B R0 T R degré d'efficacite.

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de gouttieres rigides.

Couleur : transparent clair
Spectre : 385nm
Dispositif médical de classe Ila

Transparente, résistante a la bouche et facile a

nettoyer.
© Facile a polir m
© Tres grande résistance a la flexion et a la rupture FREE
© Haute précision d’ajustage m
© Sans MMA et THF-MA, neutre au goiit FREE

Compatible avec FREEFORM® plast/gel pour

ly: c E § une conception occlusale supplémentaire au
MONTHS - = ° cabinet dentaire.

Propriétés Norme Unité Résultat

Rupture a la flexion DIN EN IS0 20795-2" MPa >80

Module d'élasticité DIN EN IS0 20795-2" MPa >2000

Absorption d’eau DIN EN IS0 20795-2" pg/mm? <32

Solubilité DIN EN IS0 20795-2" ug/mmd <h

Dureté - Shore D >80

Biocompatibilite DIN EN IS0 10993-17 - atteint - FREEPRINT

U Dentisterie : Résines orthodontiques (sur la base de la norme a température ambiante) NG MATERIAL

2 Evaluation biologique des dispositifs médicaux — Partie 1: Evaluation et essais dans le cadre d’'un systeme de gestion des risques

5 SPLINT2o &

02080 FREEPRINT®SPLINT 2.0 500 ¢
02076 FREEPRINT®SPLINT 2.0 1.000 g




FREEPRINT® SPLINTMASTER

GOUTTIERES FLEXIBLES
REPOSITIONNEURS
PROTECTEURS BUCCO-DENTAIRES
GOUTTIERES DE NUIT

Gouttieres transparentes et flexibles pour un port
confortable.

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de gouttieres flexibles, de repositionneurs, de pro-
tecteurs bucco-dentaires et de gouttieres de nuit. Disponible en deux niveaux de flexibilité : Taff & Flex.

Couleur : transparent clair
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe Ila

Nombreuses possibilités d'utilisation, par ex. gout-
tieres d’occlusion, protege-dents, plaques occlu-
sales.

V170 \

O O O O

Flexible et résistant a la rupture

Confort de port élevé, sans tension

Facile a polir

Sans MMA, THF-MA et TPO, neutre au golit

FREE m
m FREE

FREE

Les gouttieres flexibles sont extrémement faciles a
entretenir, a nettoyer et a polir.

Résultat
Propriétés Norme Unité taff flex
Résistance & la traction DIN EN IS0 527-1" MPa > 40 >25
Allongement  la traction DIN EN IS0 527-1" - >20 % >50 %
Résistance au déchirement  DIN EN ISQ 34-1” N/mm >140 >110
Dureté - Shore D >15 > 65
Absorption d’eau DIN EN IS0 20795-2"  pg/mm3 <32 <32
Solubilité DINEN IS0 20795-2"  pg/mm? <5 <h

U Résines : Détermination de la résistance & la traction (sur la base de la norme & température ambiante)
2 Elastomere thermoplastique : Détermination de la résistance au déchirement (sur la base de la norme a température ambiante)
% Dentisterie : Résines orthodontiques (sur la base de la norme & température ambiante)

FREEPRINT

kil QING MATERIAL

DENTAL MED RESIN

| SPLINTMASTER <K

\ EXIBLE SPLINTS

04433 FREEPRINT® SPLINTMASTER TAFF 1.000 g
04432 FREEPRINT® SPLINTMASTER FLEX 1.000 g




Positionnement et pose des brackets simples et

GUIDES DE TRANSFERT eI Lol précis grace A la technique de collage indirect.
POSITIONNEMENT DES BRACKETS

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de gabarits de transfert
orthodontiques flexibles pour le placement de brackets.

Couleur : transparent
Spectre : 385 nm

Dispositif médical de classe | ,
Les guides de transfert de brackets transparents

permettent un controle visuel facile.

BPA

° Flasticité souple FREE m
© Incorporation siire des brackets
© Retrait facile de la bouche m FREE
©  Sans bisphénol A, MMA & THF-MA
y FREE
I ! f g i - pnal , Leur grande résistance 3 la déchirure et leur
20 - L flexibilité permettent de poser puis de retirer les
- gabarits sans effort et en une seule opération.
Propriétés Norme Unité Résultat
Résistance a la traction DIN EN ISO 527-1 MPa >8
Allongement a la traction DIN EN IS0 527-1" - >60 %
Résistance au déchirement DIN ENISO 34-17 N/mm >35
Dureté - Shore A >90
Biocompatibilité DIN EN IS0 10993-1° - atteint

U Résines : Détermination de la résistance & la traction (sur la base de la norme & température ambiante)
2 Elastomere thermoplastique : Détermination de la résistance au déchirement (sur la base de la norme a température ambiante)
9Evaluation biologique des dispositifs médicaux - Partie 1: Evaluation et essais dans le cadre d'un systéme de gestion des risques

04248 FREEPRINT®IBT 500 ¢
04249 FREEPRINT®IBT 1.000 g




FREEPRINT® TRAY 20 e

PORTE-EMPREINTES INDIVIDUELS maximales pour une prise d'empreinte précise et
PORTE-EMPREINTES FONCTIONNELS sans deformation
PLAQUES DE RESINE DE BASE

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de porte-empreintes individuels,
de porte-empreintes fonctionnels et de plaques de résine de base.

Couleur : vert

Spectre : 380 - 405 nm

Dispositif médical de classe |

Parfait pour |a prise d’empreinte d'implants dans le
cadre du flux de travail numérique.

Haute résistance a la flexion et a la rupture m

Faible viscosité
Imprimable avec une épaisseur de couche de 200 pm m FREE

Sans MMA et THF-MA, neutre au goiit FREE

o o CE

Propriétés Norme Unité Résultat

Rupture & la flexion DIN EN SO 178" MPa >90 .

Module d’élasticité DIN EN 1S0 178" MPa >1900 : E
Dureté - Shore D >84 '
Biocompatibilité DIN EN IS0 10993-1? - atteint

U Résines : Détermination de la résistance & la flexion (sur la base de la norme & température ambiante)
Y Evaluation biologique des dispositifs médicaux - Partie 1: Evaluation et essais dans le cadre d’un systeme de gestion des risques 3D PRINTING MATERIAL

Pour tous les adhésifs pour porte-empreintes
et matériaux d’empreinte.

FREEPRINT® TRAY 20 | N l / | ‘! |



MODEL

Le toucher et |a stabilité répondent aux exigenc-
es élevées de la fabrication de modeles.

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de maitres-modeles et de
modeles de travail dentaires.

Couleurs : ivoire, gris, sable La grande résistance mécanique assure la
Spectre : 380 - 405 nm fonctionnalité et la sollicitation des modgles.

Produit technique

Impression rapide

Dureté de surface maximale
Stabilité dimensionnelle
Sans bisphénol A et MMA

1l N
T < P
MONTHS eco

Reproduction parfaite des détails grace aux couleurs
semblables au platre : gris, ivoire, sable.

Propriétés Norme Unité Résultat
Rupture & la flexion DINEN IS0 178" MPa >70
Module d'élasticité DINENISO 178" MPa >1500
Dureté - Shore D >80

U Résines : Détermination de la résistance a la flexion (sur la base de la norme a température ambiante)

03780 FREEPRINT® MODEL ivoire 1000¢
03782 FREEPRINT® MODEL gris 1000¢
03778 FREEPRINT®MODEL sable 1000¢

04321 FREEPRINT®MODEL sable S kg




MODEL 2.0

Grand choix de couleurs semblables au
platre : blanc, caramel, gris, gris clair, sable.

\ .
oS
R
' ""‘b/so/é’/r
- “J};é/é)
~y

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de maitres-modeles dentaires,
de modeles de moignons et de situations et de modeles orthodontiques.
Gouleurs : caramel, gris, gris clair, sable, blanc La stahilité prononcée des bords et la résistance
Spectre : 380 - 405 nm a I'abrasion rendent les modeles comparables aux

Produit technique modeles en platre conventionnels en termes de ma-
nipulation.

© Degré élevé de reproduction des détails m
© Processus de finition raccourci m FREE
© Aspect et toucher semblables a ceux du platre
© Sans MMA et THF-MA FREE
11 Les surfaces lisses et non poreuses des modeles
o @ sont tres sollicitées sur le plan fonctionnel.
[ .
MONTHS eco
Propriétés Norme Unité Résultat
Rupture & la flexion DINEN IS0 178" MPa >80
Module d’élasticité DINEN IS0 178" MPa >1700
Dureté - Shore D >80

U Résines : Détermination de la résistance a la flexion (sur la base de la norme a température ambiante)

caramel 1000g 02850 bkg 04015
gris 1000g 02171 5kg 04106
gris clair 1000g 02099 5kg 04107
sable 1000g 02128 Skg 04117
blanc* 1000g 02148 bkg 04118

*Nonexemptde THFMA




FREEPRINT® MODEL Pro

Le réglage technique du matériau répond a

REALISATION DE MODELES = toutes les exigences en matiére de couleur et de
son aspect, ainsi qu’en matiere de toucher.

MODELES DE TRAVAIL
MODELES DE SITUATION
MODELES DE CONTROLE

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de maitres-modeles et de modeles de travail
dentaires.

Couleurs : caramel, gris, sable La résistance mécanique encore plus accrue
Spectre : 380 - 405 nm contribue a une fonctionnalité optimale.

Produit technique

V170 \

Impression rapide

Dureté de surface maximale

Stabilité dimensionnelle

Sans bisphénol A, MMA, THF-MA & TPO

1.1 \
\ @
MONTHS eco

La formulation a été revue en tenant compte de REACH.

Propriétés Norme Unité Résultat
Rupture a la flexion DINENISO 178" MPa >90
Module d'élasticité DINENISO 178" MPa >2000
Dureté - Shore D >82

U Résines : Détermination de la résistance a la flexion (sur la base de la norme a température ambiante)

04440 FREEPRINT®MODEL PRO caramel 1000¢
04438 FREEPRINT® MODEL PRO gris 1000¢g
04439 FREEPRINT® MODEL PRO sable 1000¢




FREEPRINT® MODEL T

REALISATION DE MODELES 1A Dureté maximale de la surface et résistance
TECHNIQUE DE THERMOFORMAGE » - o . des bords des modeles.

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de modeles dentaires pour le thermoformage.

Couleur : bleu clair
Spectre : 380 - 405 nm

Produit technique
La stabilité des modeles est maintenue méme
sous l'influence de la chaleur du thermoformage.
© Haute résistance thermique
© Resistance maximale des bords m
© Aspect et toucher semblables a ceux du platre
© Reproduction précise des détails FREE
° Sans MMA
It A La stabilité intrinseque prononcée permet de
i ?c 5 - fabriquer des modeles thermoformés creux.
Propriétés Norme Unité Résultat
Température de travail pour les films thermoplastiques °C <195
Rupture a la flexion DINEN IS0 178" MPa >80
Module d’élasticité DINENISO 178" MPa >1700
Dureté - Shore D >83
U Résines : Détermination de la résistance a la flexion (sur la base de la norme & température ambiante)
FREEPRINT
» MODELT «
M(]DELTTEDEE}:WSGERMING
02332 FREEPRINT® MODEL T 1000g SE1AX
04322 FREEPRINT® MODEL T 5 kg




FREEPRINT® MODEL WW

, R _"':Jé:‘ Le matériau lavable a I'eau répond & toutes
REALISATION DE MODELES =2 i les exigences posées aux modeles fabriqués
TECHNIQUE DE THERMOFORMAGE Fio% j ._ .__;}Qy! numériquement par |a technique du thermoformage.

‘.. e ik . r r\“\er
. o

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de modeles dentaires pour le thermoformage.

Couleur : bleu transparent
Spectre : 380 - 405 nm

Produit technique
q La stabilité des modeles n’est pas influencée

par I'effet de la température.

Lavable 4 I'eau m
Pas besoin d'utiliser de solvants
Haute résistance thermique m FREE

Réduction des colits grace a une utilisation rationnelle FREE
Sans MMA et THF-MA ;

MONTHS

Propriétés Norme Unité Résultat
Température de travail pour les films thermoplastiques °C <195
Rupture a la flexion DINEN IS0 178" MPa > 85
Module d’élasticité DIN EN IS0 178" MPa >1800
Dureté - Shore D >82

U Résines : Détermination de la résistance a la flexion (sur la base de la norme a température ambiante)

f La grande résistance des bords et la bonne stabilité
‘, propre du matériau permettent de fabriquer des
i modeles creux par thermoformage.

FREEPRINT

3D PRINTING MATERIAL

G » MOﬁELWW «
. * e .

-

MODEL THERMOFORMING
TECHNIQUE

FREEPRINT® MODEL WW N DETAX



FREEPRINT® GINGIVA

MASQUES GINGIVAUX

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D de masques gingivaux flexibles
pour modeles dentaires.

Couleur : gingiva
Spectre : 380 - 405 nm
Produit technique

Tres élastique et résistant a la déchirure
Coloration naturelle

Stabilité dimensionnelle

Pas de rétraction ultérieure

Sans bisphénol A, MMA & THF-MA

MONTHS

0O O O O o

Propriétés Norme Unité Résultat
Résistance & la traction DIN EN IS0 527-1" MPa >3
Allongement a latraction ~ DIN EN IS0 527-1" - >90 %
Dureté - Shore A >70

U Résines : Détermination de la résistance a la traction (sur la base de la norme a température ambiante)

FREEPRINT

3D PRINTING MATERIAL

DENTAL TE

» GINGIVA «
aa)

GINGIVAL
MASKS

/370 ¢

02820 FREEPRINT® GINGIVA 500¢
02843 FREEPRINT® GINGIVA 1.000 ¢

36

Lorsqu'ils sont terminés, les masques gingivaux
n'émettent pas d’odeurs dérangeantes ou désagreé-
ables.

Durablement ductile, méme en cas de stockage
prolonge.

Pour la reproduction en 3D de segments de
modeles gingivaux fonctionnels , dans le flux
de travail numeérique, en combinaison avec le
modele FREEPRINT®,




FREEPRINT® CAST 2.0

OBJETS MOULES

Formulation photopolymérisable pour I'impression 3D d’objets coulés dans la technique de

coulée de précision.

Couleur : rouge transparent
Spectre : 380 - 405 nm
Produit technique

© (alcinable sans résidus

© Résultats précis et sans distorsion, méme pour
les constructions délicates

o Pour les revétements a liant phosphate

o Faible viscosité pour un nettoyage rapide

o Sans MMA et THF-MA

MONTHS

Propriétés Norme Unité
Rupture & la flexion DINEN IS0 178" MPa
Module d’élasticité DINENISO 178" MPa

Température de chauffage
Résidu de combustion

"Résines : Détermination de la résistance a la flexion (sur la base de la norme a température ambiante)

02548 FREEPRINT® CAST 2.0
02632 FREEPRINT® CAST 2.0

Résultat
>10
>1700
Th@800 °C
< U,] %
FREEPRINT’"
» CASTzo «
500¢g
1.000¢

38

Grace au gel easyform LC, une correction ou répara-
tion éventuelle est possible apres Iimpression.

Une précision fiable pour les objets coulés.

Sans distorsion et stable, méme avec des arma-
tures délicates. Permet une vérification directe de
I'ajustement (FIT CHECK).




VALIDATION
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FREEPRINT®
MED

FREEPRINT®
TEC

CO-BRANDING
MED & TEC

DU PROCESSUS IMPRIMANTE

i

CERTIFIED
150 134852016

VALIDATED

Printing Process

BIOCOMPATIBLE

150 10893

TABLEAU DE VALIDATION

WWW.DETAX.COM
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VALIDATION DU PROCESSUS APPAREILS D’EXPOSITION & ‘A SAVOIR

LED &

Qualification < IQ :
< .

M 7 o L il 1K

B faite B g ) = =i |

|:| en cours ~y - e

@ surdemande NK Optik NK Optik Rapid Shape | Rapid Shape | Straumann | Ivoclar Dentalfarm | Ackuretta Dreve Formlabs | HeyGears | Meccatronicore
SH e Otoflash G171 ?;ﬂuf};;hu RS cure: RS cure XL P Cure ProgaPrint Cure | Photopol CURIE Plus PCU LED N2 CmED PCU30 BB-Cure
N2

MELANGEUR A ROULEAUX

Lutilisation d’'un mélangeur a rou-
leaux permet d’obtenir un mélange
optimal du matériau et d’éviter ainsi
une éventuelle ségrégation. Les éco-
sacs peuvent étre homogénéisés a
I'aide d’un embout prévu a cet effet.

[ e = [T [ T T
ﬂﬂﬂﬂﬂ.ﬂ.ﬂ......

"8 s |ojajolal |o| |e| | | | | | NETTOYAGE

SPLINT?G ..uﬂu...u...... Les meilleurs résultats de nettoyage

FREEPRINT® MED

des travaux de production sont ob-
SPLINTMASTER tenus lorsque les opérations de pré-
nettoyage et de post-nettoyage sont
réalisées dans des récipients distincts
a l'intérieur d’un appareil a ultrasons.
Au terme du nettoyage effectué avec
de I'isopropanol, il est recommandé de
nettoyer les alésages/orifices avec de
I'air comprimé.

UNITE DE POST-DURCIS-
SEMENT

Les unités de post-durcissement re-
commandées dans le mode d’emploi
permettent un durcissement optimal
a cceur et en surface, garantissant
ainsi un produit final biocompatible.
De plus, elles assurent une brillance
et une transparence des couleurs,
sans décoloration.

MODEL 2.0

MODEL pfo

MODEL T

MODEL
‘

MODEL WW,

FREEPRINT®TEC

par
DETAX)
SHERAprint
Splint Taff/Flex

(made by DETA

CO-BRANDING
MED & TEC

Version : 24/01/24




FLUX DE TRAVAIL 3D

NUMERISATION

La numérisation de la situation initiale
du patient est la base du processus de
fabrication. Elle est effectuée au moyen
d’un scanner intra-buccal ou par numé-
risation du modéle. Les données générées
permettent de créer une structure de
surface tridimensionnelle qui est ensuite
transmise a un logiciel de conception.

Une fois le design terminé (CAQ), les
objets sont préparés pour limpression
par le logiciel de découpe. La découpe
permet de créer les différentes couches
a exposer. Le logiciel de découpe sert de
traducteur entre le modele 3D et I'impri-
mante 3D.

CONCEPTION

IMPRESSION

Printer

Pour une impression précise, les para-
metres correspondant au matériau en-
registrés dans limprimante sont néces-
saires. Avec ces données, non seulement
I’exposition est réglée en fonction du
matériel, mais aussi de la mécanique de
mouvement correspondante de I'impri-
mante. La coordination de ces processus
est la condition pour une impression DLP/
LCD soignée et réussie.

Aprés chaque impression, le matériau non
polymérisé a la surface doit étre comple-
tement éliminé avant la post-exposition.
Laisser le travail de construction s'égout-
ter dans l'imprimante, puis effectuer un
nettoyage ultérieur en deux étapes avec
de l'isopropanol dans un appareil a ultra-
sons. Le nettoyage peut également étre
effectué dans des unités d'appareils ap-
propriées.

NETTOYAGE

POLYMERISATION

Les propriétés du produit final dépendent,
en autres, du processus de finition. Une
post-exposition correcte est trés impor-
tante pour la biocompatibilité. Pour que
les pieces moulées soient completement
durcies, il est recommandé d’effectuer
une post-exposition dans des appareils a
lampes LED sous vide ou a flash au xénon
dans une atmosphére protégeée.

Finalement, un travail de finition est ap-
pliqué au besoin a la surface, par exemple
un polissage mécanique. Un processus
validé et certifié permet d’obtenir un
ajustement parfait, des propriétés de
produit optimales et une reproduction
fiable.

P

FINITION
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#HELLO
ECOBAG

De nombreux matériaux FREEPRINT® sont
proposés en plus des bouteilles standard de
1 kg, dans des éco-sacs pratiques de 3 ou 5
kg. Ces sacs sont parfaits pour les utilisa-
teurs fréquents et sont pratiques a utiliser :
Gréace aux 2 anses (en haut & en bas), le bac g DENTAL e g

de Pimprimante se remplit facilement. Les DENTURE «
matériaux hautement pigmentés peuvent étre

3D PRINTING MATERIAL

homogénéisés a I'aide d’un mélangeur a rou-

] CoB,
leaux (avec I'embout correspondant). Le sac = DRE“t“:gE”}ﬂ‘sts
vide peut s’enrouler et occuper ainsi beaucoup DET4x

moins de volume de déchets et réduit considé-
rablement les déchets résiduels. [@

27 CLIPS PRODUITS

FREEPRINT® TEMP FREEPRINT® CAST

DETAX

MDR

CERTIFIED
— 2020 —

Toutes les résines d’impression
FREEPRINT® de classe Ila sont
certifiées MDR depuis octobre
2020. Les matériaux 3D DETAX
comptent ainsi parmi les premiers
du secteur a étre certifiés MDR.

&@mdc

EU- Qualitdtsmanagementbescheinigung

mdc moH

CERTIFICATE

s o corty tht th company

DETAX GmbH

1SO 13485 : 2016

EDA

510(k) CLEARED

Les résines d’impression 3D
Premium FREEPRINT® CROWN,
FREEPRINT® TEMP et FREE-
PRINT® DENTURE ont recu I'ap-
probation FDA 510(k).

EG-Zertifikat

DETAX GmbH & Co. KG
Carl-Zeiss-StraRe 4

aase oo
Anhang Il - ohne Abschnitt 4
der EG-Richtlinie 93/42/EWG

(0.: 352715 MDSAP16.
0780190

O 0
PREMIUM
SHELF LIFE

Les résines d’impression DETAX
ont une durée de vie premium de
36 mois. Pendant cette période, les
matériaux opaques se distinguent
par une tendance a la sédimen-
tation particulierement faible.

Zertifikat

tion GmbH

DETAX GmbH
Carl-Zeiss-StraBe 4
76275 Ettlingen
Deutschland

Qualitstsmanagementsystem

DIN EN ISO 13485

DETAX GmbH




DETAX

HIGHEND MEDICAL MATERIALS

DETAX GmbH Carl-Zeiss-Str. 4 - 76275 Ettlingen/Germany
Tel. +49 7243/510-0-Fax: +49 7243/510-100 - www.detax.com - post@detax.com




