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LISTING

Type de matériau Application Couleur Caractéristiques
Dispositifs 
médicaux

Classe MDR

Dispositifs 
médicaux

Classe FDA

Dispositifs 
médicaux

Classe NMPA

•	 Couronnes et bridges 
temporaires

•	 Restaurations dentaires 
antérieures et posté-
rieures

A1, A2, A3 

•	 Transparence et esthétique 
dentaire naturelles

•	 Très grande précision de 
construction

•	 Grande stabilité mécanique
•	 Biocompatible

IIa II –

•	 Couronnes permanentes, 
dents prothétiques

•	 Bridges provisoires de 
longue durée

A1, A2, A3, B1, 
B3, C2, D3, BL

•	 Transparence et esthétique 
dentaire naturelles

•	 Résistance maximale à 
l'abrasion

IIa II –

•	 Bases de prothèses 
amovibles

•	 Prothèses totales

Rose transparent,
rose

•	 Prothèses totales stables à 
long terme

•	 Temps de construction rapide
•	 Précision d'adaptation optimale
•	 Biocompatible

IIa II –

•	 Bases de prothèses 
amovibles

•	 Prothèses totales

Rose transparent,
rose

•	 Prothèses totales stables à 
long terme

•	 Résistant aux chocs
•	 Facile à retravailler

en
cours

en
cours –

•	 Essais fonctionnels 
individuels A2

•	 Fabrication rapide et économe 
en matériaux

•	 Grande stabilité mécanique
IIa I –

•	 Gabarits de perçage pour 
l'implantologie

•	 Bases orthodontiques

Transparent 
clair

•	 Très grande stabilité 
mécanique et précision de 
construction

•	 Vitesse d’impression élevée
•	 Stérilisable
•	 Biocompatible

IIa I TEC 
resin

•	 Gouttières rigides Transparent 
clair

•	 Haute résistance mécanique à 
la flexion et stabilité

•	 Dureté initiale et résistance 
finale élevées

•	 Biocompatible

IIa I TEC 
resin

•	 Gouttières flexibles
•	 Repositionneurs 
•	 Protecteurs bucco- 

dentaires
•	 Gouttières de nuit

Transparent 
clair

•	 Flexible
•	 Haute résistance à la traction
•	 Grand confort de port

IIa II –

•	 Guides de transfert 
orthodontiques pour le 
placement de brackets

Transparent

•	 Élasticité et résistance à la 
traction

•	 Fixation fiable des brackets
•	 Biocompatible

I I –

•	 Porte-empreintes  
individuels

•	 Porte-empreintes  
fonctionnels

•	 Plaques de résine de base

Vert

•	 Grande stabilité dimensionnelle 
et résistance à la torsion

•	 Vitesse max. de construction
•	 Compatible avec tous les 

matériaux d'empreinte
•	 Biocompatible

I I MED 
resin

TEMP

DENTURE

DENTURE IMPACT

ORTHO

SPLINT 2.0

TRAY 2.0

IBT

SPLINTMASTER

TRYIN

CROWN

MDR  Medical Device Regulation EU    FDA  Food and Drug Administration USA    NMPA  National Medical Products Administration China 

Type de matériau Application Couleur Caractéristiques
Dispositifs 
médicaux

Classe MDR

Dispositifs 
médicaux

Classe FDA

Dispositifs 
médicaux

Classe NMPA

•	 Modèles de travail et 
de situation dentaires

•	 Modèles de contrôle

Ivoire, gris, sable

•	 Dureté de surface maximale
•	 Stabilité dimensionnelle
•	 Toucher agréable
•	 Très bonne précision de 

construction

TEC 
resin

TEC 
resin I

•	 Maîtres-modèles et 
modèles de travail 
dentaires

•	 Modèles de contrôle

Caramel, gris, 
gris clair, sable

•	 Degré élevé de reproduction 
des détails

•	 Dureté de surface et stabilité 
dimensionnelle maximales

•	 Aspect et toucher semblables à 
ceux du plâtre

•	 Très bonne précision de 
construction

TEC 
resin

TEC 
resin I

•	 Modèles de travail et 
de situation dentaires

•	 Modèles de contrôle

Caramel, gris, 
sable

•	 Aspect et toucher semblables 
au plâtre

•	 Bonne stabilité dimensionnelle
•	 Haute résistance à la flexion
•	 Facile à retravailler

TEC 
resin

TEC 
resin

en
cours

•	 Réalisation de 
modèles

•	 Modèles  
orthodontiques

blanc

•	 Toucher plâtreux
•	 Stabilité prononcée des bords et 

dimensions
•	 Qualité de surface maximale

TEC 
resin

TEC 
resin –

•	 Modèles de travail 
pour le thermoformage 
de films et la tech-
nique d'alignement

Bleu clair

•	 Grande résistance à la tempéra-
ture, en raison des contraintes 
thermiques liées au procédé

•	 Haute résistance des bords

TEC 
resin

TEC 
resin I

•	 Modèles de travail 
pour le thermoformage 
de films et la tech-
nique d'alignement

Bleu transparent •	 Lavable à l’eau
•	 Haute résistance thermique

TEC 
resin

TEC 
resin –

•	 Masques gingivaux 
flexibles pour modèles 
dentaires

Gingiva

•	 Reproduction de segments  
fonctionnels de modèles  
gingivaux en 3D

•	 Très élastique et résistant à la 
déchirure

•	 Coloration naturelle

TEC 
resin

TEC 
resin I

•	 Objets dentaires 
coulés pour la coulée 
de précision

Rouge trans-
parent

•	 Calcinable sans résidus
•	 Grande stabilité dimensionnelle 

après impression
•	 Résultats précis et sans  

distorsion, même pour les 
constructions délicates

TEC 
resin

TEC 
resin I

MODEL

MODEL 2.0

MODEL PRO

MODEL KFO

MODEL T

GINGIVA

CAST 2.0

MODEL WW

Certifié MDR

Éco-sac 3/5 kg

Durée de conserva-
tion de 36 mois

Enregistré en 
RussieListé par la FDA

Approbation 
FDA 510(k)

Produit technique

Dispositif médical
Classe I

Dispositif médical
Classe IIa

Sans bisphénol A

Sans THF-MA

Sans MMA

Sans TPO

MATRICE  FREEPRINT®
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A1

A2

A3

36

MMA

FREEPRINT® TEMP

MDR

Les teintes translucides d’aspect naturel (selon le nu-
ancier VITA classical A1-D4) peuvent être modifi ées 
esthétiquement pour les restaurations de couronnes 
unitaires et de bridges.

Les provisoires possèdent une grande résistance en 
bouche et permettent, en association avec tempolink®, 
une excellente étanchéité des espaces marginaux pen-
dant la durée du port.

La facilité de polissage permet d’obtenir une 
qualité de surface très élevée avec une résistance 
à l’abrasion exceptionnelle. 

COURONNES ET BRIDGES TEMPORAIRES
RESTAURATIONS DENTAIRES ANTÉRIEURES ET POSTÉRIEURES

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de couronnes et bridges temporaires. 
Couleurs : A1, A2, A3
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe IIa

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Absorption d’eau
Solubilité
Dureté
Biocompatibilité

Norme
DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)  
-
DIN EN ISO 10993-12)

Unité
MPa 
MPa  
µg/mm3

µg/mm3

Barcol
-

Résultat
> 100 
> 2300 
< 40 
< 7,5
> 40 
atteint

1) Résines pour incrustations et couronnes (sur la base de la norme à température ambiante)
2) Évaluation biologique des dispositifs médicaux – Partie 1 : Évaluation et essais dans le cadre d’un système de gestion des risques

04058 FREEPRINT® TEMP A1 500 g
04059 FREEPRINT® TEMP A2 500 g 
04060 FREEPRINT® TEMP A3 500 g 
04062 FREEPRINT® TEMP A1 1.000 g 
04063 FREEPRINT® TEMP A2 1.000 g 
04064 FREEPRINT® TEMP A3 1.000 g

Résistance élevée à la rupture
Post-traitement court
Faible consommation de matériau
Sans MMA et THF-MA
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MMA

FREEPRINT® CROWN

MDR

BL

D3

C2

B3

B1

A1

A2

A3

COURONNES PERMANENTES 
DENTS PROTHÉTIQUES
BRIDGES PROVISOIRES DE LONGUE DURÉE

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de couronnes permanentes, de dents 
prothétiques et de bridges provisoires de longue durée.
Couleurs : A1, A2, A3, B1, B3, C2, D3, BL
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe IIa

FREEPRINT® CROWN A1 500 g    02372 1.000 g    02376
FREEPRINT® CROWN A2 500 g    02378 1.000 g    02415
FREEPRINT® CROWN A3 500 g    02417 1.000 g    02446
FREEPRINT® CROWN B1 500 g    02481 1.000 g    02519
FREEPRINT® CROWN B3 500 g    02645 1.000 g    02758
FREEPRINT® CROWN C2 500 g    02766 1.000 g    02782
FREEPRINT® CROWN D3 500 g    02783 1.000 g    02825
FREEPRINT® CROWN BL 500 g    02845 1.000 g    02884

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Absorption d’eau
Solubilité
Dureté
Biocompatibilité

Norme
DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)  
-
DIN EN ISO 10993-12)

Unité
MPa 
MPa  
µg/mm3

µg/mm3

Barcol
-

Résultat
> 100 
> 2800 
< 40 
< 7,5
> 50 
atteint

1) Résines pour incrustations et couronnes (sur la base de la norme à température ambiante)
2) Évaluation biologique des dispositifs médicaux – Partie 1 : Évaluation et essais dans le cadre d’un système de gestion des risques

Grand choix de teintes d’esthétique naturelle 
(selon le nuancier VITA classical A1-D4) grâce 
à une transparence et une opacité parfaitement 
adaptées.

Stabilité dimensionnelle optimale des restaurations 
grâce à une résistance maximale à la fl exion et à 
l’abrasion.

Aucune tendance à la décoloration grâce à une 
faible absorption d’eau.

BL

D3

C2

B3

B1

A1

A2

A3

Résistance maximale pendant toute la durée de port
Processus de nettoyage rapide et simple
Facilité de ponçage et de polissage grâce à un faible gommage de la surface
Sans MMA et THF-MA
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eco
36

MMA

FREEPRINT® DENTURE

MDR

BASES DE PROTHÈSES AMOVIBLES
PROTHÈSES TOTALES

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de bases de prothèses.
Couleurs : rose transparent, rose
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe IIa

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Absorption d’eau
Solubilité
Dureté
Biocompatibilité

Norme
DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

-
DIN EN ISO 10993-12)

Unité
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D
-

Résultat
> 100 
> 2500 
< 32 
< 1,6
> 83
atteint

1) Dentisterie : Résines pour prothèses (sur la base de la norme à température ambiante)
2) Évaluation biologique des dispositifs médicaux – Partie 1 : Évaluation et essais dans le cadre d’un système de gestion des risques

FREEPRINT® DENTURE rose transparent 500 g 02060  
FREEPRINT® DENTURE rose transparent 1 000 g 02040 5 kg   03518
FREEPRINT® DENTURE rose 1 000 g 04092 5 kg   03298

L’esthétique naturelle et la légère transparence fa-
vorisent l’harmonisation avec une teinte gingivale 
naturelle.

Compatible avec les dents confectionnées, 
imprimées (FREEPRINT® CROWN) ou fraisées.
Validée avec le système VITA VIONIC VIGO.

La base de prothèse, résistante à la torsion, résiste 
à des contraintes élevées dans l’environnement 
buccal.

rose

Rose transparent

Très haute qualité de surface, particulièrement facile à polir
Valeurs de rétraction extrêmement faibles par rapport aux 
matériaux PMMA
Grand confort de port
Sans MMA et THF-MA, neutre au goût
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MMA

FREEPRINT® DENTURE IMPACT

13

TPO

BASES DE PROTHÈSES AMOVIBLES
PROTHÈSES TOTALES

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de bases de prothèses résistantes aux chocs.
Couleurs : rose transparent, rose
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe IIa

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Absorption d’eau
Solubilité
Dureté

Norme
DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

-

Unité
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D

Résultat
> 65 
> 2000 
< 32 
< 1,6
> 80

1) Dentisterie : Résines pour prothèses (sur la base de la norme à température ambiante)

Couleurs et transparence adaptées de manière 
optimale aux résines pour prothèses classiques.

Compatible avec les dents confectionnées, 
imprimées (FREEPRINT® CROWN) ou fraisées.

La résistance accrue aux chocs assure une résis-
tance extrêmement élevée et garantit une fonction-
nalité durable pendant toute la durée du port.

rose

Rose transparent

  
04436             FREEPRINT® DENTURE IMPACT rose transparent*           1 000 g
04437             FREEPRINT® DENTURE IMPACT rose*              1 000 g

*disponible en 2024 env.

Résistance accrue aux chocs 
Très grand confort de port
Facile à travailler, facile à polir
Sans MMA, THF-MA et TPO, neutre au goût
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MMA

FREEPRINT® TRYIN

LISTING 36MDR

ESSAIS FONCTIONNELS INDIVIDUELS

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D d’essais fonctionnels individuels 
de bases de prothèses fabriquées numériquement.
Couleur : A2
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe IIa

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Dureté

Norme
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unité
MPa 
MPa  
Shore D

Résultat
> 100 
> 2200
> 85

1) Résines : Détermination de la résistance à la fl exion (sur la base de la norme à température ambiante)

04427 FREEPRINT® TRYIN A2 1.000 g 

Fabrication générative rapide et simple d’essais 
fonctionnels de montages dentaires individuels.

Essais fonctionnels pour prothésies totale et 
partielle, dans une teinte de dent esthétique-
ment attrayante.

Vérifi cation sans eff ort de l’adaptation, de la 
fonction et de l’occlusion.

Création rapide d’essai fonctionnels avec un 
minimum de matériel
Révision facile de la phonétique
Facile à travailler
Sans MMA et THF-MA
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eco
36

MMA

FREEPRINT® ORTHO

MDR

GABARITS DE PERÇAGE, AUTOCLAVABLE
BASES ORTHODONTIQUES

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de pièces de base d’appareils orthodontiques, 
de gabarits de perçage et de guides radiographiques. 
Couleur : transparent clair
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe IIa

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Absorption d’eau
Solubilité
Dureté
Biocompatibilité

Norme
DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

-
DIN EN ISO 10993-12)

Unité
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D
-

Résultat
> 75 
> 1650 
< 32 
< 5
> 82
atteint

1) Dentisterie : Résines orthodontiques (sur la base de la norme à température ambiante)
2) Évaluation biologique des dispositifs médicaux – Partie 1 : Évaluation et essais dans le cadre d’un système de gestion des risques

03989 FREEPRINT® ORTHO  1.000 g
04323 FREEPRINT® ORTHO  5 kg

Le matériau transparent permet de contrôler en 
toute sécurité la zone de travail pendant le forage.

Pour l’impression des parties en résine dure des 
appareils orthodontiques.

Positionnement et fi xation exacts des manchons de 
forage pour une insertion sûre chez le patient.

Validé pour la stérilisation en autoclave conformément 
à la norme EN ISO 17664 !
Très grande stabilité mécanique 
Compatible avec FREEFORM® fi xgel
Sans MMA, neutre au goût
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LISTING 36

MMA

FREEPRINT® SPLINT  2.0

MDR

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Absorption d’eau
Solubilité
Dureté
Biocompatibilité

Norme
DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

-
DIN EN ISO 10993-12)

Unité
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D
-

Résultat
> 80 
> 2000 
< 32 
< 5
> 80
atteint

1) Dentisterie : Résines orthodontiques (sur la base de la norme à température ambiante)
2) Évaluation biologique des dispositifs médicaux – Partie 1 : Évaluation et essais dans le cadre d’un système de gestion des risques

GOUTTIÈRES RIGIDES

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de gouttières rigides.
Couleur : transparent clair
Spectre : 385 nm 
Dispositif médical de classe IIa

02080 FREEPRINT® SPLINT 2.0 500 g
02076 FREEPRINT® SPLINT 2.0 1.000 g 

Facile à polir
Très grande résistance à la fl exion et à la rupture
Haute précision d’ajustage
Sans MMA et THF-MA, neutre au goût

Gouttière occlusale dure, forme rigide, à haut 
degré d’effi  cacité.

Compatible avec FREEFORM® plast/gel pour 
une conception occlusale supplémentaire au 
cabinet dentaire.

Transparente, résistante à la bouche et facile à 
nettoyer.
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MMA

FREEPRINT® SPLINTMASTER

TPO

GOUTTIÈRES FLEXIBLES
REPOSITIONNEURS 
PROTECTEURS BUCCO-DENTAIRES
GOUTTIÈRES DE NUIT

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de gouttières fl exibles, de repositionneurs, de pro-
tecteurs bucco-dentaires et de gouttières de nuit. Disponible en deux niveaux de fl exibilité : Taff  & Flex.
Couleur : transparent clair
Spectre : 385 nm
Dispositif médical de classe IIa

Propriétés
Résistance à la traction 
Allongement à la traction
Résistance au déchirement
Dureté
Absorption d’eau
Solubilité

Norme
DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 34-12)

-
DIN EN ISO 20795-23)

DIN EN ISO 20795-23)

Unité
MPa 
-
N/mm
Shore D
µg/mm3

µg/mm3

1)  Résines : Détermination de la résistance à la traction (sur la base de la norme à température ambiante)
2) Élastomère thermoplastique : Détermination de la résistance au déchirement (sur la base de la norme à température ambiante)
3) Dentisterie : Résines orthodontiques (sur la base de la norme à température ambiante)

Flexible et résistant à la rupture
Confort de port élevé, sans tension
Facile à polir
Sans MMA, THF-MA et TPO, neutre au goût

> 40 
> 20 % 
> 140 
> 75
< 32 
< 5 

> 25 
> 50 % 
> 110 
> 65
< 32 
< 5 

Résultat
taff fl ex

04433 FREEPRINT® SPLINTMASTER TAFF 1.000 g 
04432 FREEPRINT® SPLINTMASTER FLEX 1.000 g 

Gouttières transparentes et fl exibles pour un port 
confortable.

Les gouttières fl exibles sont extrêmement faciles à 
entretenir, à nettoyer et à polir.

Nombreuses possibilités d’utilisation, par ex. gout-
tières d’occlusion, protège-dents, plaques occlu-
sales.
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LISTING 36

MMA

FREEPRINT® IBT

MDR

Propriétés
Résistance à la traction
Allongement à la traction
Résistance au déchirement
Dureté
Biocompatibilité

Norme
DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 34-12)

-
DIN EN ISO 10993-13)

Unité
MPa 
-
N/mm
Shore A
-

Résultat
 > 8 
> 60 %
> 35
> 90
atteint

1)  Résines : Détermination de la résistance à la traction (sur la base de la norme à température ambiante)
2) Élastomère thermoplastique : Détermination de la résistance au déchirement (sur la base de la norme à température ambiante)
3) Évaluation biologique des dispositifs médicaux – Partie 1 : Évaluation et essais dans le cadre d’un système de gestion des risques

GUIDES DE TRANSFERT 
POSITIONNEMENT DES BRACKETS

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de gabarits de transfert 
orthodontiques fl exibles pour le placement de brackets. 
Couleur : transparent
Spectre : 385 nm 
Dispositif médical de classe I

04248 FREEPRINT® IBT 500 g
04249 FREEPRINT® IBT 1.000 g 

Élasticité souple
Incorporation sûre des brackets
Retrait facile de la bouche
Sans bisphénol A, MMA & THF-MA

Positionnement et pose des brackets simples et 
précis grâce à la technique de collage indirect.

Leur grande résistance à la déchirure et leur 
fl exibilité permettent de poser puis de retirer les 
gabarits sans eff ort et en une seule opération.

Les guides de transfert de brackets transparents 
permettent un contrôle visuel facile.
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LISTING 36

MMA

FREEPRINT® TRAY  2.0

MDR

PORTE-EMPREINTES INDIVIDUELS
PORTE-EMPREINTES FONCTIONNELS
PLAQUES DE RÉSINE DE BASE

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de porte-empreintes individuels, 
de porte-empreintes fonctionnels et de plaques de résine de base. 
Couleur : vert
Spectre : 380 – 405 nm
Dispositif médical de classe I

1) Résines : Détermination de la résistance à la fl exion (sur la base de la norme à température ambiante)
2) Évaluation biologique des dispositifs médicaux – Partie 1 : Évaluation et essais dans le cadre d’un système de gestion des risques

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Dureté
Biocompatibilité

Norme
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-
DIN EN ISO 10993-12)

Unité
MPa 
MPa 
Shore D
-

Résultat
> 90 
> 1900 
> 84
atteint

02505 FREEPRINT® TRAY 2.0 1.000 g

Haute résistance à la fl exion et à la rupture
Faible viscosité
Imprimable avec une épaisseur de couche de 200 µm
Sans MMA et THF-MA, neutre au goût

Stabilité dimensionnelle et résistance à la torsion 
maximales pour une prise d’empreinte précise et 
sans déformation.

Pour tous les adhésifs pour porte-empreintes 
et matériaux d’empreinte.

Parfait pour la prise d’empreinte d’implants dans le 
cadre du fl ux de travail numérique.
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL

27

RÉALISATION DE MODÈLES
MODÈLES DE TRAVAIL
MODÈLES DE SITUATION
MODÈLES DE CONTRÔLE

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de maîtres-modèles et de 
modèles de travail dentaires. 
Couleurs : ivoire, gris, sable 
Spectre : 380 – 405 nm
Produit technique

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Dureté

Norme
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unité
MPa 
MPa 
Shore D

Résultat
> 70 
> 1500 
> 80

03780 FREEPRINT® MODEL ivoire 1 000 g
03782 FREEPRINT® MODEL gris 1 000 g 
03778 FREEPRINT® MODEL sable 1 000 g 
04321 FREEPRINT® MODEL sable 5 kg

1) Résines : Détermination de la résistance à la fl exion (sur la base de la norme à température ambiante)

Le toucher et la stabilité répondent aux exigenc-
es élevées de la fabrication de modèles.

Reproduction parfaite des détails grâce aux couleurs 
semblables au plâtre : gris, ivoire, sable.

La grande résistance mécanique assure la 
fonctionnalité et la sollicitation des modèles.

ivoire

sable

gris

Impression rapide
Dureté de surface maximale
Stabilité dimensionnelle
Sans bisphénol A et MMA
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL  2.0
RÉALISATION DE MODÈLES
MAÎTRES-MODÈLES
MODÈLES DE TRAVAIL
MODÈLES DE CONTRÔLE

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de maîtres-modèles dentaires, 
de modèles de moignons et de situations et de modèles orthodontiques. 
Couleurs : caramel, gris, gris clair, sable, blanc
Spectre : 380 – 405 nm
Produit technique

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Dureté

Norme
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unité
MPa 
MPa 
Shore D

Résultat
> 80 
> 1700 
> 80

1) Résines : Détermination de la résistance à la fl exion (sur la base de la norme à température ambiante)

* Non exempt de  THF-MA

Degré élevé de reproduction des détails
Processus de fi nition raccourci
Aspect et toucher semblables à ceux du plâtre
Sans MMA et THF-MA 

caramel  1 000 g    02850 5 kg   04015
gris  1 000 g    02177 5 kg   04106
gris clair  1 000 g    02099 5 kg   04107
sable  1 000 g    02128 5 kg   04117
blanc*  1 000 g    02148 5 kg   04118

Grand choix de couleurs semblables au 
plâtre : blanc, caramel, gris, gris clair, sable.

Les surfaces lisses et non poreuses des modèles 
sont très sollicitées sur le plan fonctionnel.

La stabilité prononcée des bords et la résistance 
à l’abrasion rendent les modèles comparables aux 
modèles en plâtre conventionnels en termes de ma-
nipulation.

sable

gris clair

gris

caramel

blanc
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL PRO

31

TPO

RÉALISATION DE MODÈLES
MODÈLES DE TRAVAIL
MODÈLES DE SITUATION
MODÈLES DE CONTRÔLE

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de maîtres-modèles et de modèles de travail 
dentaires. 
Couleurs : caramel, gris, sable 
Spectre : 380 – 405 nm
Produit technique

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Dureté

Norme
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unité
MPa 
MPa 
Shore D

Résultat
> 90 
> 2000 
> 82

Impression rapide
Dureté de surface maximale
Stabilité dimensionnelle
Sans bisphénol A, MMA, THF-MA & TPO

1) Résines : Détermination de la résistance à la fl exion (sur la base de la norme à température ambiante)

Le réglage technique du matériau répond à 
toutes les exigences en matière de couleur et de 
son aspect, ainsi qu’en matière de toucher.

La formulation a été revue en tenant compte de REACH.

La résistance mécanique encore plus accrue 
contribue à une fonctionnalité optimale.

04440 FREEPRINT® MODEL PRO caramel 1 000 g
04438 FREEPRINT® MODEL PRO gris 1 000 g 
04439 FREEPRINT® MODEL PRO sable 1 000 g 

caramel

sable

gris
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL T
RÉALISATION DE MODÈLES
TECHNIQUE DE THERMOFORMAGE

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de modèles dentaires pour le thermoformage.
Couleur : bleu clair
Spectre : 380 – 405 nm
Produit technique

Propriétés
Température de travail pour les fi lms thermoplastiques 
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité
Dureté

Norme

DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unité
°C
MPa 
MPa 
Shore D

Résultat
≤ 195 
> 80 
> 1700
> 83

1) Résines : Détermination de la résistance à la fl exion (sur la base de la norme à température ambiante)

Haute résistance thermique
Résistance maximale des bords
Aspect et toucher semblables à ceux du plâtre
Reproduction précise des détails
Sans MMA

02332 FREEPRINT® MODEL T 1.000 g
04322 FREEPRINT® MODEL T 5 kg

Dureté maximale de la surface et résistance 
des bords des modèles.

La stabilité intrinsèque prononcée permet de 
fabriquer des modèles thermoformés creux.

La stabilité des modèles est maintenue même 
sous l’infl uence de la chaleur du thermoformage.
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36 TEC

MMA

FREEPRINT® MODEL WW
RÉALISATION DE MODÈLES
TECHNIQUE DE THERMOFORMAGE

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de modèles dentaires pour le thermoformage.
Couleur : bleu transparent
Spectre : 380 – 405 nm
Produit technique

03105 FREEPRINT® MODEL WW 1.000 g

Lavable à l’eau
Pas besoin d’utiliser de solvants
Haute résistance thermique
Réduction des coûts grâce à une utilisation rationnelle
Sans MMA et THF-MA

Propriétés
Température de travail pour les fi lms thermoplastiques
Rupture à la fl exion
Module d’élasticité
Dureté

Norme

DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unité
°C
MPa
MPa
Shore D

Résultat
≤ 195
> 85
> 1800
> 82

1) Résines : Détermination de la résistance à la fl exion (sur la base de la norme à température ambiante)

Le matériau lavable à l’eau répond à toutes 
les exigences posées aux modèles fabriqués 
numériquement par la technique du thermoformage.

La grande résistance des bords et la bonne stabilité 
propre du matériau permettent de fabriquer des 
modèles creux par thermoformage.

La stabilité des modèles n’est pas infl uencée 
par l’eff et de la température.
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36 TEC

MMA

FREEPRINT® GINGIVA
MASQUES GINGIVAUX

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D de masques gingivaux fl exibles 
pour modèles dentaires.
Couleur : gingiva
Spectre : 380 – 405 nm
Produit technique

Propriétés
Résistance à la traction 
Allongement à la traction 
Dureté

Norme
DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 527-11)

-

Unité
MPa 
-
Shore A

Résultat
> 3 
> 90 % 
> 70

1) Résines : Détermination de la résistance à la traction (sur la base de la norme à température ambiante)

02820 FREEPRINT® GINGIVA 500 g
02843 FREEPRINT® GINGIVA 1.000 g 

Très élastique et résistant à la déchirure
Coloration naturelle
Stabilité dimensionnelle
Pas de rétraction ultérieure
Sans bisphénol A, MMA & THF-MA

Durablement ductile, même en cas de stockage 
prolongé.

Pour la reproduction en 3D de segments de 
modèles gingivaux fonctionnels , dans le fl ux 
de travail numérique, en combinaison avec le 
modèle FREEPRINT®.

Lorsqu’ils sont terminés, les masques gingivaux 
n’émettent pas d’odeurs dérangeantes ou désagré-
ables.
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36 TEC

MMA

FREEPRINT® CAST  2.0

Propriétés
Rupture à la fl exion 
Module d’élasticité 
Température de chauff age
Résidu de combustion

Norme
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-
-

Unité
MPa 
MPa 
-
-

Résultat
> 70 
> 1700 
1 h @ 800 °C
< 0,1 %

1) Résines : Détermination de la résistance à la fl exion (sur la base de la norme à température ambiante)

OBJETS MOULÉS

Formulation photopolymérisable pour l’impression 3D d’objets coulés dans la technique de 
coulée de précision. 
Couleur : rouge transparent
Spectre : 380 – 405 nm
Produit technique

02548 FREEPRINT® CAST 2.0 500 g
02632 FREEPRINT® CAST 2.0 1.000 g 

Calcinable sans résidus
Résultats précis et sans distorsion, même pour 
les constructions délicates
Pour les revêtements à liant phosphate
Faible viscosité pour un nettoyage rapide
Sans MMA et THF-MA

Une précision fi able pour les objets coulés.

Grâce au gel easyform LC, une correction ou répara-
tion éventuelle est possible après l’impression.

Sans distorsion et stable, même avec des arma-
tures délicates. Permet une vérifi cation directe de 
l’ajustement (FIT CHECK).
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MODEL

MODEL 2.0

MODEL PRO

MODEL T

MODEL WW

GINGIVA

CAST 2.0

MODEL

2.0

MODEL T

MODEL WW

GINGIVAGINGIVAGINGIVA

2.0

CERTIFIED VALIDATED BIOCOMPATIBLE
FR

EE
PR

IN
T®

 

ME
D

FR
EE

PR
IN

T®
 

TE
C

385 nm

TEMP

CROWN

DENTURE

DENTURE IMPACT

ORTHO

SPLINT 2.0

SPLINTMASTER

IBT

TRAY 2.0

TRYIN

CROWN

2.0

2.0

TRYIN

CO
-B

RA
ND

ING
ME

D &
 TE

C 
405 nm

Miicraft 
Prime / 
Hyper Series

ASIGA
Max / Mini

ASIGA 
Pico2

ASIGA 
PRO2

ASIGA
PRO 4K

MICROLAY
Versus

Miicraft 
Ultra Series
Miicraft Ackuretta

SOL
Miicraft 
Profession /
Advance Series

Miicraft Rapid Shape
D70 /D90 Series

Phrozen 
Sonic 4K / XL
Phrozen 
Sonic 4K / XL

Dentsply Sirona 
Primeprint
Dentsply Sirona 
Primeprint

Shining 3D 
Accu-Fab D1s
Shining 3D 
Accu-Fab D1s

Shining 3D 
Accu-Fab L4D

Prusa Research  
MEDICAL ONE

Shining 3D 
Accu-Fab L4DAccu-Fab L4D

Microlay 
Eve Pro

Rapid Shape
D10 / D20 Series

Rapid Shape
D30 / D40 Series

Rapid Shape
D10 / D20 Series

Rapid Shape W2P
SolFlex

Straumann
P Series

Ivoclar
PrograPrint PR5

Q 3/24

Miicraft 
Alpha Series
Miicraft Rapid Shape

D50+ Series
Shera 
SHERAprint Series
SShera 

405 nm 405 nm405 nm405 nm 405 nm405 nm

VALIDATION DU PROCESSUS  IMPRIMANTE
CERTIFIÉ 
VALIDÉ 
FIABLE

Version : 24/01/24

Primeprint 
(fabriqué 
par DETAX) 

WWW.DETAX.COM

TABLEAU DE VALIDATION

ACTUEL

Qualifi cation
faite 

en cours

sur demande

SHERAprint 
Splint Taff /Flex
(made by DETAX) 
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DETAX EXPERTS@
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CROWN

SPLINTMASTER

IBT

ORTHO

MODEL TMODEL T

TEMP

MODEL

TRYIN

TRAY 2.0

CAST 2.02.02.02.0

SPLINT 2.0

GINGIVAGINGIVA

DENTURE

DENTURE IMPACT

MODEL WW

MODEL 2.0

MODEL PRO

MODEL 2.0

MODEL WW

ORTHO

TEMP

2.0

SPLINTMASTER

SPLINT 2.0

TRYIN

CROWN

SPLINTMASTER

IBT

LED

CO
-B

RA
ND

ING
 

ME
D &

 TE
C 

NK Optik
Otofl ash 
250/500

NK Optik
Otofl ash G171
N2

Rapid Shape
RS cure

Rapid Shape
RS cure XL

Formlabs
Form Cure

Hey Gears
PCU 3.0

Shining 3D
FabCure

Dreve 
PCU LED N2

Prusa Research
Medical CW one

Rapid Shape Prusa ResearchPhrozen
Phrozen Cure

Ivoclar
ProgaPrint Cure

Formlabs Hey GearsDentalfarm
Photopol

Meccatronicore
BB-Cure

Shining 3DPrusa ResearchPrusa Research Dentsply Sirona
Primeprint PPU

Ivoclar

MODEL PRO

Q 3/24

Rapid Shape
RS cure XL
Rapid Shape Ackuretta

CURIE Plus
Straumann
P Cure

Shera
SHERAprint Cure

BON À SAVOIR ...

Les meilleurs résultats de nettoyage 
des travaux de production sont ob-
tenus lorsque les opérations de pré-
nettoyage et de post-nettoyage sont 
réalisées dans des récipients distincts 
à l’intérieur d’un appareil à ultrasons. 
Au terme du nettoyage eff ectué avec 
de l’isopropanol, il est recommandé de 
nettoyer les alésages/orifi ces avec de 
l’air comprimé. 

NETTOYAGE

MÉLANGEUR À ROULEAUX

UNITÉ DE POST-DURCIS-
SEMENT
Les unités de post-durcissement re-
commandées dans le mode d’emploi 
permettent un durcissement optimal 
à cœur et en surface, garantissant 
ainsi un produit fi nal biocompatible. 
De plus, elles assurent une brillance 
et une transparence des couleurs, 
sans décoloration.

L’utilisation d’un mélangeur à rou-
leaux permet d’obtenir un mélange 
optimal du matériau et d’éviter ainsi 
une éventuelle ségrégation. Les éco-
sacs peuvent être homogénéisés à 
l’aide d’un embout prévu à cet eff et.

VALIDATION DU PROCESSUS  APPAREILS D’EXPOSITION

Version : 24/01/24

Primeprint 
(fabriqué 
par 
DETAX) 

Qualifi cation
faite 

en cours

sur demande

SHERAprint 
Splint Taff /Flex
(made by DETAX)
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CONCEPTION

NUMÉRISATION IMPRESSION

FLUX DE TRAVAIL 3D

La numérisation de la situation initiale 
du patient est la base du processus de 
fabrication. Elle est effectuée au moyen 
d’un scanner intra-buccal ou par numé-
risation du modèle. Les données générées 
permettent de créer une structure de 
surface tridimensionnelle qui est ensuite 
transmise à un logiciel de conception.

Une fois le design terminé (CAO), les 
objets sont préparés pour l'impression 
par le logiciel de découpe. La découpe 
permet de créer les différentes couches 
à exposer. Le logiciel de découpe sert de 
traducteur entre le modèle 3D et l’impri-
mante 3D. 

Pour une impression précise, les para-
mètres correspondant au matériau en-
registrés dans l'imprimante sont néces-
saires. Avec ces données, non seulement 
l’exposition est réglée en fonction du 
matériel, mais aussi de la mécanique de 
mouvement correspondante de l’impri-
mante. La coordination de ces processus 
est la condition pour une impression DLP/
LCD soignée et réussie.

Après chaque impression, le matériau non 
polymérisé à la surface doit être complè-
tement éliminé avant la post-exposition. 
Laisser le travail de construction s'égout-
ter dans l'imprimante, puis effectuer un 
nettoyage ultérieur en deux étapes avec 
de l'isopropanol dans un appareil à ultra-
sons. Le nettoyage peut également être 
effectué dans des unités d'appareils ap-
propriées.

Les propriétés du produit final dépendent, 
en autres, du processus de finition. Une 
post-exposition correcte est très impor-
tante pour la biocompatibilité. Pour que 
les pièces moulées soient complètement 
durcies, il est recommandé d’effectuer 
une post-exposition dans des appareils à 
lampes LED sous vide ou à flash au xénon 
dans une atmosphère protégée.

Finalement, un travail de finition est ap-
pliqué au besoin à la surface, par exemple 
un polissage mécanique. Un processus 
validé et certifié permet d’obtenir un 
ajustement parfait, des propriétés de 
produit optimales et une reproduction 
fiable. 

FINITION

POLYMÉRISATION

NETTOYAGE



46 47


FREEPRINT® TEMP

FREEPRINT® MODEL T

FREEPRINT® ORTHO FREEPRINT® TRAY

FREEPRINT® CAST

FREEPRINT® MODEL

#HELLO
ECOBAG

MDR
CERTIFIED

2020
510(k) CLEARED

De nombreux matériaux FREEPRINT® sont 
proposés en plus des bouteilles standard de 
1 kg, dans des éco-sacs pratiques de 3 ou 5 
kg. Ces sacs sont parfaits pour les utilisa-
teurs fréquents et sont pratiques à utiliser : 
Grâce aux 2 anses (en haut & en bas), le bac 
de l’imprimante se remplit facilement. Les 
matériaux hautement pigmentés peuvent être 
homogénéisés à l’aide d’un mélangeur à rou-
leaux (avec l’embout correspondant). Le sac 
vide peut s’enrouler et occuper ainsi beaucoup 
moins de volume de déchets et réduit considé-
rablement les déchets résiduels.

#HELLO
ECOBAG

CERTIFICATION

Toutes les résines d’impression 
FREEPRINT® de classe IIa sont 
certifi ées MDR depuis octobre 
2020. Les matériaux 3D DETAX 
comptent ainsi parmi les premiers 
du secteur à être certifi és MDR.

Les résines d’impression DETAX 
ont une durée de vie premium de 
36 mois. Pendant cette période, les 
matériaux opaques se distinguent 
par une tendance à la sédimen-
tation particulièrement faible.

Les résines d’impression 3D 
Premium FREEPRINT® CROWN, 
FREEPRINT® TEMP et FREE-
PRINT® DENTURE ont reçu l’ap-
probation FDA 510(k).

CLIPS PRODUITS « COMMENT »
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