
Cast Separator PU
Trennmittel zum Isolieren generativ gefertigter Gussformen aus Luxaprint® 3D cast 2.0 und Freeprint® 
cast 2.0 gegen Polyurethane

DEUTSCH

Verarbeitungsprozesss
1.	 Bei der Anwendung von Cast Separator PU Schutzhandschuhe und Schutzbrille tragen.
2.	 Die generativ gefertigten Gussformen mit Hilfe einer Pinzette in die gebrauchsfertige Lösung tauchen 

oder mit Einwegspritze einfüllen.
3.	 Nach dem Tauchen Reste des Trennmittels (Trennmittelüberschüsse) mit Druckluft ausblasen oder 

durch Anschlagen entfernen. 
4.	 Die isolierten Gussformen im Ofen bei ca. 40 °C für 30 Min. lagern und zusätzlich für ca. 90 Min. bei 

70 °C oder über Nacht bei Raumtemperatur trocknen lassen.
5.	 Nach der Trocknung die Gussform mit Polyurethan befüllen, entsprechend der Herstellervorgaben 

aushärten. 
6.	 Die gefüllten Castformen noch warm knacken und entfernen.

Verarbeitungshinweise
►	 Die Luxaprint cast 2.0 Castformen müssen sauber und für mindestens 30 Min.  bei ca. 40 °C getrock-

net sein, bevor sie nachbelichtet werden.

Sicherheit
►	 Sicherheitsdatenblatt beachten!
►	 Verarbeitung sollte unter Absaugung erfolgen.
►	 Beim Bearbeiten persönliche Schutzausrüstung (Schutzhandschuhe, Schutzbrille) tragen.
►	 Direkten Kontakt mit dem flüssigen Material vermeiden. Bei Berührung mit den Augen sofort 

gründlich mit Wasser abspülen und Arzt konsultieren.
►	 Dämpfe nicht einatmen.

Lagerung
►	Cast Separator PU bei 15 °C - 25 °C lagern. 

Wichtig
►	Nach Gebrauch sofort Flaschenrand reinigen, dann Flasche sorgfältig verschließen! Um die Qualität 

von Cast Separator PU nicht zu beeinträchtigen, Lackreste nach Gebrauch nicht in die Originalflasche 
zurückgeben. Nicht im Kühlschrank lagern.

Nur zur Verwendung durch geschultes Fachpersonal.

Indikation:
Trennmittel für Gussformen 
gegen Polyurethane

Produktfarbe: 
farblos

Bestellinformation:
Cast Separator PU
500 ml Flasche	 04142

luxaprint® 3D cast 2.0 UV
1.000 g Gebinde
grün-transparent	 03918

Freeprint® cast 2.0
1.000 g Gebinde
grün-transparent	 03903

Trockenzeiten
30 min. bei 40 °C und
zusätzlich 90 min bei 70 °C
oder über Nacht bei 
Raumtemperatur

Verarbeitung:
bei 23 °C ± 2 °C

Lagerung

Mehr Informationen unter
www.detax.com

15 °C
59 °F

25 °C
77 °F

Cast Separator PU wurde für den Einsatz in der Hörgeräte-Industrie entwickelt und muss 
entsprechend der Verarbeitungsanleitung und Vorsichtsmaßnahmen angewendet werden. 
DETAX übernimmt keine Haftung für Schäden, verursacht durch fehlerhafte oder unsachge-
mäße Anwendung des Materials.
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Cast Separator PU
Separating agent to insulate generatively manufactured casts made of Luxaprint® 3D cast 2.0 and  
Freeprint® cast 2.0 against polyurethane

ENGLISH

Processing
1.	 When using Cast Separator PU, wear protective gloves and protective glasses.
2.	� Immerse the generatively manufactured casts into the prepared solution using forceps or fill with a 

disposable syringe.
3.	� After immersion, air-blast the remaining separating agent (excess separating agent) with compressed 

air or by tapping. 
4.	� Store the separated casts in the furnace at approx. 40 °C for 30 min. and additionally allow to dry for 

approx. 90 min. at 70 °C or overnight at room temperature.
5.	� After drying the cast, fill with polyurethane and cure according to the manufacturer's instructions.
6.	� Break the filled cast moulds while still warm and remove.

Notes on processing
►	 The Luxaprint cast 2.0 cast moulds must be clean and dried for at least 30 min. at approx. 40 °C 

before post-curing.

Safety
►	 Please follow the instructions on the safety data sheet!
►	 Processing should be performed under a suction system.
►	 Be sure to use personal protective equipment (protective gloves and protective glasses) during 

processing.
►	 Avoid direct contact with the liquid material. After contact with eyes rinse thoroughly with water 

immediately and consult a doctor.
►	 Do not inhale vapours.

Storage
►	Store Cast Separator PU at 15 °C - 25 °C. 

Important
►	 Clean bottle edge immediately after use, then close bottle tightly! To ensure the quality of Cast 

Separator PU, do not return residues of lacquer back into original bottle.

Only to be used by trained specialist personnel.

Indication:
Separating agent for cast moulds
against polyurethane

Product colour: 
clear

Ordering information:
Cast Separator PU
500 ml bottle	 04142

luxaprint® 3D cast 2.0 UV
1.000 g packs
green-transparent	 03918

Freeprint® cast 2.0
1.000 g packs
green-transparent	 03903

Drying times
30 min. at 40 °C and an additional 
90 min at 70 °C or overnight at 
room temperature

Processing:
at 23 °C ± 2 °C

Storage

More information at
www.detax.com

Cast Separator PU was developed for use in the hearing aid industry and must be used in 
accordance with the instructions for processing and safety. DETAX will not be responsible for 
damages caused by faulty or improper use of the materials.

15 °C
59 °F

25 °C
77 °F
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Cast Separator PU
Agent de séparation servant à l’isolation de moules conçus par fabrication générative à base de 
Luxaprint® 3D cast 2.0 et Freeprint® cast 2.0 contre le polyuréthane

FRANÇAIS

Processus de mise en œuvre
1.	 Porter des gants et des lunettes de protection lors de l’utilisation de Cast Separator PU.
2.	� Immerger les moules conçus par fabrication générative dans la solution prête à l’emploi à l’aide d’une 

pincette ou les remplir à l’aide d’une seringue à usage unique.
3.	� Tapoter pour chasser les résidus d’agent de séparation (excédents) ou les évacuer à l’air comprimé 

suite à l’immersion. 
4.	� Conserver les moules isolés au four à environ 40 °C pendant 30 min, puis laisser sécher en supplément 

pendant environ 90 min à 70 °C ou pendant la nuit à température ambiante.
5.	� Remplir le moule de polyuréthane suite au séchage, puis faire durcir conformément aux instructions 

du fabricant.
6.	� Casser les moules remplis encore chauds et les retirer.

Consignes de manipulation
►	 Les moules Luxaprint cast 2.0 doivent être propres et être séchés pendant au moins 30 min à environ 

40 °C avant de procéder à leur photopolymérisation secondaire.

Sécurité
►	 Suivre les indications de la fiche de données de sécurité.
►	 Prévoir un système d’aspiration pendant la mise en œuvre.
►	 Utiliser un équipement de protection individuelle (gants et lunettes de protection) pendant le 

travail.
►	 Éviter tout contact direct avec le matériau liquide. En cas de contact avec les yeux, laver 

immédiatement et abondamment avec de l’eau et consulter un spécialiste.
►	 Ne pas inhaler les vapeurs.

Stockage
►	Stocker Cast Separator PU à 15 °C - 25 °C. 

Important
►	Après usage, nettoyer immédiatement le bord du flacon, puis le fermer soigneusement ! Ne pas 

redéposer les excédents dans le flacon d’origine suite à l’utilisation afin de ne pas altérer la qualité 
du Cast Separator PU. Ne pas conserver au réfrigérateur.

Pour l'application par personnel qualifié instruit.

Indication :
Agent de séparation pour moules
contre le polyuréthane

Coloris du produit : 
incolore

Références de 
commande :
Cast Separator PU
Flacon de 500 ml 	 04142

luxaprint® 3D cast 2.0 UV
Récipient de 1.000 g
vert-transparent	 03918

Freeprint® cast 2.0
Récipient de 1.000 g
vert-transparent	 03903

Temps de séchage
30 min à 40 °C, puis 90 min à 70 °C 
ou pendant la nuit à température 
ambiante

Traitement :
à 23 °C ± 2 °C

Stockage

Plus d’informations sur
www.detax.com

Cast Separator PU a été conçu pour un usage dans le secteur des appareils auditifs et doit 
être appliqué conformément aux instructions de traitement et aux mesures de précaution. 
DETAX décline toute responsabilité pour les dommages causés par une utilisation incorrecte 
ou impropre du matériau.

15 °C
59 °F

25 °C
77 °F
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Cast Separator PU
Separador para el aislamiento de moldes de fundición fabricados generativamente de Luxaprint® 3D 
cast 2.0 y Freeprint® cast 2.0 frente al poliuretano

ESPAÑOL

Procesamiento
1.	 Utilice guantes y gafas de protección durante el uso de Cast Separator PU.
2.	� Sumerja con unas pinzas los moldes fabricados generativamente en la solución preparada o llénelos 

con una jeringa desechable.
3.	� Después de sumergirlos, elimine los restos del separador (exceso de separador) aplicando aire 

comprimido o dando unos golpes. 
4.	� Deje los moldes de fundición aislados en el horno a unos 40 °C durante 30 min y deje se sequen a  

70 °C durante otros 90 min o de un día para el otro a temperatura ambiente.
5.	� Una vez se hayan secado, llene los moldes de fundición de poliuretano y deje que se curen siguiendo 

las instrucciones del fabricante.
6.	� Rompa y quite los moldes de fundición llenos mientras están calientes.

Instrucciones de procesamiento
►	 Los moldes de fundición Luxaprint cast 2.0 deben estar limpios y secarse durante al menos 30 min. 

a unos 40 °C antes de poder fotopolimerizarse de nuevo.

Seguridad
►	 ¡Observar la ficha de datos de seguridad!
►	 El procesamiento debe realizarse con aspiración.
►	 Utilice siempre equipo de protección durante el procesamiento (guantes y gafas).
►	 Evite el contacto directo con el material líquido. En caso de contacto con los ojos, aclare 

inmediatamente con agua abundante y consulte a un médico.
►	 No inhalar los vapores.

Almacenamiento
►	Almacene Cast Separator PU a 15 °C - 25 °C. 

Importante
►	Limpie el borde del envase y ciérrelo bien inmediatamente después de su uso. Para que la calidad 

de Cast Separator PU no se vea afectada, no vuelva a introducir los restos de barniz usado en el 
envase original. No guardar en el frigorífico.

Para el uso por personal especializado cualificado

Indicación:
Separador para moldes de  
fundición frente al poliuretano

Color del producto: 
incoloro

Información sobre 
pedidos:
Cast Separator PU
Frasco de 500 ml	 04142

luxaprint® 3D cast 2.0 UV
Contenedor de 1.000 g
verde-transparente	 03520

Freeprint® cast 2.0
Contenedor de 1.000 g
verde-transparente	 03903

Tiempos de secado
30 min a 40 °C y otros 90 min a 
70 °C o de un día para el otro a 
temperatura ambiente

Procesamiento:
a 23 °C ± 2 °C

Almacenamiento

Más información en
www.detax.com

Cast Separator PU ha sido desarrollado para su uso en la industria de los audífonos y se debe 
usar conforme a las instrucciones de procesamiento y observando las medidas de precaución. 
DETAX no se hace responsable de los daños causados por un uso incorrecto o inadecuado del 
sistema y del material.

15 °C
59 °F

25 °C
77 °F
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Cast Separator PU
Agente separatore per l'isolamento di stampi realizzati in modo generativo in Luxaprint® 3D cast 2.0 
e Freeprint® cast 2.0 contro il poliuretano

ITALIANO

Processo di lavorazione
1.	 Quando si utilizza Cast Separator PU indossare guanti e occhiali protettivi.
2.	� Immergere gli stampi realizzati in modo generativo nella soluzione pronta per l'uso con l'ausilio di 

pinzette oppure riempirli con una siringa monouso.
3.	� Dopo l'immersione, eliminare i residui di agente separatore (eccedenze) soffiando con aria compressa 

oppure picchiettando gli stampi. 
4.	� Lasciare riposare gli stampi isolati nel forno a circa 40 °C per 30 minuti, poi lasciarli asciugare per circa 

altri 90 minuti a 70 °C oppure per tutta la notte a temperatura ambiente.
5.	� Riempire lo stampo asciutto con poliuretano e lasciare indurire secondo le indicazioni del produttore.
6.	� Rompere e rimuovere i Castform riempiti ancora caldi.

Avvertenze per la lavorazione
►	 I Castform Luxaprint cast 2.0 devono essere puliti e lasciati asciugare per almeno 30 minuti a circa 

40 °C prima di essere esposti nuovamente.

Sicurezza
►	 Attenersi alla scheda tecnica di sicurezza!
►	 Si raccomanda di lavorare con un impianto di aspirazione.
►	 Durante la lavorazione indossare la dotazione protettiva personale (guanti protettivi, occhiali 

protettivi).
►	 Evitare il contatto diretto con il materiale liquido. In caso di contatto con gli occhi, sciacquare subito 

con abbondante acqua e rivolgersi a un medico.
►	 Non inalare i vapori.

Conservazione
►	Conservare Cast Separator PU a 15 °C - 25 °C. 

Importante
►	Dopo l'uso, pulire immediatamente il bordo del flacone, quindi sigillare accuratamente il flacone! 

Per evitare di compromettere la qualità di Cast Separator PU, non reinserire nel flacone originale i 
residui di lacca rimasti dopo l'uso. Non conservare in frigorifero.

Per l'impiego da personale specializzato istruito.

Indicazioni:
Agente separatore per stampi 
contro il poliuretano

Colore del prodotto: 
incolore

Informazioni per 
l'ordine:
Cast Separator PU
Flacone da 500 ml	 04142

luxaprint® 3D cast 2.0 UV
Contenitore da 1.000 g
verde-trasparente	 03520

Freeprint® cast 2.0
Contenitore da 1.000 g
verde-trasparente	 03903

Tempi di asciugatura
30 minuti a 40 °C e ulteriori  
90 minuti a 70 °C oppure tutta  
la notte a temperatura ambiente

Lavorazione:
a 23 °C ± 2 °C

Conservazione

Per maggiori informazioni 
consultare
www.detax.com

Cast Separator PU è stato sviluppato per l'uso nell'industria degli apparecchi acustici e deve 
essere utilizzato conformemente alle istruzioni di lavorazione e alle misure precauzionali. DETAX 
declina qualsiasi responsabilità per danni causati dall'uso errato o improprio del materiale.

15 °C
59 °F

25 °C
77 °F

Made in 
Germany

DETAX GmbH 
Carl-Zeiss-Str. 4 · 76275 Ettlingen/Germany
      +49 7243/510-0 ·       +49 7243/510-100
www.detax.com · post@detax.com

07/2022
1



Cast Separator PU
Scheidingsmiddel voor het isoleren van generatief geproduceerde gietvormen van Luxaprint® 3D cast 
2.0 en Freeprint® cast 2.0 tegen polyurethaan

NEDERLANDS

Verwerkingsproces
1.	 Draag bij toepassing van Cast Separator PU beschermende handschoenen en een veiligheidsbril.
2.	� Dompel de generatief geproduceerde gietvormen met behulp van een pincet onder in de gebruiksklare 

oplossing of vul ze met een wegwerpspuit.
3.	� Blaas na het onderdompelen de resten van het scheidingsmiddel (overtollig scheidingsmiddel) weg 

met perslucht of door aantikken. 
4.	� Laat de geïsoleerde gietvormen bij ca. 40°C in de oven drogen gedurende 30 min. en daarna gedurende 

ca. 90 min. op een temperatuur van 70°C of laat ze ’s nachts drogen op kamertemperatuur.
5.	� Vul de gietvorm na het drogen met polyurethaan en laat dit uitharden volgens de instructies van de 

fabrikant.
6.	� Knak de gevulde gietvormen nog in warme toestand open en verwijder ze.

Verwerkingsinstructies
►	 De Luxaprint cast 2.0-gietvormen moeten schoon zijn en gedurende minimaal 30 min. bij een tem-

peratuur van ca. 40°C zijn gedroogd voor ze verder kunnen worden belicht.

Veiligheid
►	 Lees het veiligheidsinformatieblad.
►	 Zorg bij verwerking voor voldoende luchtafzuiging.
►	 Let bij het bewerken op de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen (beschermende handschoenen 

en veiligheidsbril).
►	 Vermijd direct contact met het vloeibare materiaal. Spoel na contact met de ogen direct met veel 

water en raadpleeg een arts.
►	 Adem de dampen niet in.

Bewaren
►	Bewaar Cast Separator PU bij 15 °C - 25 °C. 

Belangrijk
►	Reinig de rand van de fles direct na gebruik en sluit de fles daarna goed af! Zorg dat de kwaliteit 

van Cast Separator PU niet te lijden heeft, door lakresten na gebruik niet terug te doen in de ori-
ginele fles. Niet in de koelkast bewaren.

Mag alleen door geschoold personeel worden gebruikt.

Indicatie:
Scheidingsmiddel voor gietvormen 
tegen polyurethaan

Kleur van het product: 
kleurloos

Bestelinformatie:
Cast Separator PU
fles 500 ml 	 04142

luxaprint® 3D cast 2.0 UV
verpakking 1.000 g
groen-transparant	 03918

Freeprint® cast 2.0
verpakking 1.000 g
groen-transparant	 03903

Droogtijden
30 min. bij 40°C en daarna extra ca. 
90 min. op 70°C of ’s nachts laten 
drogen op kamertemperatuur

Verwerking:
op een temperatuur  
van 23 °C ± 2 °C

Bewaren

Meer informatie via
www.detax.com

Cast Separator PU is ontwikkeld voor toepassing in de hoortoestellenindustrie en moet 
volgens de gebruiksaanwijzing en de geldende voorzorgsmaatregelen worden toegepast. 
DETAX is niet aansprakelijk voor schade door verkeerd of ondeskundig gebruik van het 
materiaal.

15 °C
59 °F

25 °C
77 °F
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