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eco

TEC36MDR

LISTING

材料类型 应用 颜色 特征 MDR 医疗器械
等级

FDA 医疗器械
等级

NMPA医疗器
械等级

•	 临时冠桥
•	 临时前后牙修复体 A1, A2, A3 

•	 自然的透明度和齿科美学
•	 构建精度高
•	 机械稳定性高
•	 生物相容性

IIa II III

•	 永久冠、义齿牙
•	 长期临时桥 A1, A2, A3, B1, 

B3, C2, D3, BL
•	 自然的透明度和齿科美学
•	 耐磨性极高 IIa II III

•	 可摘式义齿基托
•	 全口修复体 粉色、粉橘

•	 长期稳定、具有生物相容性的
义齿基托
•	 打印快速
•	 完美配合

IIa II III

•	 可摘式义齿基托
•	 全口修复体 粉色、粉橘

•	 长期稳定、具有生物相容性的
义齿基托
•	 耐冲击性高
•	 易于后处理

注册中 注册中 III

•	 个性化功能试戴体 A2
•	 生产快速、节省材料
•	 机械稳定性高 IIa I –

•	 种植手术导板
•	 正畸基件 透明无色

•	 机械稳定性&构建精度非常高
•	 打印速度极高
•	 可灭菌
•	 生物相容性

IIa I TEC
树脂

•	 咬合板，合垫 透明无色
•	 机械抗弯折性高、稳定性高
•	 初始、最终硬度高
•	 生物相容性

IIa I –

•	 柔韧合垫
•	 复位器
•	 护牙托
•	 夜磨牙垫

透明无色
•	 柔韧
•	 抗拉强度高
•	 无张力佩戴舒适性高

IIa II –

•	 定位托槽用的正畸转
移托盘 透明

•	 有弹性且耐撕裂
•	 可靠地固定托槽
•	 生物相容性

I I TEC
树脂

•	 个性化印模托盘
•	 功能印模托盘
•	 基托树脂盘

绿色
•	 尺寸稳定性高、抗弯曲度高
•	 构建速度极高
•	 与所有印模材料相容
•	 生物相容性

I I TEC
树脂

TEMP

DENTURE

DENTURE IMPACT

ORTHO

SPLINT 2.0

TRAY 2.0

IBT

SPLINTMASTER

TRYIN

CROWN

欧盟MDR医疗器械法规	 美国FDA食品药品监督管理局	 中国NMPA国家药品监督管理局	

材料类型 应用 颜色 特征 MDR 医疗器械
等级

FDA 医疗器械
等级

NMPA医疗器
械等级

•	 牙科工作模型和局
部模型
•	 检查模型

象牙色、灰色、
沙色

•	 表面硬度极大
•	 尺寸稳定性
•	 触感舒适
•	 生产精度很高

TEC
树脂

TEC
树脂 I

•	 牙科主模型和工作模型
•	 检查模型 焦糖色、灰色、浅

灰色、沙色

•	 细节再现性高
•	 表面硬度和尺寸稳定性极高
•	 外观及触感类似石膏模型
•	 构建精度很高

TEC
树脂

TEC
树脂 I

•	 牙科工作模型和局
部模型
•	 检查模型

焦糖色、灰色、
沙色

•	 触感类似石膏模型
•	 尺寸稳定性良好
•	 弯曲强度高
•	 易于后处理

TEC
树脂

TEC
树脂 I

•	 技工室模型预备
•	 正畸模型 白色

•	 触感类似石膏模型
•	 独特的边缘和尺寸稳定性
•	 表面质量极高

TEC
树脂

TEC
树脂 I

•	 热成型技术和矫治器
技术用的工作模型 淡蓝

•	 对工艺相关的温度应力具有很
高的耐温性
•	 边缘强度高

TEC
树脂

TEC
树脂 I

•	 热成型技术和矫治器
技术用的工作模型 蓝色透明 •	 可水洗

•	 耐温性高
TEC
树脂

TEC
树脂 I

•	 牙科模型用柔韧人
工牙龈 牙龈色

•	 3D再现功能性牙龈模型部件
•	 弹性和抗撕裂性极佳
•	 自然的牙龈美学

TEC
树脂

TEC
树脂 I

•	 精密铸造用牙科铸件 红色透明
•	 烧失无残留
•	 打印后的尺寸稳定性高
•	 即使对于精细的结构也能获得精
密和无失真的结果

TEC
树脂

TEC
树脂 I

MODEL

MODEL 2.0

MODEL PRO

MODEL KFO

MODEL T

GINGIVA

CAST 2.0

MODEL WW

MDR认证		

环保袋	3/5	kg

36个月
有效期	

在俄国
注册		FDA登记		

FDA	510(k)
批准

技术
产品		

I类
医疗器械	

IIa类
医疗器械

不含双酚A

不含THF-MA

不含MMA

不含TPO

FREEPRINT® 简介



6 7

A1

A2

A3

36

MMA

FREEPRINT® TEMP

MDR

可对自然半透明色调（根据VITA经典A1-D�比
色板）	进行美学修改，用于单冠和桥修复体。

临时修复体提供了高度稳定性，可配合用
tempolink®提供极好的边缘封闭性。

易抛光，产生很高的表面质量以及优异
的耐磨性。

临时冠桥
前后牙修复体

用于临时冠桥3D打印的光固化树脂。

颜色：A1,	A�,	A3
波长：3�5	nm	
欧盟医疗器械类别IIa

参数
弯曲强度
弯曲模量
吸水率
可溶性
硬度
生物相容性

标准
DIN EN ISO 104771)
DIN EN ISO 104771)
DIN EN ISO 104771)
DIN EN ISO 104771)
–
DIN EN ISO 10993-12)

单位
MPa
MPa
µg/mm³
µg/mm³
Barcol
–

结果
> 100
> 2300
< 40
< 7.5
> 40
合格

�)	冠和贴面树脂（基于室温标准）
�)	医疗器械的生物学评价-第�部分：风险管理系统中的评价和试验

04058 FREEPRINT® TEMP A1 500 g
04059 FREEPRINT® TEMP A2 500 g 
04060 FREEPRINT® TEMP A3 500 g 
04062 FREEPRINT® TEMP A1 1.000 g 
04063 FREEPRINT® TEMP A2 1.000 g 
04064 FREEPRINT® TEMP A3 1.000 g

断裂强度高	
后处理时间短
材料消耗低
不含MMA和THF-MA
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MMA

FREEPRINT® CROWN

MDR

BL

D3

C2

B3

B1

A1

A2

A3

永久冠	
义齿牙
长期临时桥

永久冠、义齿牙和长期临时桥3D打印的光固化树脂。

颜色：A1,	A�,	A3,	B1,	B3,	C�,	D3,	BL
波长：3�5	nm
欧盟医疗器械类别IIa

FREEPRINT® CROWN A1 500 g    02372 1.000 g    02376
FREEPRINT® CROWN A2 500 g    02378 1.000 g    02415
FREEPRINT® CROWN A3 500 g    02417 1.000 g    02446
FREEPRINT® CROWN B1 500 g    02481 1.000 g    02519
FREEPRINT® CROWN B3 500 g    02645 1.000 g    02758
FREEPRINT® CROWN C2 500 g    02766 1.000 g    02782
FREEPRINT® CROWN D3 500 g    02783 1.000 g    02825
FREEPRINT® CROWN BL 500 g    02845 1.000 g    02884

参数
弯曲强度
弯曲模量
吸水率
可溶性
硬度
生物相容性

标准
DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)  
-
DIN EN ISO 10993-12)

单位
MPa 
MPa  
µg/mm3

µg/mm3

Barcol
-

结果
> 100 
> 2800 
< 40 
< 7,5
> 50 
合格

�)	冠和贴面树脂（基于室温标准）
�)	医疗器械的生物学评价-第�部分：风险管理系统中的评价和试验

由于完美匹配的半透明度和不透明度而
具有广泛的自然美观色调（根据VITA经
典A1-D�比色板）。

由于最大抗弯性和耐磨性而使修复体具有
最佳的尺寸稳定性。

由于吸水率低而没有变色倾向

BL

D3

C2

B3

B1

A1

A2

A3

在整个佩戴期间断裂稳定性极高
清洁过程快速、简单
由于表面粉化最小而易于研磨和抛光
不含MMA和THF-MA
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eco
36

MMA

FREEPRINT® DENTURE

MDR

可摘式义齿基托
全口修复体

义齿基托3D打印的光固化树脂。

颜色：粉色、粉橘
波长：3�5	nm
欧盟医疗器械类别IIa

参数
弯曲强度
弯曲模量
吸水率
可溶性
硬度
生物相容性

标准
DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

-
DIN EN ISO 10993-12)

单位
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D
-

结果
> 100 
> 2500 
< 32 
< 1,6
> 83
合格

�)	牙科学：义齿树脂（基于室温标准）
�)	医疗器械的生物学评价-第�部分：风险管理系统中的评价和试验

FREEPRINT® DENTURE 粉色 500 g 02060  
FREEPRINT® DENTURE 粉色 1.000 g 02040 5 kg   03518
FREEPRINT® DENTURE粉橘 1.000 g 04092 5 kg   03298

自然美观和光透明性使其与天然的牙龈
颜色一致。

通过VITA	 VIONIC	 VIGO系统进行了
验证。与预制、3D打印（FREEPRINT®	
CROWN）或铣削牙齿完全兼容。

刚性义齿基托承受口腔环境中的较高负载。

粉橘

粉色

表面质量很高、极好抛光
与PMMA材料相比，收缩值极低
佩戴舒适度高
不含MMA和THF-MA，无味
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MMA

FREEPRINT® DENTURE IMPACT

13

TPO

可摘式义齿基托
全口修复体

耐冲击性义齿基托3D打印的光固化树脂。

颜色：粉色、粉橘
波长：3�5	nm
欧盟医疗器械类别IIa

参数
弯曲强度
弯曲模量
吸水率
可溶性
硬度

标准
DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

-

单位
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D

单位
> 65 
> 2000 
< 32 
< 1,6
> 80

�)	牙科学：义齿树脂（基于室温标准）

颜色和透明度与经典义齿树脂最佳配合。

与制造、打印（FREEPRINT®	CROWN）
或铣削的牙齿兼容。

较高的冲击强度提供了极高的断裂稳定
性并确保了整个佩戴期间的持久功能性。

  
04436             FREEPRINT® DENTURE IMPACT	粉色*            1.000 g
04437             FREEPRINT® DENTURE IMPACT	粉橘*              1.000 g

*大约�0��年上市

抗冲击强度高
佩戴舒适度很高
加工快速、易于抛光
不含MMA、THF-MA和TPO、无味

粉橘

粉色
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MMA

FREEPRINT® TRYIN

LISTING 36MDR

个性化功能试戴体

数字制造义齿基托个性化功能试戴体3D打印的光固化树脂。

颜色：A�
波长：3�5	nm
欧盟医疗器械类别IIa

参数
弯曲强度
弯曲模量
硬度

标准
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

单位
MPa 
MPa  
Shore D

结果
> 100 
> 2200
> 85

�)	树脂：弯曲强度的测定（基于室温标准）

04427 FREEPRINT® TRYIN A2 1.000 g 

简单快速地增材制造个性化牙齿情况的
功能性试戴体。

全口和局部义齿的功能性试戴体，牙齿颜
色在审美上令人满意。

易于验证配合功能及咬合。

生产快速、节省材料
容易控制发音
容易加工
不含MMA和THF-MA
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LISTING

eco
36

MMA

FREEPRINT® ORTHO

MDR

手术导板，可高压灭菌
正畸基件

正畸矫治器、手术导板和X光模板的基件3D打印的光固化树脂。

颜色：透明无色
波长：3�5	nm	
欧盟医疗器械类别IIa

参数
弯曲强度
弯曲模量
吸水率
可溶性
硬度
生物相容性

标准
DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

-
DIN EN ISO 10993-12)

单位
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D
-

结果
> 75 
> 1650 
< 32 
< 5
> 82
合格

�)		牙科学：正畸树脂（基于室温标准）
�)	医疗器械的生物学评价-第�部分：风险管理系统中的评价和试验

03989 FREEPRINT® ORTHO  1.000 g
04323 FREEPRINT® ORTHO  5 kg

完全透明的材料允许在钻孔过程中对工
作区域进行可靠控制。

用于打印正畸矫治器的硬树脂部分。

对钻套筒的精密定位和固定使患者能安
全定位。

经过验证，可根据EN	ISO	1�66�进行高压灭菌！
机械稳定性很高
与FREEFORM®	fixgel兼容
不含MMA、无味
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LISTING 36

MMA

FREEPRINT® SPLINT  2.0

MDR

参数
弯曲强度
弯曲模量
吸水率
可溶性
硬度
生物相容性

标准
DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

-
DIN EN ISO 10993-12)

单位
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D
-

结果
> 80 
> 2000 
< 32 
< 5
> 80
合格

�)	牙科学：正畸树脂（基于室温标准）
�)	医疗器械的生物学评价-第�部分：风险管理系统中的评价和试验

咬合板，合垫

咬合板3D打印的光固化树脂。

颜色：透明无色
波长：3�5	nm	
欧盟医疗器械类别IIa

02080 FREEPRINT® SPLINT 2.0 500 g
02076 FREEPRINT® SPLINT 2.0 1.000 g 

易于抛光
弯曲和断裂强度极高
配合精度高
不含MMA和THF-MA、无味

硬咬合板，刚性，效率高。

与FREEFORM®plast/gel	兼容从而在实践
中实现其他咬合设计。

透明，口腔耐受性高且便于清洁。
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MMA

FREEPRINT® SPLINTMASTER

TPO

柔韧合垫
固位器
护牙托
夜磨牙垫	

柔韧合垫、固位器、护牙托和夜磨牙垫3D打印的光固化树脂。

有两种韧度：Taff		&	Flex。
颜色：透明无色
波长：3�5	nm	
欧盟医疗器械类别IIa

参数
抗拉强度
伸长率
抗撕裂蔓延性
硬度
吸水率
可溶性

标准
DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 34-12)

-
DIN EN ISO 20795-23)

DIN EN ISO 20795-23)

单位
MPa 
-
N/mm
Shore D
µg/mm3

µg/mm3

�)	树脂：抗拉强度的测定（基于室温标准）
�)	热塑性弹性体：抗撕裂蔓延性的测定（基于室温标准）
3)	牙科学：正畸树脂（基于室温标准）

柔韧且耐断裂
佩戴舒适度高且无张力
易于抛光
不含MMA、THF-MA和TPO，无味

> 40 
> 20 % 
> 140 
> 75
< 32 
< 5 

> 25 
> 50 % 
> 110 
> 65
< 32 
< 5 

结果
taff fl ex

04433 FREEPRINT® SPLINTMASTER TAFF 1.000 g 
04432 FREEPRINT® SPLINTMASTER FLEX 1.000 g 

透明无色、柔韧合垫，具有	 超高的佩
戴舒适性。	

柔韧合垫极易维护、清洁和抛光。

用途广泛，例如咬合夹板、护口板、咬合
板、止鼾器。
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LISTING 36

MMA

FREEPRINT® IBT

MDR

参数
抗拉强度
拉伸伸长率
抗撕裂蔓延性
硬度
生物相容性

标准
DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 34-12)

-
DIN EN ISO 10993-13)

单位
MPa 
-
N/mm
Shore A
-

结果
 > 8 
> 60 %
> 35
> 90
合格

�)	树脂：抗拉强度的测定（基于室温标准）
�)	热塑性	弹性体：抗撕裂蔓延性的测定（基于室温标准）
3)	医疗器械的生物学评价-第�部分：风险管理系统中的评价和试验

转移托盘	
托槽定位

定位托槽用的柔性正畸转移托盘3D打印的光固化树脂。

颜色：透明	
波长：3�5	nm	
欧盟医疗器械类别I

04248 FREEPRINT® IBT 500 g
04249 FREEPRINT® IBT 1.000 g 

软弹性
托槽安装稳固
容易从口腔中取出
不含双酚A、MMA和THF-MA

由于间接粘接技术使托槽的定位和使用
简单、准确

高抗拉强度和柔韧性提供了模板的一
站式无忧放置和取出。

透明的托槽转移模板能进行方便
的目视控制。
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LISTING 36

MMA

FREEPRINT® TRAY  2.0

MDR

个性化印模托盘
功能托盘
基底板	

个性化印模和功能托盘、基板3D打印的光固化树脂。

颜色：绿
波长：3�0	‒	�05	nm
欧盟医疗器械类别I

�)	树脂：弯曲强度的测定（基于室温标准）
�)	医疗器械的生物学评价-第�部分：风险管理系统中的评价和试验

参数
弯曲强度
弯曲模量
硬度
生物相容性

标准
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-
DIN EN ISO 10993-12)

单位
MPa 
MPa 
Shore D
-

结果
> 90 
> 1900 
> 84
合格

02505 FREEPRINT® TRAY 2.0 1.000 g

弯曲和断裂强度高
粘度低
可用�00μm层厚进行打印	
不含MMA和THF-MA，无味

尺寸稳定性和抗扭刚度极高，可用于准
确、无失真的	印模制取。

与所有托盘粘接剂和印模材料兼容。

可在数字工作流中完美用于种植体
印模制取。
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL

27

通用模型
工作模型
局部模型
检查模型

牙科主模型和工作模型3D打印的光固化树脂。

颜色：象牙色、灰色、沙色
波长：3�0	‒	�05	nm	

参数
弯曲强度
弯曲模量
硬度

标准
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

单位
MPa 
MPa 
Shore D

结果
> 70 
> 1500 
> 80

03780 FREEPRINT® MODEL象牙色 1.000 g
03782 FREEPRINT® MODEL灰色 1.000 g 
03778 FREEPRINT® MODEL沙色 1.000 g 
04321 FREEPRINT® MODEL沙色 5 kg

�)	树脂：弯曲强度的测定（基于室温标准）

触觉和稳定性符合模型制作的高要求。

由于类似石膏的颜色：灰色、象牙色和沙色
而实现完美的细节再现性。

机械强度高，确保了模型的功能性和负载。

象牙色

沙色

灰色

打印快速
表面硬度极高
尺寸稳定	
不含双酚A和MMA
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL  2.0
通用模型
主模型
工作模型
检查模型

牙科模型、主模型、局部模型和正畸模型3D打印的光固化树脂。

颜色：焦糖色、灰色、浅灰色、沙色、白色
波长：3�0	‒	�05	nm

参数
弯曲强度
弯曲模量
硬度

标准
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

单位
MPa 
MPa 
Shore D

结果
> 80 
> 1700 
> 80

�)	树脂：弯曲强度的测定（基于室温标准）

*	非不含THF-MA

细节再现性高
后处理时间短
外观及触感类似石膏模型	
不含MMA和THF-MA

焦糖色  1.000 g    02850 5 kg   04015
灰色  1.000 g    02177 5 kg   04106
浅灰色  1.000 g    02099 5 kg   04107
沙色  1.000 g    02128 5 kg   04117
白色*  1.000 g    02148 5 kg   04118

广泛的类似石膏的颜色：白色、焦
糖色、灰色、浅灰色、沙色。

极耐久的模型表面在功能上耐久性极高。

显著的边缘稳定性和耐磨性使模型在操
作方面与传统石膏模型相似。

沙色

浅灰色

灰色

焦糖色

白色*
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL PRO

31

TPO

通用模型
工作模型
局部模型
检查模型

牙科主模型和工作模型3D打印的光固化树脂。

颜色：焦糖色、灰色、沙色
波长：3�0	‒	�05	nm

参数
弯曲强度
弯曲模量
硬度

标准
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

单位
MPa 
MPa 
Shore D

结果
> 90 
> 2000 
> 82

打印快速
表面硬度极高
尺寸稳定	
不含双酚A、MMA、THF-MA和TPO

�)	树脂：弯曲强度的测定（基于室温标准）

材料的技术属性符合颜色及其外观和
触感的所有要求。

根据最新REACH法规修改了配方。

机械强度的进一步增加促进了功能优化。

焦糖色

沙色

灰色

04440 FREEPRINT® MODEL PRO 焦糖色 1.000 g
04438 FREEPRINT® MODEL PRO 灰色 1.000 g 
04439 FREEPRINT® MODEL PRO 沙色 1.000 g 
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL T
通用模型
热成型技术

热成型技术牙科模型3D打印的光固化树脂。

颜色：淡蓝
波长：3�0	‒	�05	nm	

参数
压制正畸膜片的作业温度
弯曲强度
弯曲模量
硬度

标准
-
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

单位
°C
MPa 
MPa 
Shore D

结果
≤ 195 
> 80 
> 1700
> 83

�)	树脂：弯曲强度的测定（基于室温标准）

耐温性高
边缘强度极高
外观和触感类似石膏模型
精确再现细节
不含MMA

02332 FREEPRINT® MODEL T 1.000 g
04322 FREEPRINT® MODEL T 5 kg

模型的表面硬度和边缘强度极高。

显著的固有稳定性使能制造空心模型。

即使在热成型的加热过程中也保持模
型稳定性。
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36 TEC

MMA

FREEPRINT® MODEL WW
通用模型
热成型技术

热成型技术牙科模型3D打印的光固化树脂。

颜色：透明蓝色
波长：3�0	‒	�05	nm	
技术产品

03105 FREEPRINT® MODEL WW 1.000 g

可水洗
无需使用溶剂
耐高温性	
有成本效益
不含MMA和THF-MA

参数
压制正畸膜片的作业温度
弯曲强度
弯曲模量
硬度

标准
-
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

单位
°C
MPa
MPa
Shore D

结果
≤ 195
> 85
> 1800
> 82

�)	树脂：弯曲强度的测定（基于室温标准）

可水洗材料符合热成型数字制造模型的
所有要求。

材料的较高边缘强度和良好固有稳定性
允许制造空心模型。

模型的稳定性不受热影响。
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36 TEC

MMA

FREEPRINT® GINGIVA
人工牙龈

牙科模型的柔韧人工牙龈3D打印的光固化树脂。

颜色：牙龈色	
波长：3�0	‒	�05	nm	

参数
抗拉强度
拉伸伸长率
硬度

标准
DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 527-11)

-

单位
MPa 
-
Shore A

结果
> 3 
> 90 % 
> 70

�)	树脂：抗拉强度的测定（基于室温标准）

02820 FREEPRINT® GINGIVA 500 g
02843 FREEPRINT® GINGIVA 1.000 g 

弹性极佳且抗撕裂能力强
自然的牙龈美学
尺寸稳定
无收缩
不含双酚A、MMA和THF-MA

长期储存后仍具有延展性。

可与FREEPRINT®	 MODEL结合在数字化
流程中用于3D再现功能性牙龈模型部件。

人工牙龈成品无恼人或不适的气味
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36 TEC

MMA

FREEPRINT® CAST  2.0

参数
弯曲强度
弯曲模量
退火温度
燃烧残留率

标准
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-
-

单位
MPa 
MPa 
-
-

结果
> 70 
> 1700 
1 h @ 800 °C
< 0,1 %

�)	树脂：弯曲强度的测定（基于室温标准）

铸件

高密度铸件3D打印的光固化树脂。

颜色：红色透明
波长：3�0	‒	�05	nm	

02548 FREEPRINT® CAST 2.0 500 g
02632 FREEPRINT® CAST 2.0 1.000 g 

烧失无残留
即使对于精细的结构也能获得精密和无失真结果
适用于磷酸盐包埋材料
粘度低，便于快速清洁
不含MMA和THF-MA

铸件精度可靠

打印后可使用easyform	 gel	 LC进行修正
或修补。

即使用于精细的支架，也无变形且稳定。
能实现直接配合检查。
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MODEL

MODEL 2.0

MODEL PRO

MODEL T

MODEL WW

GINGIVA

CAST 2.0

MODEL

2.0

MODEL T

MODEL WW

GINGIVAGINGIVAGINGIVA

2.0

CERTIFIED VALIDATED BIOCOMPATIBLE
FR

EE
PR

IN
T®

 

ME
D

FR
EE

PR
IN

T®
 

TE
C

385 nm

TEMP

CROWN

DENTURE

DENTURE IMPACT

ORTHO

SPLINT 2.0

SPLINTMASTER

IBT

TRAY 2.0

TRYIN

CROWN

2.0

2.0

TRYIN

CO
-B

RA
ND

ING
ME

D &
 TE

C 
405 nm

Miicraft 
Prime / 
Hyper Series

ASIGA
Max / Mini

ASIGA 
Pico2

ASIGA 
PRO2

ASIGA
PRO 4K

MICROLAY
Versus

Miicraft 
Ultra Series
Miicraft Ackuretta

SOL
Miicraft 
Profession /
Advance Series

Miicraft Rapid Shape
D70 /D90 Series

Phrozen 
Sonic 4K / XL
Phrozen 
Sonic 4K / XL

Dentsply Sirona 
Primeprint
Dentsply Sirona 
Primeprint

Shining 3D 
Accu-Fab D1s
Shining 3D 
Accu-Fab D1s

Shining 3D 
Accu-Fab L4D

Prusa Research  
MEDICAL ONE

Shining 3D 
Accu-Fab L4DAccu-Fab L4D

Microlay 
Eve Pro

Rapid Shape
D10 / D20 Series

Rapid Shape
D30 / D40 Series

Rapid Shape
D10 / D20 Series

Rapid Shape W2P
SolFlex

Straumann
P Series

Ivoclar
PrograPrint PR5

Q 3/24

Miicraft 
Alpha Series
Miicraft Rapid Shape

D50+ Series
Shera 
SHERAprint Series
SShera 

405 nm 405 nm405 nm405 nm 405 nm405 nm

流程验证			打印机 当前
验证表

WWW.DETAX.COM

已认证 
通过验证 
安全可靠

版本:	����年��月��日

验证
已完成
进行中
根据要求

Primeprint 
(DETAX
制造)	

已认证 通过验证 具有生物相容性

SHERAprint 
Splint Taff /Flex
(DETAX	制造)
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DETAX EXPERTS@

FR
EE

PR
IN

T®
 M

ED
FR

EE
PR

IN
T®

 TE
C

CROWN

SPLINTMASTER

IBT

ORTHO

MODEL TMODEL T

TEMP

MODEL

TRYIN

TRAY 2.0

CAST 2.02.02.02.0

SPLINT 2.0

GINGIVAGINGIVA

DENTURE

DENTURE IMPACT

MODEL WW

MODEL 2.0

MODEL PRO

MODEL 2.0

MODEL WW

ORTHO

TEMP

2.0

SPLINTMASTER

SPLINT 2.0

TRYIN

CROWN

SPLINTMASTER

IBT

LED

CO
-B

RA
ND

ING
 

ME
D &

 TE
C 

NK Optik
Otofl ash 
250/500

NK Optik
Otofl ash G171
N2

Rapid Shape
RS cure

Rapid Shape
RS cure XL

Formlabs
Form Cure

Hey Gears
PCU 3.0

Shining 3D
FabCure

Dreve 
PCU LED N2

Prusa Research
Medical CW one

Rapid Shape Prusa ResearchPhrozen
Phrozen Cure

Ivoclar
ProgaPrint Cure

Formlabs Hey GearsDentalfarm
Photopol

Meccatronicore
BB-Cure

Shining 3DPrusa ResearchPrusa Research Dentsply Sirona
Primeprint PPU

Ivoclar

MODEL PRO

Q 3/24

Rapid Shape
RS cure XL
Rapid Shape Ackuretta

CURIE Plus
Straumann
P Cure

Shera
SHERAprint Cure

帮助信息…

在超声波清洗机分开的清洗槽
中分别进行预清洁和后清洁，从
而获得最好清洁结果。建议在用
异丙醇清洁后使用压缩空气清洁
孔/开口。

清洁

摇瓶器

后固化装置
使用说明书中推荐的后固化装
置不仅能确保最终成品有最佳
的完全硬化和表面固化，还决
定最终生物相容性，并且确保
了最终成品的高精颜色显示和
透明度，以及持久不变色性能。

通过使用摇瓶器，实现材料的最
佳混合，从而防止可能的分离。
环保袋可通过适当的附加设备
进行均质处理。	

流程验证   固化装置

版本:	����年��月��日

验证
已完成
进行中
根据要求

Primeprint 
(DETAX
制造)

SHERAprint 
Splint Taff /Flex
(DETAX	制造)
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数字化患者的初始情况是数字化制
造工艺的基础。该步骤可使用口内
扫描仪或通过扫描模型来完成。通
过由此获得的数据可生成三维表面
结构，然后将该结构传输到设计软
件。

完成设计（CAD）后，切片软件预备
打印对象。切片程序根据模型做出
所需切片层面。软件作为3D模型与
3D打印机之间的转换器使用。

为确保精确的打印结果，需要使用
打印机中相应材料的设置参数。这
些数据不仅用于控制材料的曝光过
程，还用于确定打印机的相应运动
力学。这些流程之间的相互协调运
作是对挑战性结构成功进行DLP/
LCD打印的前提条件。

设计

扫描 打印

打印后，必须在最终后曝光之前清
除表面未聚合的材料以防残留。将
物件在打印机中沥干，然后在超声
波装置中用异丙醇进行两阶段二次
清洁。清洁也可在其他适合的单独
设备中进行。

最终产品的性能很大程度取决于
重要的后期精加工流程。正确的后
曝光对生物相容性非常重要。为了
确保打印的结构完全固化，建议在
惰性气体氛围中使用带有真空LED
等或氙气闪光灯的装置中进行后曝
光。

最后根据需要对表面进行精加工，
例如机械抛光。通过验证和认证的
流程确保了完美配合、最佳的产品
性能和可靠的再现。

精加工

固化

清洁

3D工作流程
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FREEPRINT® TEMP

FREEPRINT® MODEL T

FREEPRINT® ORTHO FREEPRINT® TRAY

FREEPRINT® CAST

FREEPRINT® MODEL

#HELLO
ECOBAG

MDR
CERTIFIED

2020
510(k) CLEARED

除了�-kg标准瓶，许多FREEPRINT®	 材
料在实用的3-kg或�-kg环保袋中提供。
环保袋适用于经常使用者并且便于使
用。�个提手（顶部和底部）使其容易盛
放打印机托盘。高度着色材料可用摇瓶
器（带适当附件）混合均匀。空袋可卷成
一个小球，因此占据非常少的废物空间
并产生较少的塑料废品。

资质证书

所有FREEPRINT®	 IIa类
树脂均自����年��月获
得欧盟MDR认证。	 DE-
TAX	 3D材料是首批获得
MDR认证的产品。	

3 D 优 质 打 印 材
料 F R E E P R I N T ®	
CROWN、FREEPRINT®	
TEMP和	 FREEPRINT®	
DENTURE获得了FDA	
���(k)批准。

DETAX打印树脂具有3�
个月最佳有效期。不透
明材料在该有效期内具
有特别低的沉积倾向。

产品视频 „操作教程“
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