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PRODUKTUBERSICHT

3D PREMIUM KUNSTSTOFFE

FREEPRINT® TEMP

Temporare Kronen &
Briicken

Front- und Seitenzahn-
restaurationen

‘;‘:’/' ﬁ

Herausnehmbare Prothesenbasen
Totalprothesen

-
Nl

FREEPRINT® SPLINT 2.0

Harte Schienen O

B FREEPRINT® TRAY 2.0

Individuelle Abdrucksirel @
L™  Funktionelle Abformloffel
=== Basiskunststoffplatten

@ ,
>

FREEPRINT® MODEL pro

Modellherstellung o
B Arbeitsmodelle

Situationsmodelle

Kontrollmadelle

"&{“U
Aaa AR A

FREEPRINT® MODEL WW
Tt ®
Wasserwaschbar

FREEPRINT® DENTURE IMPACT

... Nightguards

FREEPRINT® CROWN

Permanente Kronen,
Prothesenzahne
Langzeitprovisor.
Briicken

FREEPRINT® TRYIN

Individuelle
Funktionseinproben

a’»‘..\_,_,

FREEPRINT® SPLINTMASTER

Flexible Schienen O
Repositioners
Mouthguards

FREEPRINT® MODEL

Modellherstellung .
Arbeitsmodelle

Situationsmodelle

Kontrollmodelle

FREEPRINT® MODEL kro

Modellherstellung
KFO-Modelle O

FREEPRINT® GINGIVA

Zahnfleischmasken [ )

g’\* ,

FREEPRINT® DENTURE

Herausnehmbare
Prothesenbasen
Totalprothesen

FREEPRINT® ORTHO

Bohrschablonen O
KFO Basisteile

‘_&f"(‘:"
|

S
»

FREEPRINT® IBT

Transferschablonen O
Bracketpositionierung

FREEPRINT® MODEL 2.0

Modellherstellung .

! Meistermodelle

Arbeitsmodelle
Kontrollmodelle

WS

FREEPRINT® MODEL T

Modellherstellung
Tiefziehtechnik

{,l’r. )

A\
' .’IIII I .\ i ’

FREEPRINT®2AST 20

Gussobjekte




FREEPRINT® MATRIX

Materialtyp

Anwendung

temporére Kronen &
Briicken

temporére Front- und
Seitenzahnrestaurationen

permanente Kronen,
Prothesenzahne
langzeitprovisorische
Briicken

herausnehmbare
Prothesenbasen

+ Totalprothesen

herausnehmbare
Prothesenbasen
Totalprothesen

individuelle
Funktionseinproben

Bohrschablonen fiir
die Implantologie

+ KFO Basisteile

harte Schienen

Flexible Schienen

+ Repositioners
+ Mouthguards
+ Nightguards

« orthodontische Trans-

ferschablonen fiir die
Bracketplatzierung

individuelle Abdruckloffel

« funktionelle Abformléffel
+ Basiskunststoffplatten

Farbe

A1,A2, A3

A1, A2, A3, B1,
B3, C2, D3, BL

pink-transparent,
pink

pink-transparent,

pink

A2

klar-transparent

klar-transparent

klar-transparent

transparent

grin

Merkmale

+ natirliche Transparenz und

Zahnésthetik

« sehr hohe Bauprazision

hohe mechanische Stabilitat
biokompatibel

natiirliche Transparenz und
Zahnésthetik

+ hdochste Abrasionsbestandigkeit

+ langzeitstabile Totalprothesen
+ schnelle Bauzeit

optimale Passgenauigkeit
biokompatibel

« langzeitstabile Totalprothesen
+ schlagzah

einfache Nachbearbeitung

+ schnelle, materialsparende

Fertigung
hohe mechanische Stabilitat

sehr hohe mechanische
Stabilitat & Bauprazision

+ hohe Druckgeschwindigkeit
« sterilisierbar

biokompatibel

hohe mechanische
Biegefestigkeit und Stabilitat
hohe Initialharte &
Endfestigkeit

+ biokompatibel

flexibel
hohe Reilfestigkeit
hoher Tragekomfort

elastisch und reilfest

« zuverlassige Fixierung

der Brackets

+ biokompatibel

+ hohe Formstabilitat und

Verwindungsfestigkeit

+ max. Baugeschwindigkeit

kompatibel mit allen
Abformmaterialien

+ biokompatibel

Medizinprodukte
Klasse MDR

lla

lla

lla

in

process

lla

lla

lla

lla

Medizinprodukte
Klasse FDA

in
process

Medizinprodukte
Klasse NMPA

TEC
resin

TEC
resin

MED
resin

Materialtyp

MODEL T
———

Anwendung

dentale Arbeits-
und Situationsmodelle
Kontrollmodelle

dentale Meister- und
Arbeitsmodelle
Kontrollmodelle

dentale Arbeits-
und Situationsmodelle
Kontrollmodelle

Modellherstellung
KFO-Modelle

Arbeitsmodelle fiir die
Folien-Tiefziehtechnik
und Alignertechnik

Arbeitsmodelle fiir die
Folien-Tiefziehtechnik
und Alignertechnik

flexible Zahnfleisch-
masken fiir Dental-
modelle

zahntechnische
Gussobjekte fiir den
Prazisionsguss

Farbe

elfenbein, grau,
sand

caramel, grau,
hellgrau, sand

caramel, grau,
sand

weil}

hellblau

blau-transparent

gingiva

rot-transparent

Merkmale

+ maximale Oberflachenhérte

Formstabilitat
angenehme Haptik

+ sehr gute Bauprazision

hohe Detailschérfe
maximale Oberflichenhérte und
Formstabilitat

+ gipséahnliche Optik & Haptik

sehr gute Bauprazision

+ gipséahnliche Optik und Haptik
+ gute Formstabilitat

hohe Biegefestigkeiten
einfache Nachbearbeitung

gipsartige Haptik

+ ausgepragte Kanten- und

Formstabilitat

+ hochste Oberflachenqualitat

hohe Temperaturbestandigkeit
gegentiiber verfahrensbedingten
Temperaturbelastungen

+ hohe Kantenfestigkeit

+ wasserwaschbar
+ hohe Temperaturbestandigkeit

+ Reproduktion von funktionellen

3D Gingival-Modellsegmenten
sehr elastisch und reilfest
natirliche Farbgebung

+ riickstandslos verbrennbar

hohe Formstabilitdt nach dem
Druck

verzugsfrei & prazise, auch bei
grazilen Konstruktionen

Medizinprodukte
Klasse MDR

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

Medizinprodukte
Klasse FDA

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

TEC
resin

Medizinprodukte
Klasse NMPA

in
process

MDR Medical Device Regulation EU  FDA Food and Drug Administration USA  NMPA National Medical Products Administration China

K
FDA

51000 cLeARED

MDR zertifiziert

FDA gelistet

FDA 510
Zulassu

36 Monate
Haltbarkeit

registriert in
Russland

Eco-Bag 3/5 kg

Technisches

3
Ce:

Klasse lla

TPO frei

Blspheno\ A frei

FREE

THF MA frei
FREE FREE
FREE MMA frei




Die nattrlich wirkenden transluzenten Farben (gem.

TEMPORARE KRONEN & BRUCKEN VITA classical A1-D4 Farbskala) sind bei Einzelkronen-
FRONT- UND SEITENZAHNRESTAURATIONEN : und Briickenversorgungen asthetisch modifizierbar.

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von temporaren Kronen & Brticken.

Farben: A1, A2, A3
Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse Ila Die Provisorien besitzen eine hohe Mundbesténdig-
keit und ermoglichen in Verbindung mit tempolink®
eine ausgezeichnete Randspaltdichtigkeit wahrend
der Tragedauer.

Hohe Bruchfestigkeit m
Kurzes Postprocessing FREE
Geringer Materialverbrauch m

MMA & THF-MA frei FREE

O O O o

1.1 -
T de:é
HIONTHS - Die leichte Polierbarkeit fiihrt zu einer sehr ho-
hen Oberflachenqualitat mit auBergewohnlicher
Abrasionsfestigkeit.
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DIN EN IS0 104771) MPa >100
E-Modul DIN EN IS0 104771) MPa >2300
Wasseraufnahme DIN EN IS0 104771) pg/mm3 <40
Loslichkeit DIN EN IS0 104771) jg/mm3 <15
Harte - Barcol >40
Biokompatibilitat DIN EN IS0 10993-12) - erfillt

U Kronen- und Verblendkunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten - Teil 1: Beurteilung und Priifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems

04058 FREEPRINT® TEMP A1 500 ¢
04059 FREEPRINT® TEMP A2 500¢g
04060 FREEPRINT® TEMP A3 500¢g
04062 FREEPRINT® TEMP A1 1.000¢
04063 FREEPRINT® TEMP A2 1.000 g

04064 FREEPRINT® TEMP A3 1.000 ¢




FREEPRINT® CROWN

PERMANENTE KRONEN

PROTHESENZAHNE GroBe Auswahl an naturdsthetischen Shades

LANGZEITPROVISORISCHE BRUCKEN (gem. VITA classical A1-D4 Farbskala) durch per-
fekt abgestimmte Transparenz und Opazitat.

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von permanenten Kronen, Prothesenzahnen
und langzeitprovisorischen Brucken.

Farben: A1, A2, A3, B1, B3, C2, D3, BL

Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse Ila

o

Hochste Bruchstabilitat wahrend der gesamten Tragedauer m
Schneller, unkomplizierter Reinigungsprozess

Leichte Schleif- und Polierbarkeit durch geringste Oberflachenkreidung m FREE
MMA & THF-MA frei FREE

o

o

Optimale Formstabilitat der Versorgungen durch
hochste Biege- und Abrasionsfestigkeit.

o

Ceé
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis Keine Verfarbungsneigung dank geringer
Biegebruch DIN EN IS0 10477" MPa >100 Sk Al Wasseraufnafme.
E-Modul DIN EN IS0 10477 MPa >2800 i
Wasseraufnahme DIN EN IS0 10477 jg/mm?3 <40
Loslichkeit DIN EN IS0 10477 pg/mmd <15
Harte - Barcol >50
Biocompatibilitat DIN EN IS0 10993-1” - erfullt

" Kronen- und Verblendkunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten — Teil 1: Beurteilung und Priifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems

FREEPRINT® CROWN A1 500g 02372 1.000g 02376 ”’g”"‘"‘“
FREEPRINT® CROWN A2 500g 02378 1.000g 02415 ...
FREEPRINT® CROWN A3 500g 02417 1.000g 02446 » (ROWN «
FREEPRINT® CROWN B1 500g 02481 1.000g 02519
FREEPRINT® CROWN B3 500g 02645 1.000g 02758

FREEPRINT® CROWN C2 500g 02766 1.000g 02782

FREEPRINT® CROWN D3 500g 02783 1.000g 02825

FREEPRINT® CROWN BL 500g 02845 1.000g 02884




FREEPRINT® DENTURE

HERAUSNEHMBARE PROTHESENBASEN
TOTALPROTHESEN

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von Prothesenbasen.

Farben: pink-transparent, pink
Wellenlange: 385 nm
Medizinprodukt Klasse lla

o

Sehr hohe Oberflachenqualitat, besonders gut polierbar
Extrem geringe Schrumpfwerte im Vergleich zu PMMA

o

ATER\

Materialien FREE
o Hoher Tragekomfort m
© MMA & THF-MA frei, geschmacksneutral FREE

1.1 A - & o
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DIN EN IS0 20795-1" MPa >100
E-Modul DIN EN IS0 20795-1 MPa >2500
Wasseraufnahme DIN EN IS0 20795-1" lg/mm? <32
Loslichkeit DIN EN IS0 20795-1" ug/mm? <16
Harte - Shore D >83
Biokompatibilitat DIN EN IS0 10993-17 erfuillt

1 Zahnheilkunde: Prothesenkunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten - Teil 1: Beurteilung und Priifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems

FREEPRINT® DENTURE pink-transparent ~ 500g 02060
FREEPRINT®DENTURE pink-transparent ~ 1.000g 02040 5kg 03518
FREEPRINT® DENTURE pink 1.000¢g 04092 5kg 03298

10

pink-transparent
-
L

EOET A

Pink

Die verwindungssteife Prothesenbasis widersteht
hohen Belastungen im oralen Umfeld.

Die natiirliche Asthetik und leichte Transparenz un-
terstutzen die Angleichung an eine natirliche gingi-
vale Farbgebung.

Kompatibel mit konfektionierten, gedruckten
(FREEPRINT® CROWN) oder gefrasten Zahnen.
Validiert mit dem VITA VIONIC VIGO System.




DENTURE IMPACT

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von schlagzahen Prothesenbasen.

Farben: pink-transparent, pink
Wellenlange: 385 nm
Medizinprodukt Klasse lla

o

Erhohte Schlagzahigkeit

Sehr hoher Tragekomfort

o FEinfache Verarbeitung, leicht polierbar

MMA, THF-MA & TPO frei, geschmacksneutral

o

o

Eigenschaften Norm

Biegebruch DIN EN IS0 20795-1
E-Modul DIN EN IS0 20795-1"
Wasseraufnahme DIN EN IS0 20795-1"
Loslichkeit DIN EN IS0 20795-1"
Harte

Einheit
MPa
MPa
pg/mms3
pg/mm?3
Shore D

I Zahnheilkunde: Prothesenkunststoife (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

04436 FREEPRINT® DENTURE IMPACT pink-transparent™

04437 FREEPRINT® DENTURE IMPACT pink*

AT

Ergebnis
>65
>2000
<32
<16
>80
» DINIRE &
pict
=
1000 ¢ gETAX
1.000 ¢

12

*approx. available 2024

pink-transparent
g

"4

bl

Pink

OET.Arre

Die erhohte Schlagzahigkeit sorgt fur eine extrem

hohe Bruchstabilitat und gewahrleistet eine dauer-

hafte Funktionalitat tber die gesamte Tragedauer.

Optimal an klassische Prothesenkunststoffe ange-
passte Farben und Transparenz.

Kompatibel mit konfektionierten, gedruckten
(FREEPRINT® CROWN) oder gefrasten Zahnen.




FREEPRINT® TRYIN

INDIVIDUELLE FUNKTIONSEINPROBEN Schnelle und einfache generative Fertigung von
Funktionseinproben individueller Zahnaufstellungen.

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von individuellen Funktionseinproben von
digital gefertigten Prothesenbasen.

Farbe: A2
Wellenlange: 385 nm
Medizinprodukt Klasse lla

Miihelose Uberpriifung der Passung, Funktion und
Okklusion.

o

Schnelle, materialsparende Erstellung von
Funktionseinproben

Einfache Uberprﬂfung der Phonetik
Leicht zu bearbeiten

MMA & THF-MA frei

o

o

o

i1 Funktionseinproben fiir die Total- und Teilprothetik,
20 in asthetisch ansprechender Zahnfarbe.
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DINENISO 178" MPa >100
E-Modul DINENISO 178" MPa >2200
Harte - Shore D >85

U Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

04421 FREEPRINT® TRYIN A2 1.000 g




FR E E P R I N T 0 RT H 0 A% AL -,L ' : Das glasklare Material ermoglicht die sichere

Kontrolle des Arbeitsbereichs wahrend der Bohrung.

BOHRSCHABLONEN, AUTOKLAVIERBAR
KFO BASISTEILE

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von Basisteilen kieferorthopadischer
Apparaturen, Bohr- und Rontgenschablonen.

Farbe: klar-transparent
Wellenlange: 385 nm

Medizinprodukt Klasse Ila Zum Drucken harter Kunststoffanteile kieferortho-
padischer Gerate.

© Validiert fur die Sterilisation im Autoklaven gemaB EN I1SO 17664/
©  Sehr hohe mechanische Stabilitat
o Kompatibel mit FREEFORM® fixgel m
°  MMA-frei, geschmacksneutral FREE
1.1 - o .
@r \\ C € © Exakte Positionierung und Fixierung der Bohrhtlsen
MONTHS eco - = 9 fur eine sichere Insertion beim Patienten.
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DIN EN IS0 20795-2" MPa >75
E-Modul DIN EN IS0 20795-2" MPa >1650
Wasseraufnahme DIN EN IS0 20795-2" pg/mm3 <32
Loslichkeit DIN EN IS0 20795-2" jg/mm? <5
Harte - Shore D > 82
Biokompatibilitat DIN EN IS0 10993-1? - erfiillt

1 7ahnheilkunde: Kieferorthopadische Kunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten - Teil 1: Beurteilung und Priifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems

03989 FREEPRINT® ORTHO 1.000 g
04323 FREEPRINT® ORTHO kg




FREEPRINT® SPLINT 2.0

HARTE SCHIENEN b Harte Aufbissschiene, starre Form, mit hohem
> R AR Wirkungsgrad.

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von harten Schienen.

Farbe: klar-transparent
Wellenlange: 385 nm
Medizinprodukt Klasse lla

Transparent, mundbestandig und leicht zu reinigen.

© Leicht polierbar m
© Hochste Biege- und Bruchfestigkeit
© Hohe Passgenauigkeit m FREE
© MMA & THF-MA frei, geschmacksneutral FREE
1.1 7
c E 3 Kompatibel mit FREEFORM® plast/gel fiir zusitzli-
MONTHS -2 che okklusale Gestaltung in der Praxis.
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DIN EN IS0 20795-2" MPa >80
E-Modul DIN ENISO 20795-2" MPa >2000
Wasseraufnahme DIN EN IS0 20795-2" ug/mm? <32
Loslichkeit DIN EN IS0 20795-2" tg/mm? <H
Harte - Shore D >80
Biokompatibilitat DIN EN 1S0 10993-1? - erfiillt

1 Zahnheilkunde: Kieferorthopadische Kunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten — Teil 1: Beurteilung und Priifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems

SPLINT20 &

02080 FREEPRINT® SPLINT 2.0 500 ¢
02076 FREEPRINT®SPLINT 2.0 1.000 ¢




FREEPRINT® SPLINTMASTER

FLEXIBLE SCHIENEN 1 Klar-transparente, flexible Schienen fiir angenehmen
REPOSITIONERS " = Tragekomfort.

MOUTHGUARDS

NIGHTGUARDS

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von flexiblen Schienen, Repositioners,
Mouthguards und Nightguards. In zwei Flexibilitaten: Taff & Flex.

Farbe: klar-transparent
WeIIenIéinge: 985 nm Vielfaltige Anwendungsmoglichkeiten, z.B. Aufhiss-

Medizinprodukt Klasse Ila schienen, Mundschutz, Aufbissplatten.

Y 170 \

Flexibel und bruchfest FREE m
Hoher, spannungsfreier Tragekomfort FREE
Leicht zu polieren m

MMA, THF-MA & TPO frei, geschmacksneutral FREE

O O O O

Die flexiblen Schienen sind extrem pflegeleicht,
leicht zu reinigen und zu polieren.

Ergebnis
Eigenschaften Norm Einheit taff flex
Lugfestigkeit DIN EN IS 527-1" MPa > 40 >25
Zugdehnung DIN EN IS0 527-1 - >20% >50 %
WeiterreiBfestigkeit ~ DIN EN ISO 34-17 N/mm >140 >110
Harte - Shore D >15 > 65
Wasseraufnahme DIN EN IS0 20795-2” jg/mm? <32 <32
Loslichkeit DIN EN SO 20795-2” jg/mm3 <5 <h

U Kunststoffe: Bestimmung der Zugfestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur) & ;
2 Thermoplastische Elastomere: Bestimmung des WeiterreiBwiderstandes (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur) F“PR'NT

9 Zahnheilkunde: Kieferorthopadische Kunststoffe (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur) o

» SFLIN_T_F.MSTEH «

04433 FREEPRINT® SPLINTMASTER TAFF 1.000 ¢
04432 FREEPRINT® SPLINTMASTER FLEX 1.000 g




FREEPRINT® IBT

TRANSFERSCHABLONEN
BRACKETPOSITIONIERUNG

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von flexiblen, orthodontischen

Transferschablonen fur die Bracketplatzierung.

Farbe: transparent
Wellenlange: 385 nm
Medizinprodukt Klasse |

Weichelastisch

Sichere Bracketaufnahme
Leichte Mundentnahme
Bisphenol A, MMA & THF-MA frei

O O o o

1.1
Eigenschaften Norm Einheit
Lugfestigkeit DIN EN IS0 527-1" MPa
Zugdehnung DIN EN ISO 527-1"
WeiterreiBfestigkeit DIN EN IS0 34-1” N/mm
Harte - Shore A
Biokompatibilitat DIN EN IS0 10993-1°

1 Kunststoffe: Bestimmung der Zugfestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

2 Thermoplastische Elastomere: Bestimmung des WeiterreiBwiderstandes (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)
% Biologische Beurteilung von Medizinprodukten — Teil 1: Beurteilung und Priifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems

04248 FREEPRINT®IBT
04249 FREEPRINT® BT

Die transparenten Brackettransferschablonen
ermoglichen eine einfache visuelle Kontrolle.

BPA

FREE m
m FREE

FREE

C€

Ergebnis
>8

>60 %
>39

>90
erfillt

500 ¢
1.000 g
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Einfaches, prazises Positionieren und Aufbringen
der Brackets durch die indirekte Klebetechnik.

Die hohe ReiBfestigkeit und Flexibilitat ermoglichen
ein miiheloses Setzen und anschlieBendes Entfernen
der Schablonen in nur einem Arbeitsgang.




FREEPRINT® TRAY 2.0

INDIVIDUELLE ABDRUCKLOFFEL Sl Hochste Formstabilitat und Verwindungsfestigkeit
.. ' fur eine exakte und verzugsfreie Abdrucknahme.

FUNKTIONELLE ABFORMLOFFEL

BASISKUNSTSTOFFPLATTEN - S

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von individuellen Abdruck-, funktionellen
Abformloffeln und Basiskunststoffplatten.

Farbe: griin

WeIIenI'ainge: 380 - 405 nm Perfekt fir die Implantatabformung innerhalb des

Medizinprodukt Klasse | digitalen Workdlovs,
Hohe Biege- und Bruchfestigkeit m
Niedrigviskos P ..
Druckbar mit 200 ym Schichtstarke m FREE i ' o

MMA & THF-MA frei, geschmacksneutral FREE

Fur alle Loffeladhasive und Abformmaterialien.

MONTHS

Eigenschaften Einheit Ergebnis
Biegebruch DINEN IS0 178" MPa >90
E-Modul DIN EN IS0 178" MPa >1900
Harte - Shore D > 84
Biokompatibilitat DIN EN IS0 10993-1? - erfillt

U Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur) REPRINT
2 Biologische Beurteilung von Medizinprodukten - Teil 1: Beurteilung und Priifungen im Rahmen eines Risikomanagementsystems : G MATERIAL

INDIVIDUAL
Th

AYS

FREEPRINT® TRAY 2.0




MODEL

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von dentalen Meister- und Arbeitsmodellen.

Farben: elfenbein, grau, sand
Wellenlange: 380 - 405 nm
Technisches Produkt

Schnelldruckend
Maximale Oberflachenharte

Dimensionsstabil
Bisphenol A & MMA frei

O O O o

11 N

T -
MONTHS eco

Eigenschaften Norm
Biegebruch DINEN IS0 178"
E-Modul DIN EN IS0 178"
Harte

®

Einheit
MPa
MPa
Shore D

U Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

03780 FREEPRINT® MODEL elfenbein
03782 FREEPRINT® MODEL grau
03778 FREEPRINT® MODEL sand
04321 FREEPRINT® MODEL sand

Ergebnis
>70
>1500
>80

1.000 ¢
1.000 ¢
1.000 ¢
S kg

26

Die hohe mechanische Festigkeit sichert die
Funktionalitat und Beanspruchung der Modelle.

Haptik und Stabilitat entsprechen den hohen
Anforderungen in der Modellherstellung.

Perfekte Detailwiedergabe durch gipsahnliche Farben:
grau, elfenbein, sand.




MODEL 2.0

GroBe Auswahl an gipsahnlichen Farben:
weif3, caramel, grau, hellgrau, sand.

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von dentalen Meistermodellen, Stumpf- und
Situationsmodellen und kieferorthopadischen Modellen.

Farben: caramel, grau, hellgrau, sand, weiB

Wellenlange: 380 - 405 nm Die ausgepragte Kantenstabilitt und Abriebsfestig-
Technisches Produkt keit machen die Modelle im Handling vergleichbar
mit konventionellen Gipsmodellen.

© Hohe Detailscharfe
© Verkirzter Nachbearbeitungsprozess
© (ipsahnliche Optik & Haptik
© MMA & THF-MA frei
11 , Die glatten und porenfreien Modelloberflachen sind
A @ , funktionell hoch beanspruchbar.
-
MONTHS eco
Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DINENISO 178" MPa >80
E-Modul DINEN IS0 178" MPa >1700
Harte - Shore D >80

U Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

28

' 4
caramel 1.000¢g 02850 Hkg 04015
grau 1.000¢ 02171 5kg 04106
hellgrau 1.000¢ 02099 5kg 04107
sand 1.000g 02128 5kg 04117
weiB* 1.000g 02148 5kg 04118
* nicht THFVA frel



FREEPRINT® MODEL PrO .

K /AVA
MODELLHERSTELLUNG L Anforderungen an Farbe und deren Optik, sowe
ARBEITSMODELLE der Haptik.
SITUATIONSMODELLE

KONTROLLMODELLE \_L_ |
M

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von dentalen Meister- und Arbeitsmodellen.

Farben: caramel, grau, sand
Wellenlange: 380 - 405 nm Die nochmals erhdhte mechanische Festigkeit

Technisches Produkt tragt zur optimalen Funktionalitat bei.

y 170 \

Schnelldruckend

Maximale Oberflachenharte
Dimensionsstabil

Bisphenol A, MMA, THF-MA & TPO frei

[ | | A
MONTH - @
RIGE eco

O O O o

Die Formulierung wurde unter Berticksichtigung von
REACH tberarbeitet.

Eigenschaften Norm Einheit Ergebnis
Biegebruch DINENISO 178" MPa >90
E-Modul DIN EN IS0 178" MPa >2000
Harte - Shore D >82

U Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

04440 FREEPRINT®MODEL PRO caramel 1.000 ¢
04438 FREEPRINT® MODEL PRO grau 1.000¢
04439 FREEPRINT®MODEL PRO sand 1.000 g




FREEPRINT® MODEL T

MODELLHERSTELLUNG
TIEFZIEHTECHNIK

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von Dentalmodellen fur die Tiefziehtechnik.

Farbe: hellblau
Wellenlange: 380 - 405 nm
Technisches Produkt

Hohe Temperaturbestandigkeit
Maximale Kantenfestigkeit
Gipsahnliche Optik & Haptik
Prazise Detailwiedergabe
MMA-frei

n N
MONTHS \eco @

O O O o o

Eigenschaften Norm
Arbeitstemperatur fur Tiefziehfolien -

Biegebruch DINEN IS0 178"
E-Modul DINEN IS0 178"
Harte

U Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

02332 FREEPRINT®MODEL T
04322 FREEPRINT®MODEL T

FREE
Einheit Ergebnis
°C <195
MPa >80
MPa >1700
Shore D >83
FREEPRINT
30 PRINTING MATERIAL
» MODELT «
Mummpﬁ?nwm
1000¢ RETAX
Hkg

32

Die Stabilitat der Modelle bleibt auch unter

Warmeeinfluss des Tiefziehens bestehen.

W

1 |

Maximale Oberflachenharte und Kantenfestigkeit
der Modelle.

Die ausgepragte Eigenstabilitat ermoglicht die
Fertigung hohler Tiefziehmodelle.

TIETERTI




FREEPRINT® MODEL WW

MODELLHERSTELLUNG
TIEFZIEHTECHNIK

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von Dentalmodellen fur die Tiefziehtechnik.

Farbe: blau-transparent
Wellenlange: 380 - 405 nm
Technisches Produkt

Wasserwaschbar

O O O O o

MONTHS

Keine Verwendung von Losungsmittel notwendig
Hohe Temperaturbestandigkeit
Kostenreduzierung durch rationellen Einsatz
MMA & THF-MA frei

®

Eigenschaften Norm
Arbeitstemperatur fur Tiefziehfolien

Biegebruch DINEN IS0 178"
E-Modul DIN EN IS0 178"
Harte

U Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

03105

FREEPRINT® MODEL WW

ATEN
m FREE

FREE
Einheit Ergebnis
°C <195
MPa >85
MPa >1800

Shore D >82

34

Das mit Wasser waschbare Material erfullt alle
Anforderungen an digital hergestellte Modelle in
der Tiefziehtechnik.

Die Stabilitat der Modelle wird durch die
Temperatureinwirkung nicht beeinflusst.

Die hohe Kantenfestigkeit und die gute Eigenstabili-
tat des Materials ermoglicht die Fertigung hohler
Tiefziehmodelle.

FREEPRINT

30 PRINTING MATERIAL

MODEL THERMOFORMING
TECHNIOUE

DETAX



FREEPRINT® GINGIVA

ZAHNFLEISCHMASKEN

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von flexiblen Zahnfleischmasken

fur Dentalmodelle.

Farbe: gingiva
Wellenlange: 380 - 405 nm
Technisches Produkt

Sehr elastisch und reiBfest
Naturliche Farbgebung
Dimensionsstabil

Kein nachtraglicher Schrumpf
Bisphenol A, MMA & THF-MA frei

MONTHS

0O O O O o

Eigenschaften Norm Einheit
Zugfestigkeit DIN EN IS0 527-1" MPa
Zugdehnung DIN EN IS0 527-1"

Harte - Shore A

U Kunststoffe: Bestimmung der Zugfestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

02820 FREEPRINT® GINGIVA
02843 FREEPRINT® GINGIVA

Ergebnis
>3
> 90 %
>70
FR‘PRINT'
m_ég;-,mmm
» GINGVA «
500¢
1.000 ¢
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Keine storenden oder unangenehmen Gertiche der
fertigen Zahnfleischmaske.

Dauerhaft duktil, auch bei langer Lagerung.

Fur die 3D Reproduktion von funktionellen Gingival-
Modellsegmenten im digitalen Workflow, in Kombi-
nation mit FREEPRINT® MODEL.




FREEPRINT® CAST 2.0

GUSSOBJEKTE

Lichthartende Formulierung zum 3D Druck von Gussobjekten in der PrazisionsgieBtechnik.

Farbe: rot-transparent
Wellenlange: 380 - 405 nm
Technisches Produkt

Riickstandslos verbrennbar

Verzugsfrei und prazise, auch bei grazilen Konstruktionen
Fur phosphatgebundene Einbettmassen

Niedrigviskos fur schnelle Reinigung

MMA & THF-MA frei

MONTHS

O O o o o

Eigenschaften Norm Einheit
Biegebruch DINEN SO 178" MPa
E-Modul DIN EN 1SO 178" MPa
Ausheiztemperatur

Verbrennungsruckstand

U Kunststoffe: Bestimmung der Biegefestigkeit (in Anlehnung an die Norm bei Raumtemperatur)

02548 FREEPRINT® CAST 2.0
02632 FREEPRINT® CAST 2.0

Ergebnis
>70

>17100
Th@800°C
< 0,1 %

500 ¢
1.000 ¢

38

FREEPRINT

mgn MATERIAL

» BASTJD «

ISTING
3

Eine eventuelle Korrektur oder Reparatur nach dem
Druck ist mit easyform gel LC moglich.

Zuverlassige Prazision fur Gussobjekte.

Verzugsfrei und stabil, auch bei grazilen Gertsten.
Ermoglicht direkten FIT CHECK.
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PROZESSVALIDIERUNG BELICHTUNGSGERATE QT U WISSEN ...

Qualification

Done

FLASCHENROLLER

Durch den Einsatz eines Rollenmi-
schers erreicht man eine optimale
Durchmischung des Materials und
verhindert dadurch ein magliches
Entmischen. Die Eco Bags konnen mit
einem entsprechenden Aufsatz homo-
genisiert werden.

In process

NK Optik NK Optik Rapid Shape | Rapid Shape | Straumann | Ivoclar Dentalfarm | Ackuretta Dreve Formlabs Hey Gears | Meccatronicore | Phrozen Prusa Research | Shining 3D Dentsply Sirona | Shera

On request BEftiT o) RS cure XL P Cure ProgaPrint Cure | Photopol CURIE Plus PCULEDN2 | formCure | POU3O BB-Cure Phrozen Cure | Medical CWone | FabCure Primeprint PPU | SHERAprint Cure
N:

REINIGUNG

Beste Reinigungsergebnisse der Bau-
jobs erzielt man, wenn die Vor- und
Nachreinigung in getrennten Behil-
tern in einem Ultraschallgerit erfolgt.
Nach der Reinigung mit Isopropanol
empfiehlt es sich, die Bohrungen/Off-
nungen mit Druckluft zu reinigen.

FREEPRINT® MED

NACHHARTEEINHEIT

Die in der Gebrauchsanweisung
empfohlenen Nachharteeinheiten er-
maoglichen eine optimale Durch- und
Oberflachenhartung und garantieren
somit ein biokompatibles Endpro-
dukt. Zudem sorgen sie fiir eine hohe
Farbbrillanz & Transparenz, ohne
Verfarbungen.

M[]IJEL;.U
| F
e

FREEPRINT®TEC

DETAX EXPERTS@

v o]
©) @ |

Primeprint
(made by -
DETAX)

SHERAprint
Splint Taff/Flex

(made by DETAX)
&4

CO-BRANDING
MED & TEC

edition: 24.01.24




3D WORKFLOW

N

Die Digitalisierung der Patientenaus-
gangssituation ist die Basis fiir den di-
gitalen Herstellungsprozess. Sie erfolgt
per Intraoralscanner oder durch Scannen
des Modells. Durch die generierten Daten
wird eine dreidimensionale Oberflachen-
struktur erzeugt, die dann an eine De-
signsoftware iibergeben wird.

Nach Abschluss des Designs (CAD) wer-
den die Objekte durch die Slicing-Soft-
ware fiir den Druck vorbereitet. Durch
das Slicing werden die einzelnen zu be-
lichtenden Schichten erzeugt. Die Soft-
ware dient als Ubersetzer zwischen 3D
Modell und 3D Drucker.

DESIGN

PRINTING

Printer

Fiir einen prazisen Druckjob werden die
im Drucker hinterlegten Parameter des
entsprechenden Materials benotigt. Mit
diesen Daten wird nicht nur die auf das
Material abgestimmte Belichtung gesteu-
ert, sondern auch die entsprechende Be-
wegungsmechanik der Drucker bestimmt.
Die Koordination dieser Ablaufe ist die
Voraussetzung fiir einen anspruchsvollen
& erfolgreichen DLP/LCD Druck.

Nach dem Druck muss das nicht poly-
merisierte Material an der Oberflache
vor der endgiiltigen Nachbelichtung
riickstandlos entfernt werden. Baujob im
Drucker abtropfen lassen, danach eine
2-stufige Nachreinigung mit Isopropanol
in einem Ultraschallgerat durchfiihren.
Die Reinigung kann auch in geeigneten
Gerateeinheiten erfolgen.

CLEANING

CURING

Die Eigenschaften des Endproduktes sind
u.a. vom Nachbearbeitungsprozess ab-
hangig. Die richtige Nachbelichtung ist
fir die Biokompatibilitat sehr wichtig.
Damit die Formteile vollstandig durchge-
hartet werden, wird die Nachbelichtung
in Geraten mit LED Lampen unter Vakuum
oder Xenonblitzlicht unter Schutzgasat-
mosphare empfohlen.

Zum Schluss wird die Oberflache je nach
Bedarf nachbearbeitet, z.B. mechanisch
poliert. Perfekte Passung, optimale Pro-
dukteigenschaften und zuverlissige Re-
produktion sind das Ergebnis eines vali-
dierten und zertifizierten Prozesses.

P

FINISHING
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#HELLO
ECOBAG

Viele FREEPRINT® Materialien werden zusatz-
lich zu den 1 kg Standardflaschen, im prak-
tischen 3 bzw. 5 kg Eco Bag angeboten. Die
Beutel eignen sich perfekt fiir Vielverwender
und sind praktisch in der Handhabung: Durch
die 2-Henkel (oben & unten) lasst sich die
Druckerwanne leicht befiillen. Hochpigmen-
tierte Materialien konnen mit einem Rollen-
mischer (mit entsprechendem Aufsatz) homo-
genisiert werden. Der leere Beutel lasst sich
klein zusammenrollen, nimmt somit viel weni-
ger Abfallvolumen in Anspruch und reduziert
Restmilll erheblich. /'3

22 PRODUCTGLIPS

FREEPRINT® TEMP FREEPRINT® CAST

DETAX

MDR

CERTIFIED
— 2020 —

Alle FREEPRINT® Druckkunst-
stoffe der Klasse lla sind seit
Oktober 2020 MDR zertifiziert.
Damit zdhlen die DETAX 3D
Materialien zu den ersten der
Branche mit MDR Zertifizierung.

&¢mdc

EU- Qualitdtsmanagementbescheinigung

CERTIFICATE

DETAX GmbH

IS0 13485 : 2018

FDA

510(k) CLEARED

Die 3D Premium Druckkunst-
stoffe FREEPRINT® CROWN,
FREEPRINT® TEMP und FREE-
PRINT® DENTURE haben eine
FDA 510(k) Zulassung.

EG-Zertifikat

mdc me i

DETAX GmbH & Co. KG
Carl-Zokss-Strafie 4
T62TS Ettlingen
Doutschlan

DETAX GmbH

PREMIUM
SHELF LIFE

MONTHS

DETAX Druckkunststoffe haben
eine Premiumhaltbarkeit von
36 Monaten. Die opaken Materia-
lien zeichnen sich in diesem Zeit-
raum durch eine besonders nied-
rige Sedimentationsneigung aus.

Zertifikat

m

DETAX GmbH
Carl-Zoiss-Strafio 4
an

DETAX Gmi




DETAX

HIGHEND MEDICAL MATERIALS

DETAX GmbH Carl-Zeiss-Str. 4 - 16215 Ettlingen/Germany
Tel. +49 7243/510-0-Fax: +49 7243/510-100 - www.detax.com - post@detax.com




