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TEC36MDR

LISTING

FREEPRINT® MATRICE
Tipo materiale Applicazione Colore Caratteristiche

Dispositivi 
medici 

Classe MDR

Dispositivi 
medici 

Classe FDA

Dispositivi 
medici 

Classe NMPA

• Corone e ponti  
temporanei

• Restauri su denti anteriori 
e laterali temporanei

A1, A2, A3 

• Trasparenza naturale ed  
estetica dentale

• Precisione di realizzazione 
molto elevata

• Elevata stabilità meccanica
• Biocompatibile

IIa II –

• Corone permanenti,  
denti per protesi

• Ponti provvisori a lungo 
termine

A1, A2, A3, B1, 
B3, C2, D3, BL

• Trasparenza naturale ed  
estetica dentale

• Massima resistenza  
all’abrasione

IIa II –

• Basi protesiche estraibili
• Protesi totali

rosa-trasparente,
rosa

• Protesi totali stabili a lungo 
termine

• Tempi di realizzazione rapidi
• Adattamento ottimale
• Biocompatibile

IIa II –

• Basi protesiche estraibili
• Protesi totali

rosa-trasparente,
rosa

• Protesi totali stabili a lungo 
termine

• Resistente agli urti
• Postelaborazione semplice

in
elaborazione

in
elaborazione –

• Campioni funzionali 
individuali A2

• Realizzazione rapida e con 
risparmio di materiale

• Elevata stabilità meccanica
IIa I –

• Dime di foratura per 
l’implantologia

• Elementi ortodontici  
di base

chiaro- 
trasparente

• Stabilità meccanica e  
precisione di realizzazione 
molto elevate

• Elevata velocità di stampa
• Sterilizzabile
• Biocompatibile

IIa I TEC 
resin

• Ferule rigide chiaro- 
trasparente

• Elevata resistenza alla flessione 
meccanica e stabilità

• Elevata durezza iniziale e 
resistenza finale

• Biocompatibile

IIa I TEC 
resin

• Ferule flessibili
• Riposizionatori
• Paradenti
• Bite notturni

chiaro- 
trasparente

• Flessibile
• Elevata resistenza
• Elevato comfort

IIa II –

• Modelli di trasferimento 
ortodontici per il posizio-
namento di bracket

trasparente

• Elastico e resistente allo 
strappo

• Fissaggio affidabile dei bracket
• Biocompatibile

I I –

• Portaimpronta individuali
• Portaimpronta funzionali
• Placche base in resina

verde

• Elevata stabilità dimensionale  
e resistenza alla torsione

• Massima velocità di  
realizzazione

• Compatibile con tutti i  
materiali d’impronta

• Biocompatibile

I I MED 
resin

TEMP

DENTURE

DENTURE IMPACT

ORTHO

SPLINT 2.0

TRAY 2.0

IBT

SPLINTMASTER

TRYIN

CROWN

MDR  Medical Device Regulation EU    FDA  Food and Drug Administration USA    NMPA  National Medical Products Administration China 

Tipo materiale Applicazione Colore Caratteristiche
Dispositivi 

medici 
Classe MDR

Dispositivi 
medici 

Classe FDA

Dispositivi 
medici 

Classe NMPA

• Modelli di lavoro e 
di situazione per il 
settore dentale

• Modelli di controllo

avorio, grigio, 
sabbia

• Massima durezza delle superfici
• Stabilità dimensionale
• Gradevole al tatto
• Ottima precisione di realizza-

zione

TEC 
resin

TEC 
resin I

• Modelli master e di 
lavoro dentali

• Modelli di controllo

caramello, grigio, 
grigio chiaro, 
sabbia

• Elevata nitidezza dei dettagli
• Massima durezza di superficie e 

stabilità dimensionale
• Simile al gesso nell’aspetto e 

al tatto
• Ottima precisione di realizza-

zione

TEC 
resin

TEC 
resin I

• Modelli di lavoro e 
di situazione per il 
settore dentale

• Modelli di controllo

caramello, grigio, 
sabbia

• Simile al gesso nell’aspetto e 
al tatto

• Buona stabilità dimensionale
• Elevata resistenza alla flessione
• Postelaborazione semplice

TEC 
resin

TEC 
resin

in
elaborazione

• Realizzazione modello
• Modelli ortodontici bianco

• Simile al gesso al tatto
• Bordi distinti e stabilità  

dimensionale
• Massima qualità di superficie

TEC 
resin

TEC 
resin –

• Modelli di lavoro per la 
tecnica di termofor-
matura della lamina e 
tecnica con allineatori

azzurro

• Resistenza alle alte temperature 
nelle sollecitazioni termiche 
legate alla procedura

• Massima resistenza dei bordi

TEC 
resin

TEC 
resin I

• Modelli di lavoro per  
la tecnica di termofor-
matura della lamina e 
tecnica con allineatori

blu-trasparente
• Lavabile con acqua
• Elevata resistenza alle  

temperature
TEC 
resin

TEC 
resin –

• Maschere gengivali 
flessibili per modelli 
dentali

gengiva

• Riproduzione di segmenti fun-
zionali di modelli gengivali 3D

• Particolarmente elastico e 
resistente allo strappo

• Colorazione naturale

TEC 
resin

TEC 
resin I

• Oggetti fusi odonto-
tecnici per colata di 
precisione

rosso-trasparente

• Brucia senza residui
• Elevata stabilità dimensionale 

dopo la stampa
• Assenza di distorsioni e preci-

sione, anche per le strutture più 
delicate

TEC 
resin

TEC 
resin I

MODEL

MODEL 2.0

MODEL PRO

MODEL KFO

MODEL T

GINGIVA

CAST 2.0

MODEL WW

Certificazione 
MDA

Eco bag da 
3/5 kg

Validità: 
36 mesi

Registrato in 
Russia

Presente nell’elenco 
FDA

Autorizzazione 
FDA 510(k)

Prodotto tecnico

Dispositivo medico 
di classe I

Dispositivo medico di 
classe IIa

Privo di 
bisfenolo A

Privo di THF-MA

Privo di MMA

Privo di TPO
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A1

A2

A3

36

MMA

FREEPRINT® TEMP

MDR

I colori traslucidi dall’aspetto naturale (secondo la 
scala colori VITA classical A1-D4) possono essere 
modifi cati esteticamente per ponti e corone singole.

I provvisori hanno un’elevata resistenza alle con-
dizioni presenti in bocca e, in combinazione con 
tempolink® , consentono un eccellente tenuta della 
chiusura marginale durante il periodo di permanenza.

La facile lucidabilità consente di ottenere una qual-
ità di superfi cie molto elevata con un’eccezionale 
resistenza all’abrasione. 

CORONE E PONTI TEMPORANEI
RESTAURI SU DENTI ANTERIORI E LATERALI

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di corone e ponti temporanei. 
Colori: A1, A2, A3
Lunghezza d’onda: 385 nm
Dispositivo medico di classe IIa

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Assorbimento dell’acqua
Solubilità
Durezza
Biocompatibilità

Norma
DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)  
-
DIN EN ISO 10993-12)

Unità
MPa 
MPa  
µg/mm3

µg/mm3

Barcol
-

Risultato
> 100 
> 2300 
< 40 
< 7,5
> 40 
soddisfatto

1) Resine per corone e di rivestimento (in base alla norma a temperatura ambiente)
2) Valutazione biologica dei dispositivi medicali – Parte 1: Valutazione e verifi che nell’ambito di un sistema di gestione dei rischi

04058 FREEPRINT® TEMP A1 500 g
04059 FREEPRINT® TEMP A2 500 g 
04060 FREEPRINT® TEMP A3 500 g 
04062 FREEPRINT® TEMP A1 1.000 g 
04063 FREEPRINT® TEMP A2 1.000 g 
04064 FREEPRINT® TEMP A3 1.000 g

Elevata resistenza alla rottura
Breve post-elaborazione
Ridotto consumo del materiale
Privo di MMA e THF-MA
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MMA

FREEPRINT® CROWN

MDR

BL

D3

C2

B3

B1

A1

A2

A3

CORONE PERMANENTI 
DENTI PER PROTESI
PONTI PROVVISORI A LUNGO TERMINE

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di corone permanenti, denti 
per protesi e ponti provvisori a lungo termine.
Colori: A1, A2, A3, B1, B3, C2, D3, BL
Lunghezza d’onda: 385 nm
Dispositivo medico di classe IIa

FREEPRINT® CROWN A1 500 g    02372 1.000 g    02376
FREEPRINT® CROWN A2 500 g    02378 1.000 g    02415
FREEPRINT® CROWN A3 500 g    02417 1.000 g    02446
FREEPRINT® CROWN B1 500 g    02481 1.000 g    02519
FREEPRINT® CROWN B3 500 g    02645 1.000 g    02758
FREEPRINT® CROWN C2 500 g    02766 1.000 g    02782
FREEPRINT® CROWN D3 500 g    02783 1.000 g    02825
FREEPRINT® CROWN BL 500 g    02845 1.000 g    02884

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Assorbimento dell’acqua
Solubilità
Durezza
Biocompatibilità

Norma
DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)

DIN EN ISO 104771)  
-
DIN EN ISO 10993-12)

Unità
MPa 
MPa  
µg/mm3

µg/mm3

Barcol
-

Risultato
> 100 
> 2800 
< 40 
< 7,5
> 50 
soddisfatto

1) Resine per corone e di rivestimento (in base alla norma a temperatura ambiente)
2) Valutazione biologica dei dispositivi medicali – Parte 1: Valutazione e verifi che nell’ambito di un sistema di gestione dei rischi

Ampia scelta di tonalità estetiche naturali (secondo 
la scala colori VITA classical A1-D4) grazie alla 
trasparenza e all’opacità perfettamente coordinate.

Stabilità dimensionale ottimale dei dispositivi grazie 
alla massima resistenza alla fl essione e all’abrasione.

Nessuna tendenza allo scolorimento grazie 
al ridotto assorbimento d’acqua.

BL

D3

C2

B3

B1

A1

A2

A3

Massima resistenza alla rottura per tutto il periodo di permanenza
Processo di pulizia rapido e semplice
Facile da levigare e lucidare grazie al minimo sfarinamento della superfi cie
Privo di MMA e THF-MA
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36

MMA

FREEPRINT® DENTURE

MDR

BASI PROTESICHE ESTRAIBILI
PROTESI TOTALI

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di basi protesiche.
Colori: rosa-trasparente, rosa
Lunghezza d’onda: 385 nm
Dispositivo medico di classe IIa

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Assorbimento dell’acqua
Solubilità
Durezza
Biocompatibilità

Norma
DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

-
DIN EN ISO 10993-12)

Unità
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D
-

Risultato
> 100 
> 2500 
< 32 
< 1,6
> 83
soddisfatto

1) Odontoiatria: Resine per protesi dentaria (secondo la norma a temperatura ambiente)
2) Valutazione biologica dei dispositivi medicali – Parte 1: Valutazione e verifi che nell’ambito di un sistema di gestione dei rischi

FREEPRINT® DENTURE rosa-trasparente 500 g 02060  
FREEPRINT® DENTURE rosa-trasparente 1000 g 02040 5 kg   03518
FREEPRINT® DENTURE rosa 1000 g 04092 5 kg   03298

L’estetica naturale e la leggera trasparenza 
supportano l’allineamento con una colorazione 
gengivale naturale.

Compatibile con denti confezionati, stampati 
(FREEPRINT® CROWN) o fresati. Convalidato con 
sistema VITA VIONIC VIGO.

La base della protesi, resistente alla torsione, 
opporta sollecitazioni elevate nell’ambiente orale.

rosa

rosa-trasparente

Elevata qualità di superfi cie, particolarmente 
facile da levigare
Valori di restringimento estremamente ridotti 
rispetto ai materiali in PMMA
Elevato comfort
Privo di MMA e THF-MA, sapore neutro
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MMA

FREEPRINT® DENTURE IMPACT

13

TPO

BASI PROTESICHE ESTRAIBILI
PROTESI TOTALI

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di basi per protesi dentarie 
resistenti agli urti.
Colori: rosa-trasparente, rosa
Lunghezza d’onda: 385 nm
Dispositivo medico di classe IIa

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Assorbimento dell’acqua
Solubilità
Durezza

Norma
DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

DIN EN ISO 20795-11)

-

Unità
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D

Risultato
> 65 
> 2000 
< 32 
< 1,6
> 80

1) Odontoiatria: Resine per protesi dentaria (secondo la norma a temperatura ambiente)

Colori e trasparenza adattati in modo ottimale alle 
resine classiche per protesi.

Compatibile con denti confezionati, stampati 
(FREEPRINT® CROWN) o fresati.

La maggiore resistenza agli urti assicura una re-
sistenza alla rottura estremamente elevata e ga-
rantisce una funzionalità duratura lungo l’intero 
periodo di permanenza.

rosa

rosa-trasparente

  
04436             FREEPRINT® DENTURE IMPACT rosa-trasparente*           1000 g
04437             FREEPRINT® DENTURE IMPACT rosa*              1000 g

*Disponibile appross. nel 2024

Elevata resistenza agli urti 
Elevato comfort
Elaborazione semplice, facile da lucidare
Privo di MMA e THF-MA e TPO, sapore neutro
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MMA

FREEPRINT® TRYIN

LISTING 36MDR

CAMPIONI FUNZIONALI INDIVIDUALI

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di campioni funzionali individuali di 
basi protesiche realizzate in digitale.
Colore: A2
Lunghezza d’onda: 385 nm
Dispositivo medico di classe IIa

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Durezza

Norma
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unità
MPa 
MPa  
Shore D

Risultato
> 100 
> 2200
> 85

1) Resine: Determinazione della resistenza alla fl essione (secondo la norma a temperatura ambiente)

04427 FREEPRINT® TRYIN A2 1.000 g 

Produzione generativa semplice e veloce di campioni 
funzionali di singoli montaggi dentali.

Campioni funzionali per protesi totali e parziali, in 
un colore dentale esteticamente gradevole.

Verifi ca agevole dell’adattamento, del 
funzionamento e dell’occlusione.

Realizzazione rapida e con risparmio di materiale 
di campioni funzionali
Facile verifi ca della fonetica
Semplice da lavorare
Privo di MMA e THF-MA
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eco
36

MMA

FREEPRINT® ORTHO

MDR

DIME DI FORATURA, AUTOCLAVABILI
ELEMENTI ORTODONTICI DI BASE

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di elementi di base di apparecchi ortodontici, 
dime di foratura e dime radiografi che. 
Colore: chiaro-trasparente
Lunghezza d’onda: 385 nm
Dispositivo medico di classe IIa

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Assorbimento dell’acqua
Solubilità
Durezza
Biocompatibilità

Norma
DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

-
DIN EN ISO 10993-12)

Unità
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D
-

Risultato
> 75 
> 1650 
< 32 
< 5
> 82
soddisfatto

1) Odontoiatria: Resine ortodontiche (secondo la norma a temperatura ambiente)
2) Valutazione biologica dei dispositivi medicali – Parte 1: Valutazione e verifi che nell’ambito di un sistema di gestione dei rischi

03989 FREEPRINT® ORTHO  1.000 g
04323 FREEPRINT® ORTHO  5 kg

Il materiale cristallino consente un controllo sicuro 
dell’area di lavoro durante la foratura.

Per la stampa di parti in resina dura di 
apparecchi ortodontici.

Posizionamento e fi ssaggio precisi dei manicotti di 
perforazione per un inserimento sicuro nel paziente.

Convalidato per la sterilizzazione in autoclave secondo la 
norma EN ISO 17664!
Stabilità meccanica molto elevata 
Compatibile con FREEFORM® fi xgel
Privo di MMA, sapore neutrale
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LISTING 36

MMA

FREEPRINT® SPLINT  2.0

MDR

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Assorbimento dell’acqua
Solubilità
Durezza
Biocompatibilità

Norma
DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

DIN EN ISO 20795-21)

-
DIN EN ISO 10993-12)

Unità
MPa 
MPa 
µg/mm3

µg/mm3

Shore D
-

Risultato
> 80 
> 2000 
< 32 
< 5
> 80
soddisfatto

1) Odontoiatria: Resine ortodontiche (secondo la norma a temperatura ambiente)
2) Valutazione biologica dei dispositivi medicali – Parte 1: Valutazione e verifi che nell’ambito di un sistema di gestione dei rischi

FERULE RIGIDE

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di ferule rigide.
Colore: chiaro-trasparente
Lunghezza d’onda: 385 nm 
Dispositivo medico di classe IIa

02080 FREEPRINT® SPLINT 2.0 500 g
02076 FREEPRINT® SPLINT 2.0 1000 g 

Facile da levigare
Massima resistenza alla fl essione e alla rottura
Elevato adattamento
Privo di MMA e THF-MA, sapore neutro

Ferula dentale dura, di forma rigida, ad alta 
effi  cienza.

Compatibile con FREEFORM® plast/gel per una 
realizzazione occlusale aggiuntiva nello studio den-
tistico.

Trasparente, resistente alle condizioni 
presenti in bocca e facile da pulire.
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MMA

FREEPRINT® SPLINTMASTER

TPO

FERULE FLESSIBILI
RIPOSIZIONATORI
PARADENTI
BITE NOTTURNI

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di ferule fl essibili, riposizionatori, 
paradenti e bite notturni. In due livelli di fl essibilità: Taff  e Flex.
Colore: chiaro-trasparente
Lunghezza d’onda: 385 nm
Dispositivo medico di classe IIa

Caratteristiche
Resistenza alla trazione 
Allungamento a trazione
Resistenza allo strappo
Durezza
Assorbimento dell’acqua
Solubilità

Norma
DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 34-12)

-
DIN EN ISO 20795-23)

DIN EN ISO 20795-23)

Unità
MPa 
-
N/mm
Shore D
µg/mm3

µg/mm3

1)  Resine: Determinazione della resistenza alla trazione (secondo la norma a temperatura ambiente)
2) Elastomeri termoplastici: Determinazione della resistenza allo strappo (secondo la norma a temperatura ambiente)
3) Odontoiatria: Resine ortodontiche (secondo la norma a temperatura ambiente)

Flessibile e resistente alla rottura
Comfort elevato senza tensioni
Facile da levigare
Privo di MMA e THF-MA e TPO, sapore neutro

> 40 
> 20 % 
> 140 
> 75
< 32 
< 5 

> 25 
> 50 % 
> 110 
> 65
< 32 
< 5 

Risultato
taff fl ex

04433 FREEPRINT® SPLINTMASTER TAFF 1.000 g 
04432 FREEPRINT® SPLINTMASTER FLEX 1.000 g 

Ferule trasparenti e fl essibili per un piacevole 
comfort di utilizzo.

Le ferule fl essibili sono estremamente facili da 
pulire e lucidare.

Un’ampia gamma di applicazioni, ad esempio ferule 
dentali, paradenti, placche per il morso.
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LISTING 36

MMA

FREEPRINT® IBT

MDR

Caratteristiche
Resistenza alla trazione
Allungamento a trazione
Resistenza allo strappo
Durezza
Biocompatibilità

Norma
DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 34-12)

-
DIN EN ISO 10993-13)

Unità
MPa 
-
N/mm
Shore A
-

Risultato
 > 8 
> 60%
> 35
> 90
soddisfatto

1)  Resine: Determinazione della resistenza alla trazione (secondo la norma a temperatura ambiente)
2) Elastomeri termoplastici: Determinazione della resistenza allo strappo (secondo la norma a temperatura ambiente)
3) Valutazione biologica dei dispositivi medicali – Parte 1: Valutazione e verifi che nell’ambito di un sistema di gestione dei rischi

MODELLI DI TRASFERIMENTO 
POSIZIONAMENTO BRACKET

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di dime di trasferimento 
ortodontiche fl essibili per il posizionamento dei bracket. 
Colore: trasparente
Lunghezza d’onda: 385 nm 
Dispositivo medico di classe I

04248 FREEPRINT® IBT 500 g
04249 FREEPRINT® IBT 1.000 g 

Morbido ed elastico
Montaggio sicuro dei bracket
Semplice rimozione dalla bocca
Privo di bisfenolo A, MMA e THF-MA

Posizionamento e applicazione dei bracket facile e 
precisa grazie alla tecnica di incollaggio indiretto.

L’elevata resistenza allo strappo e la fl essibilità 
consentono un inserimento agevole e una rimozione 
semplice degli modelli in un’unica operazione.

I modelli trasparenti di trasferimento dei bracket 
consentono un facile controllo visivo.
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LISTING 36

MMA

FREEPRINT® TRAY  2.0

MDR

PORTAIMPRONTA INDIVIDUALI
PORTAIMPRONTA FUNZIONALI
PLACCHE BASE IN RESINA

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di impronte individuali, portaimpronta 
funzionali e placche base in resina. 
Colore: verde
Lunghezza d’onda: 380 – 405 nm
Dispositivo medico di classe I

1) Resine: Determinazione della resistenza alla fl essione (secondo la norma a temperatura ambiente)
2) Valutazione biologica dei dispositivi medicali – Parte 1: Valutazione e verifi che nell’ambito di un sistema di gestione dei rischi

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Durezza
Biocompatibilità

Norma
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-
DIN EN ISO 10993-12)

Unità
MPa 
MPa 
Shore D
-

Risultato
> 90 
> 1900 
> 84
soddisfatto

02505 FREEPRINT® TRAY 2.0 1.000 g

Elevata resistenza alla fl essione e alla rottura
Bassa viscosità
Stampabile con 200 µm di spessore
Privo di MMA e THF-MA, sapore neutro

Massima stabilità dimensionale e resistenza alla 
torsione per una presa d’impronta precisa e senza 
distorsioni.

Per tutti gli adesivi per portaimpronte e i materiali 
da impronta.

Perfetto per le impronte di impianti nell’ambito del 
fl usso di lavoro digitale.
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL

27

REALIZZAZIONE MODELLO
MODELLI DI LAVORO
MODELLI DI SITUAZIONE
MODELLI DI CONTROLLO

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di modelli dentali master e di lavoro. 
Colori: avorio, grigio, sabbia 
Lunghezza d’onda: 380 – 405 nm
Prodotto tecnico

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Durezza

Norma
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unità
MPa 
MPa 
Shore D

Risultato
> 70 
> 1500 
> 80

03780 FREEPRINT® MODEL avorio 1000 g
03782 FREEPRINT® MODEL grigio 1000 g 
03778 FREEPRINT® MODEL sabbia 1000 g 
04321 FREEPRINT® MODEL sabbia 5 kg

1) Resine: Determinazione della resistenza alla fl essione (secondo la norma a temperatura ambiente)

La gradevolezza al tatto e la stabilità soddisfano 
gli elevati requisiti della realizzazione di modelli.

Riproduzione perfetta dei dettagli grazie ai colori 
simili al gesso: grigio, avorio, sabbia.

L’elevata resistenza meccanica garantisce la 
funzionalità e la sollecitazione dei modelli.

avorio

sabbia

grigio

Stampa rapida
Massima durezza delle superfi ci
Stabile dal punto di vista dimensionale
Privo di bisfenolo A e MMA
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL  2.0
REALIZZAZIONE MODELLO
MODELLI MASTER
MODELLI DI LAVORO
MODELLI DI CONTROLLO

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di modelli master, modelli di 
monconi e di situazioni, nonché di modelli ortodontici. 
Colori: caramello, grigio, grigio chiaro, sabbia, bianco
Lunghezza d’onda: 380 – 405 nm
Prodotto tecnico

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Durezza

Norma
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unità
MPa 
MPa 
Shore D

Risultato
> 80 
> 1700 
> 80

1) Resine: Determinazione della resistenza alla fl essione (secondo la norma a temperatura ambiente)

* non privo di  THF-MA

Elevata nitidezza dei dettagli
Processo di fi nitura ridotto
Simile al gesso nell’aspetto e al tatto
Privo di MMA e THF-MA 

caramello  1000 g    02850 5 kg   04015
grigio  1000 g    02177 5 kg   04106
grigio chiaro  1000 g    02099 5 kg   04107
sabbia  1000 g    02128 5 kg   04117
bianco*  1000 g    02148 5 kg   04118

Ampia gamma di colori simili al gesso: bianco, 
caramello, grigio, grigio chiaro, sabbia.

Le superfi ci lisce e non porose del modello sono 
altamente sollecitabili a livello funzionale.

La marcata stabilità dei bordi e la resistenza 
all’abrasione rendono i modelli paragonabili ai mod-
elli in gesso convenzionali per quanto riguarda la 
manipolazione.

sabbia

grigio chiaro

grigio

caramello

bianco
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL PRO

31

TPO

REALIZZAZIONE MODELLO
MODELLI DI LAVORO
MODELLI DI SITUAZIONE
MODELLI DI CONTROLLO

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di modelli dentali master e di lavoro. 
Colori: caramello, grigio, sabbia 
Lunghezza d’onda: 380 – 405 nm
Prodotto tecnico

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Durezza

Norma
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unità
MPa 
MPa 
Shore D

Risultato
> 90 
> 2000 
> 82

Stampa rapida
Massima durezza delle superfi ci
Stabile dal punto di vista dimensionale
Privo di bisfenolo A, MMA, THF-MA e TPO

1) Resine: Determinazione della resistenza alla fl essione (secondo la norma a temperatura ambiente)

L’impostazione tecnica del materiale soddisfa 
tutti i requisiti relativi al colore e al suo aspetto, 
nonché al tatto.

La formulazione è stata rivista in considerazione del 
regolamento REACH.

L’ulteriore aumento della resistenza meccanica 
contribuisce a una funzionalità ottimale.

caramello

sabbia

grigio

04440 FREEPRINT® MODEL PRO caramello 1000 g
04438 FREEPRINT® MODEL PRO grigio 1000 g 
04439 FREEPRINT® MODEL PRO sabbia 1000 g 
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TEC36
eco

MMA

FREEPRINT® MODEL T
REALIZZAZIONE MODELLO
TECNICA DI TERMOFORMATURA

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di modelli dentali per la tecnica di 
termoformatura.
Colore: azzurro
Lunghezza d’onda: 380 – 405 nm
Prodotto tecnico

Caratteristiche
Temperatura di lavoro per lamine di termoformatura 
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità
Durezza

Norma

DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unità
°C
MPa 
MPa 
Shore D

Risultato
≤ 195 
> 80 
> 1700
> 83

1) Resine: Determinazione della resistenza alla fl essione (secondo la norma a temperatura ambiente)

Elevata resistenza alle temperature
Massima resistenza dei bordi
Simile al gesso nell’aspetto e al tatto
Riproduzione precisa nei minimi dettagli
Privo di MMA

02332 FREEPRINT® MODEL T 1.000 g
04322 FREEPRINT® MODEL T 5 kg

Massima durezza di superfi cie e resistenza 
dei bordi dei modelli.

L’elevata stabilità intrinseca consente la 
produzione di modelli cavi termoformati.

La stabilità dei modelli rimane anche sotto 
l’eff etto del calore della termoformatura.
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36 TEC

MMA

FREEPRINT® MODEL WW
REALIZZAZIONE MODELLO
TECNICA DI TERMOFORMATURA

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di modelli dentali per la tecnica di 
termoformatura.
Colore: blu-trasparente
Lunghezza d’onda: 380 – 405 nm
Prodotto tecnico

03105 FREEPRINT® MODEL WW 1.000 g

Lavabile con acqua
Non è necessario l’utilizzo di solventi
Elevata resistenza alle temperature
Riduzione dei costi attraverso un uso razionale
Privo di MMA e THF-MA

Caratteristiche
Temperatura di lavoro per lamine di termoformatura
Rottura a fl essione
Modulo di elasticità
Durezza

Norma

DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-

Unità
°C
MPa
MPa
Shore D

Risultato
≤ 195
> 85
> 1800
> 82

1) Resine: Determinazione della resistenza alla fl essione (secondo la norma a temperatura ambiente)

Il materiale lavabile in acqua soddisfa tutti i requisiti 
dei modelli prodotti digitalmente nella tecnica di 
termoformatura.

L’elevata resistenza dei bordi e la buona stabilità in-
trinseca del materiale consentono la produzione di 
modelli cavi termoformati.

La stabilità dei modelli non è condizionata 
dalla temperatura.
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36 TEC

MMA

FREEPRINT® GINGIVA
MASCHERE GENGIVALI

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di maschere gengivali fl essibili 
per modelli dentali.
Colore: gengiva
Lunghezza d’onda: 380 – 405 nm
Prodotto tecnico

Caratteristiche
Resistenza alla trazione 
Allungamento a trazione 
Durezza

Norma
DIN EN ISO 527-11)

DIN EN ISO 527-11)

-

Unità
MPa 
-
Shore A

Risultato
> 3 
> 90% 
> 70

1) Resine: Determinazione della resistenza alla trazione (secondo la norma a temperatura ambiente)

02820 FREEPRINT® GINGIVA 500 g
02843 FREEPRINT® GINGIVA 1.000 g 

Molto elastico e resistente allo strappo
Colorazione naturale
Stabile dal punto di vista dimensionale
Nessun restringimento successivo
Privo di bisfenolo A, MMA e THF-MA

Duttilità duratura, anche in caso di conservazione 
a lungo termine.

Per la riproduzione 3D di segmenti di modelli gen-
givali funzionali nel workfl ow digitale, in combin-
azione con il modello FREEPRINT®.

Nessun odore fastidioso o sgradevole della 
maschera gengivale fi nita.
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36 TEC

MMA

FREEPRINT® CAST  2.0

Caratteristiche
Rottura a fl essione 
Modulo di elasticità 
Temperatura di riscaldamento
Residuo di combustione

Norma
DIN EN ISO 1781)

DIN EN ISO 1781)

-
-

Unità
MPa 
MPa 
-
-

Risultato
> 70 
> 1700 
1 h @ 800°C
< 0,1%

1) Resine: Determinazione della resistenza alla fl essione (secondo la norma a temperatura ambiente)

OGGETTI FUSI

Formulazione fotopolimerizzabile per la stampa 3D di oggetti fusi nella tecnica di colata 
di precisione. 
Colore: rosso-trasparente
Lunghezza d’onda: 380 – 405 nm
Prodotto tecnico

02548 FREEPRINT® CAST 2.0 500 g
02632 FREEPRINT® CAST 2.0 1.000 g 

Brucia senza residui
Assenza di distorsioni e precisione, anche per le 
strutture più delicate
Per rivestimenti a legante fosfatico
Bassa viscosità per una pulizia rapida
Privo di MMA e THF-MA

Precisione affi  dabile per gli oggetti fusi.

Dopo la stampa è possibile procedere con un’eventuale 
correzione o riparazione grazie a easyform gel LC.

Assenza di distorsioni e stabilità, anche per le strut-
ture più delicate. Consente un FIT CHECK diretto.
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MODEL

MODEL 2.0

MODEL PRO

MODEL T

MODEL WW

GINGIVA

CAST 2.0

MODEL

2.0

MODEL T

MODEL WW

GINGIVAGINGIVAGINGIVA

2.0

CERTIFIED VALIDATED BIOCOMPATIBLE
FR

EE
PR

IN
T®

 

ME
D
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EE

PR
IN

T®
 

TE
C

385 nm

TEMP

CROWN

DENTURE

DENTURE IMPACT

ORTHO

SPLINT 2.0

SPLINTMASTER

IBT

TRAY 2.0

TRYIN

CROWN

2.0

2.0

TRYIN

CO
-B

RA
ND

ING
ME

D &
 TE

C 
405 nm

Miicraft 
Prime / 
Hyper Series

ASIGA
Max / Mini

ASIGA 
Pico2

ASIGA 
PRO2

ASIGA
PRO 4K

MICROLAY
Versus

Miicraft 
Ultra Series
Miicraft Ackuretta

SOL
Miicraft 
Profession /
Advance Series

Miicraft Rapid Shape
D70 /D90 Series

Phrozen 
Sonic 4K / XL
Phrozen 
Sonic 4K / XL

Dentsply Sirona 
Primeprint
Dentsply Sirona 
Primeprint

Shining 3D 
Accu-Fab D1s
Shining 3D 
Accu-Fab D1s

Shining 3D 
Accu-Fab L4D

Prusa Research  
MEDICAL ONE

Shining 3D 
Accu-Fab L4DAccu-Fab L4D

Microlay 
Eve Pro

Rapid Shape
D10 / D20 Series

Rapid Shape
D30 / D40 Series

Rapid Shape
D10 / D20 Series

Rapid Shape W2P
SolFlex

Straumann
P Series

Ivoclar
PrograPrint PR5

Q 3/24

Miicraft 
Alpha Series
Miicraft Rapid Shape

D50+ Series
Shera 
SHERAprint Series
SShera 

405 nm 405 nm405 nm405 nm 405 nm405 nm

CONVALIDA DEL PROCESSO  STAMPANTI
CERTIFICATO 
CONVALIDATO 
SICURO PER IL 
PROCESSO

Aggiornamento: 24/01/2024

Primeprint 
(made by 
DETAX) 

ATTUALE
TABELLA DI CONVALIDA

WWW.DETAX.COM

Qualifi ca
Terminato 

In elaborazione

In fase di richiesta

SHERAprint 
Splint Taff /Flex
(made by DETAX) 
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DETAX EXPERTS@
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CROWN

SPLINTMASTER

IBT

ORTHO

MODEL TMODEL T

TEMP

MODEL

TRYIN

TRAY 2.0

CAST 2.02.02.02.0

SPLINT 2.0

GINGIVAGINGIVA

DENTURE

DENTURE IMPACT

MODEL WW

MODEL 2.0

MODEL PRO

MODEL 2.0

MODEL WW

ORTHO

TEMP

2.0

SPLINTMASTER

SPLINT 2.0

TRYIN

CROWN

SPLINTMASTER

IBT

LED

CO
-B

RA
ND

ING
 

ME
D &

 TE
C 

NK Optik
Otofl ash 
250/500

NK Optik
Otofl ash G171
N2

Rapid Shape
RS cure

Rapid Shape
RS cure XL

Formlabs
Form Cure

Hey Gears
PCU 3.0

Shining 3D
FabCure

Dreve 
PCU LED N2

Prusa Research
Medical CW one

Rapid Shape Prusa ResearchPhrozen
Phrozen Cure

Ivoclar
ProgaPrint Cure

Formlabs Hey GearsDentalfarm
Photopol

Meccatronicore
BB-Cure

Shining 3DPrusa ResearchPrusa Research Dentsply Sirona
Primeprint PPU

Ivoclar

MODEL PRO

Q 3/24

Rapid Shape
RS cure XL
Rapid Shape Ackuretta

CURIE Plus
Straumann
P Cure

Shera
SHERAprint Cure

BUONO A SAPERSI ...

I migliori risultati di pulizia dei job di 
costruzione si ottengono quando la pu-
lizia, sia preliminare che a posteriori, 
viene eff ettuata in contenitori separa-
ti all’interno di un’unità ad ultrasuoni. 
Dopo la pulizia con isopropanolo si 
consiglia di pulire i fori e le aperture 
con aria compressa. 

PULIZIA

RULLO PER BOTTIGLIE

UNITÀ DI POST-POLIME-
RIZZAZIONE
Le unità di post-polimerizzazione 
raccomandate nelle istruzioni per 
l’uso consentono un indurimento di 
profondità e di superfi cie ottimale, 
garantendo così un prodotto fi nale 
biocompatibile. Assicurano inoltre 
un’elevata brillantezza e trasparenza 
dei colori, senza provocare decolora-
zioni.

L’utilizzo di un miscelatore a rullo 
garantisce una miscelazione ottimale 
del materiale ed evita una possibile 
segregazione. Le eco bag possono es-
sere omogeneizzate con un apposito 
accessorio.

CONVALIDA PROCESSO  APPARECCHI PER ESPOSIZIONE

Aggiornamento: 24/01/2024

Primeprint 
(made by 
DETAX) 

Qualifi ca
Terminato 

In elaborazione

In fase di richiesta

SHERAprint 
Splint Taff /Flex
(made by DETAX)
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La digitalizzazione della situazione inizia-
le del paziente è la base del processo di 
produzione digitale. Essa avviene tramite 
una scansione intra-orale o una scansio-
ne del modello. Con i dati così generati 
è possibile elaborare una struttura di 
superficie tridimensionale che poi viene 
trasferita a un software di progettazione.

Dopo il completamento del design (CAD), 
gli oggetti vengono preparati dal softwa-
re dello slicer per la stampa. I singoli 
strati da esporre vengono creati median-
te lo slicing. Il software funge da tradut-
tore tra il modello 3D e la stampante 3D. 

Per un lavoro di stampa preciso, sono 
necessari i parametri del rispettivo ma-
teriale memorizzato nella stampante. 
Questi dati vengono utilizzati non solo per 
controllare l’esposizione adatta al mate-
riale, ma anche per determinare la corri-
spondente meccanica di movimento della 
stampante. Il coordinamento di questi 
processi è il presupposto per una stampa 
DLP/LCD complessa e di successo.

DESIGN

SCAN PRINTING

Dopo la stampa, il materiale non poli-
merizzato sulla superficie deve essere 
rimosso senza residui prima dell’espo-
sizione finale. Lasciare gocciolare il job 
di costruzione nella stampante, infine 
eseguire una post-pulizia a 2 fasi con iso-
propanolo in un dispositivo ad ultrasuoni. 
La pulizia può essere effettuata anche in 
appositi apparecchi.

Le proprietà del prodotto finale dipen-
dono, tra l’altro, dal processo di finitura. 
Per la biocompatibilità è molto impor-
tante una corretta post-esposizione. Per 
garantire che le parti stampate siano 
completamente indurite, si raccomanda 
di effettuare una post-esposizione in di-
spositivi con lampade a LED sotto vuoto o 
flash allo xeno in atmosfera di gas inerte.

In conclusione, la superficie viene rifinita 
secondo le esigenze, ad esempio lucidata 
meccanicamente. Perfetto adattamento, 
proprietà ottimali del prodotto e ripro-
duzione affidabile sono il risultato di un 
processo convalidato e certificato. 

FINISHING

CURING

CLEANING

3D WORKFLOW
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
FREEPRINT® TEMP

FREEPRINT® MODEL T

FREEPRINT® ORTHO FREEPRINT® TRAY

FREEPRINT® CAST

FREEPRINT® MODEL

#HELLO
ECOBAG

MDR
CERTIFIED

2020
510(k) CLEARED

Oltre ai fl aconi standard da 1 kg, molti mate-
riali FREEPRINT® sono disponibili in pratiche 
eco bag da 3 o 5 kg. I sacchetti sono perfetti 
per chi ne fa un uso frequente e sono pratici da 
maneggiare: le 2 maniglie (superiore e inferio-
re) facilitano il riempimento del vassoio della 
stampante. I materiali altamente pigmentati 
possono essere omogeneizzati con un miscela-
tore a rulli (attraverso l’apposito accessorio). 
Il sacchetto vuoto può essere arrotolato fi no 
a ottenere dimensioni ridotte, garantendo un 
ingombro di gran lunga inferiore e riducendo 
signifi cativamente i rifi uti non riciclabili.

#HELLO
ECOBAG

CERTIFICAZIONE

Tutte le resine per la stampa 
FREEPRINT® della classe IIa 
hanno ottenuto la certifi cazione 
MDR dall’ottobre 2020. I mate-
riali 3D DETAX sono quindi an-
noverati tra i primi del settore 
con certifi cazione MDR.

Le resine per la stampa DE-
TAX hanno una durata ecce-
zionale di 36 mesi. In questo 
lasso di tempo, i materiali 
opachi sono caratterizzati da 
una tendenza alla sedimenta-
zione particolarmente bassa.

Le resine per la stampa di 
prima qualità 3D FREEPRINT®

CROWN, FREEPRINT® TEMP e 
FREEPRINT® DENTURE hanno 
ottenuto l’autorizzazione FDA 
510(k).

VIDEO PRODOTTI “ISTRUZIONI PER L’USO”
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