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e TILSIGTET ANVENDELSE:

Resin til dental 3D-print

INDIKATION:

Ortodontiske overfarselsskabeloner til placering af brackets
PATIENT-MALGRUPPE

Personer, der skal behandles i forbindelse med et ordontologisk indgreb.
TILSIGTEDE BRUGERE

Kaebekirurger, tandlaeger, tandteknikere

EGNETTIL FOLGENDE DLP-PRINTERE

MiiCraft Rapidshape

385 nm 385nm
MAX UV MiiCraft y-serie Dll-serie Solflex-serie
Pro2 UV
Pico2 UV

Printere mé kun anvendes med de materialeparametre, som DETAX har godkendt!

FORARBEJDNING

» Slutproduktets egenskaber er bl.a. afhaengig af den efterfolgende bearbejdningsproces. Den rigtige efter-
belysning er vigtig for biokompatibiliteten. Derfor skal det sikres, at belysningsudstyret er i korrekt stand, og
formdelene er fuldsteendigt gennemhzerdede (laes procesbeskrivelsen pa side 20).

» Nar materialet har ligget til opbevaring, skal det for brug rystes meget omhyggeligt i flasken og homogeniseres
med en flaskeruller.

» Mindste materialetykkelse ved en konstruktion pa 1,5 mm

» Maksimal hzerdningsdybde* ved direkte efterbelysning:
clear:6 mm
*Ved massive objekter og belysning pa begge sider kan materialetykkelsen vaere op til 12 mm.

» Forarbejdningstemperatur 23 °C + 2 °C.

SIKKERHEDSANVISNINGER
Ma kun anvendes i overensstemmelse med den foreskrevne, tilsigtede anvendelse og af fagligt
uddannet personale.
» Undga direkte kontakt med det flydende materiale og komponenterne inden den efterfelgende haerdning,
isaer nar det geelder gravide / ammende kvinder. Fremkalder irritationer i gjne og pa hud (sensibilisering mulig).
» Ved bearbejdning af ikke-hardet materiale skal der benyttes personligt beskyttelsesudstyr
(beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller).
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Under den efterfalgende bearbejdning af det haerdede materiale skal der benyttes egnet, personligt
beskyttelsesudstyr (beskyttelseshandsker, beskyttelsesbriller, mundbeskyttelse).

Safremt materialet kommer i gjnene, skylles straks grundigt med vand, og leegen kontaktes.

Safremt materialet kommer i bergring med huden, vaskes omgaende med meget vand og sebe.
Biokompatibiliteten kan kun garanteres ved fuldstaendig polymerisering.

Risiko- og sikkerhedsanvisninger fremgar af det tilhgrende sikkerhedsdatablad.

VIGTIGE INFORMATIONER

» DETAX pétager sig ikke ansvar for skader, der er opstaet som fglge af ukorrekt anvendelse.

» Beholderen skal altid holdes fuldsteendig tillukket; luk den omhyggeligt efter hver brug.

» Sikkerhedsdatabladet skal overholdes!

Til brugere og/eller patienter:

Alle alvorlige handelser, der er indtruffet i forbindelse med udstyret, skal omgdende indberettes til incident@detax.de
og til den kompetente myndighed i det medlemsland, hvor brugeren og/eller patienten er etableret.
OPBEVARING

FREEPRINT® IBT tort (ved 15 °C- 28 °C) og beskyttes mod lys. Allerede en lille lyspavirkning kan udlgse polymeriseringen.

KONTRAINDIKATION

Indeholder (meth)acrylat og phosphinoxid.

Indholdsstofferne i FREEPRINT® IBT kan fremkalde allergiske reaktioner for personer, der er disponeret herfor. |
sadanne tilfelde ma produktet ikke anvendes laengere. FREEPRINT® IBT mé kun anbringes intraoralt i fuldstaendigt
polymeriseret tilstand.

BIVIRKNINGER

Produktet kan fremkalde allergiske reaktioner.

BORTSKAFFELSE

Bortskaffelse af indholdet/beholderen skal ske i henhold til de lokale/regionale/nationale og internationale
lovbestemmelser.
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Symbolforklaring: Opbevaring: Forarbejdning:
ici 28°C LIz ° °
Medicinsk produkt %3 oF />T/\ Ved 23°C+2°C
15°C \
59 °F
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Fremstillingsproces

Databehandling og oprettelse af supportstruktur i henhold til oplysninger fra CAD-softwareproducenten

Byggeproces

Generering af et print-job under overholdelse af maskin- og materialeparametre

Efterbearbejdning
Nar platformen er kert op, anbefales en afdrypningstid pa ca. 10 min.
Efterbearbejdningen skal sa vidt muligt ske umiddelbart efter selve byggeprocessen.

Forhandsrensning
Fjern komponenterne fra platformen, og renger dem i en separat beholder med isopropanol
(renhed > 98 %) i 3 minutter i et ultralydsbad.

Rensning
Rengeor efterfolgende evt. med trykluft dbninger, udboringer og spalter og fiern forsigtigt
eventuelle komponenter fra stottestrukturen.

Hovedrensning

Hovedrensningen sker i en separat beholder med frisk isopropanol (renhed > 98 %) i 3 min. i
et ultralydsbad. Inden efterbelysningen foretages, skal dbningerne og de ekstra udboringer
kontrolles for rest-materiale og blaeses ud med trykluft.

Efterbelysning

Efterbelysningen udferes med et Xenon-lynlysudstyr (f.eks. Otoflash G171) med 3 x 2000
lynlys i beskyttelsesgasatmosfaere (kvaelstof); vend indimellem komponenterne.
Efterfolgende rengeres komponenterne kort (< 30 s) med rent isopropanol (renhed >= 98 %),
og komponenterne blaeses ud med trykluft.

MPOOPIZOMENH XPHXH:

Pnrtivn yia oSovtiatpikég tpiodidatateg (3D) eKTUMKOEL

ENAEIZEI3:

0pOOSOVTIKA AMOTUNIWHATA UETAYOPAS Yia TNV TomoBETNon LETAMIK®Y ayKUAiwv (018epdkia)
OMAAEX-XTOXO0X AZOENQON

ATopd TTOU AMAITOUV aywyr 0TO TAAICIO 08OVTIATPIKWV HETPWV.

MPOBAEMOMENOI XPHYTEY

OpBodovTikoi, 0dovTiatpol, 0dovToTEXVITEG

KATAAAHAO TIATOYY EZHY EKTYNQTEX DLP

MiiCraft Rapidshape

385nm 385 nm
MAX UV MiiCraft oeipay Seipa DIl Teipa Solflex
Pro2 UV
Pico2 UV

Ol EKTUNTWTEC EMTPEMETAL VA AEITOUPYOUV HOVO HIE TIG TTAPAHETPOUG UMKWV TTIOU €xouv eyKpiBei amd tn DETAX!

EMEZEPTAZIA

P O11810TNTEG TOU TENKOU TTPOIGVTOGC £€APTWVTAL GUV TOIG AANOLG amd TN Sladikacia Tng PETEMEeITa emegepyaciag.
H owotn peténeita €kBeon o€ YW gival onpavtiki yla ™ Blocuppatotta. N’ autd mpénel va e€ao@alioTei 6Tt
1 OUOKEUN £€KBEONG O YW Eival o€ KK KATAOTAON AEITOUPYiag Kat OTt ol QOPUES TV TEpaxiwv xouv el €€
olokArjpou (8woTe mpoooxn} aTnv meplypagr T Stadikaoiag otn oe. 23).

»  Metd am6 amobrikeuon 1o UAIkO Ba Tpémel va avakivnOei evTatikd atn @LaAn Tiptv T XPrion Kat va Opoyevoroln-
O¢i pe 1o e€APTNHA TIEPIOTPOPNE PLANWY.

»  EAax1oto mdixog UAIKoU Katd Ty Kataokeun 1,5 mm

> péyioto BaBoc oMkAC MENC* o Gueon petémeita ékBeon og WG
Slauyég: 6 mm
*0g oyKWwON QVTIKEIHEVA Kal apimAeupn KBeon og PG TO TAXOG UAIKOU PITOPE( va @TACEL €W Kat 12 mm.

» Oeppokpacia emegepyaciag 23 °C+ 2 °C.

YNOAEIZEIX AXQAAEIAX

»  Movo yia tn Snhwbeioa mpoopi{opevn Xprion amd eKMaSEUUEVO EISIKO TTPOOWTTIKO.

»  Na amo@elyeTe TNV GUEDN EMAPN HE TO UYPO UAIKO Kal Ta SOMIKA TEPAXIA TPV TV PETEMELTA &N, auTd
1oXVEL E181KA yla €YKUEG / BnAdlouoec yuvaikec. Epebiel Ta patia kat to Séppa (evaiobntomnoinon eivat mbavry).

P Kata v eme€epyacia Tou un mypévou UAIKOU va QOPATE Ta TPOCWITIKA PEa TPooTaciag (TpooTATEVTIKA
YAvTIa, TPOOTATEVTIKA yuaNid).
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Na @opare ta avaloya KatdAAnAa atopikd péoa mpooTaciag (MPOOTATEUTIKA YAVTIA, TPOOTATEUTIKA YuaNid,
HAOoKa OTOPATOC) KATA TNV PETEMELTA eMe§epyaaia Tou UMKOU Tou éxel gL

Av épBet o€ ema@n pe To S€ppa, EEMUVETE apEOWG PE TTOAU VEPO Kal 0AMOUVL.

H BlooupBatdtnta givat yyunpévn HOvVo HETA amod A PN TONUHEPIOUO.

Yrodeielg KivdUvou Kal ao@aleiag mepiExovTal aTo avTioTolyo @UANO Sedopévwy acpaleiag.
YNOAEIZEIX

» H etaipeia DETAX Sev euBuvetart yia {npiég mou Ba mpokAnBolv amé eapalpévn xpron.

P> Awatnpeite To SoxEi0 MAVTA EPUNTIKA KAEIOTO, KAEIVETE TPOOEKTIKA AUEOWG PETA AMd KABE Xprion.
> Tnpnote Tig umodeitelg Tou PUMNoUL Sedopévwv acpaleiac!

la Toug XPrioTEC i)/Kat Toug aoBeveic:

\AAA

KdBe ooPapo mepIoTatik mou oXeTICeTal Pe TO TIPOIOV TIPEMEL va ava@épeTal dpeca otn Sievbuvon incident@detax.de

KaBw¢ Kat oTV appodia apyr Tou KPATOUG HEAOUG OTO OTIOIO Eival EYKATEOTNHEVOC O XPHOTNG 1i/kat 0 aoBevrc.

AMNOOHKEYXH

AnoBnkevote To FREEPRINT® IBT o€ oteyvo pépog (atoug 15 °C - 28 °C) kal TPOOTATEVOTE amd TO Y. AKOUN Kat n

TIAPAUIKPN EMSPAON QWTOG MTTOPE( v TTPOKANEDEL TOV TOAUHEPIOUO.
ANTENAEIZEIX

Nepiéxel (HEO)aKPUNIKA Kat WOPIVIKO OEEiSI0.

Ta ovotatika Tou FREEPRINT® IBT pmopouv va mpokaAéoouv alepyIKEC avTIOPAOELS O AToA UE TV avTioTolxn
TIPOSIABEDH. L€ TETOIEC TEPITTWOELG CUVIOTATAL N SIAKOTTT XPriong Tou TipoiovToc. Eloaydyete o FREEPRINT® IBT povo

o€ MAPWG TOAUPEPIOUEVT KATACTAOT) EVOOOTOUATIKG.

MAPENEPTEIEX

To mpoi6v umopei va mpokahéoel AANEPYIKEC QVTISPATELG.

NOKOMIAH
H amokopidr Tou meplexopévou/mepIEKTn va Slegayetal UNPWVA PE TIG TOTIKEG/ eyXwpPLes/eBVIKEG Kat Siebveig
TIPOSIayPAPEG.
Eme€Rynon cupforwv: AnoBrikevon: Enegepyaoia:
T 28°C s C+2°
latpotexvoloyikd mpoiov %3 °F />T/\ otoug23°C+2°C
15°C 1\

59 °F
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Av €pBel o€ ema@n pe Ta pdtia, EEMUVETe apéowg eEOVUXIOTIKA P ApBovo vepod Kal cupBouleuTeite éva ylatpod.

Awadikaoia mapaywync

Eneepyacia Sedopévwv kat Snpioupyia TG UMOOTNPIKTIKAE SOUNE CUPPWVA HE TIC 0dNYiEC TOU
Tapaywyol Tou Aoytopikov CAD

Alad1kaoio KATAOKEVNG
Kataokeun piag eKTUNTWTIKIG EpYaciag TNPWVTAS TI TAPAHETPOUG TOU PNXAVILATOG KAl TOU UAIKOU

Awadikaocia petémeita emegepyaciag

MeTd amé v avipwon Tng MAATQOPUAG CUVIOTATAL £Vag XpOVOG amooTpdyylong mepimou 10
Aemtwv. H peténerta ene€epyaoia Oa mpémet va Sie€ayBei kata To Suvatdv apeoa peta  Sadikacia
KATAOKEUNG.

MpoKaTapKTIKOG KaBapIoHOg
ATIOpOKPUVETE Tl SOUIKA TEPAXIA amd Ty MAAT@OpHA Kat KaBapioTe Ta o€ éva EexwploTd Soxeio pe
1oompomavoln (Babudc kabapotntag = 98 %) yia 3 Aemtd o€ AouTpo UTEPHXWV.

KaBapiopog

Ev ouveyeia KaBapioTe evEEXOUEVWE CUMTANPWUATIKG HE TIEMEGHEVO AEPA AVOIYMATA, OTTEG
S1aTPNONG Kal TIEPIOXEG OXIOUWY KAl AITOUAKPUVETE, AV XPEIQOTEL, LE TPOCOXT Ta SOHIKA TEdxIa and
TNV UTTOOTNPIKTIKNA Sopr.

evikoG kaBaplopog

0 yeviKOG KaBaplopog yivetat o €va EexwplaTo SoxEio e ppéakia loompomavoln (Babudg
kaBapdtntag = 98 %) yia 3 Aemtd og Aoutpod umeprxwv. Meta Ty petémeita €KBeon o€ PG eAéyETe
Ta avoiyHaTa KAl TIG CUUMANPWTIKEG OTTEC S1aTPNONG av UMdpXouV Katdhotma Kat kaBapioTe
PUOWVTAG LIE TIEMIECHEVO AEPQ.

Meténeira ékBeon o€ pwg

H petémeita ékBeon oe pwg yivetal oe cuokeur) gAag Eévov (m.x. Otoflash G171) pe 3 x 2000 pAag oe
TIPOOTATEVTIKN aTpdopatlpa agpiov (alwTo), eviiapeoa yupioTe MAeUPE oTa SOUIKA TEPAXIA.

Ev ouvexeia KaBapioTe cuvtopa Ta Sopika Tepdyia pe kabapr) loompomavoln (Baduog kabapdtntag
>=98 %) (y1a < 30 s) Kat uoNETe Ta GOHIKA TEPAXIA HIE TIEMECUEVO aépal.
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NAMJENA

Smola za stomatolosko 3D-printanje

INDIKACIJE

Ortodontske transferske sablone za pozicioniranje ortodontskih bravica
CILJNA SKUPINA PACIJENATA

Osobe koje se lijece u okviru stomatoloskih mjera.

PREDVIDENI KORISNICI

Ortodont/-ica, stomatolog/ica, zubni tehni¢ar/ka

PRIKLADNO ZA SLJEDECE PRINTERE DLP

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm
MAX UV MiiCraft y-serija Dll-serija Solflex serija
Pro2 UV
Pico2 UV

Samo oni parametri za materijale koje je odobrio DETAX, smiju se primijeniti za rad printera!

OBRADA

> Karakteristike kona¢nog proizvoda ovise izmedu ostalog o procesu naknadne obrade. Pravilno naknadno izla-
ganje svjetlu vazno je za biokompatibilnost. Stoga se mora osigurati da je uredaj za osvjetljavanje u ispravnom
stanju te da su dijelovi forme u potpunosti stvrdnuti (slijediti opis procesa na stranici 26).

» Nakon skladistenja potrebno je materijal u boci prije upotrebe intenzivno protresti i homogenizirati ga pomocu
rolera za boce.

» Najmanja debljina materijala na konstrukciji 1,5 mm

» Maksimalna dubina stvrdnjavanja* kod direktnog naknadnog izlaganja svjetlu:
bistro: 6 mm
*Kod masivnih predmeta i obostranog izlaganja svjetlu, debljina materijala mozZe iznositi do 12 mm.

» Temperatura obrade 23 °C+ 2 °C.

SIGURNOSNE NAPOMENE

» Samo za navedenu upotrebu od strane $kolovanog stru¢nog osoblja.

» Izbjegavati direktan kontakt s tekuc¢im materijalom i gradivnim dijelovima prije naknadnog stvrdnjavanja,
narocito vrijedi za trudnice / dojilje. Nadrazuje oci i kozu (moguca senzibilizacija).

» Kod obradivanja nepri¢vri¢enog materijala potrebno je nositi osobnu zastitnu opremu (zastitne rukavice,
zastitne naocale).

» Kod naknadnog obradivanja stvrdnutog materijala potrebno je nositi odgovarajuce prikladnu,
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osobnu zastitnu opremu (zastitne rukavice, zastitne naocale, zastitu za usta).

U slucaju dodira s o¢ima odmah temeljito isprati vodom i obratiti se lijecniku.

U slucaju dodira s kozom odmah oprati s puno vode i sapuna.

Biokompatibilnost je zajamcena samo u slucaju potpune polimerizacije.

» Napomene o opasnosti i sigurnoj primjeni potraziti u odgovarajuc¢em sigurnosno-tehnickom listu.
NAPOMENE

» DETAX ne jam¢i za stete koje nastanu uslijed pogresne primjene proizvoda.

» Spremnike uvijek cuvati ¢vrsto zatvorene, nakon svake upotrebe odmah pazljivo zatvoriti.

» Obratiti paznju na sigurnosno-tehnicki list!

Za korisnika i/ili pacijenta:

Svaki ozbiljan stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s ovim proizvodom treba odmah prijaviti proizvodacu na
incident@detax.de i nadleznom tijelu drzave clanice u kojoj se korisnik i/ili pacijent nalaze.

CUVANJE

FREEPRINT® IBT ¢uvati na suhom mjestu (na 15 °C - 28 °C) zasticenom od svjetla. Ve¢ i neznatno djelovanje svjetla
moze izazvati polimerizaciju.

KONTRAINDIKACLJE

Sadrzi (met)akrilat i fosfinoksid.

Sastojci materijala FREEPRINT® IBT mogu u odgovarajuce osjetljivih osoba uzrokovati alergijske reakcije. U takvom
slucaju potrebno je odustati od daljnje primjene proizvoda. FREEPRINT® IBT samo se u potpuno polimeriziranom
stanju smije unijeti u usta.

NUSPOJAVE

Proizvod moze izazvati alergijske reakcije.

ZBRINJAVANJE

Zbrinjavanje sadrzaja/ambalaze provesti sukladno lokalnim/regionalnim/nacionalnim i medunarodnim propisima.

vyyv

Objasnjenje simbola: Cuvanje: Obrada:

icinski proi 28°C L/ C+2°

Medicinski proizvod 2 o8 />T/\ na23°C+2°C
15°C /.\\

59 °F
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Proces proizvodnje

Priprema podataka i izrada suportne strukture prema uputama proizvodaca CAD-softvera

Proces izgradnje
Kreiranje naloga za printanje uz pridrzavanje parametara za uredaj i materijal

Proces naknadne obrade
Nakon pokretanja platforme preporucuje se vrijeme kapanja od pribl. 10 min.
Naknadna obrada treba uslijediti $to je moguce brze nakon procesa izgradnje.

Prethodno cis¢enje
Ukloniti gradivne dijelove s platforme i ocistiti ih u zasebnom spremniku s izopropanolom
(Cistoce = 98 %) u trajanju 3 min. u ultrazvucnoj kupelji.

Cidcenje

Potom otvore, busena mjesta i procjepe po potrebi dodatno ocistiti komprimiranim zrakom i
eventualno pazljivo ukloniti gradivne dijelove s podupirajuce strukture.

Glavno ciscenje

Glavno ¢isc¢enje provodi se u zasebnom spremniku sa svjezim izopropanolom (Cistoce = 98 %) u
trajanju 3 min. u ultrazvu¢noj kupelji. Prije naknadnog izlaganja svjetlu provjeriti postoje li ostaci
na otvorima i dodatnim busenjima te ispuhati komprimiranim zrakom.

Naknadno izlaganje svjetlu

Naknadno izlaganje svjetlu izvodi se u uredaju s ksenonskom bljeskalicom (npr. Otoflash G171)
5 3 x 2000 bljeskovima pod zastitnom plinskom atmosferom (dusik), izmedu bljeskova okrenuti
gradivne dijelove. Potom gradivne dijelove kratko (< 30 s) ocistiti Cistim izopropanolom
(Cistoce > 98 %) i ispuhati gradivne dijelove komprimiranim zrakom.

LIETOSANAS MERKIS

Sintétisks materials 3D drukasanai stomatologija
INDIKACIJAS

Ortodontiskie ieliekamie/iznemamie $abloni brekesu ievietosanai
PACIENTU MERKGRUPA

Personas, kuram tiek sniegti zobarstniecibas pakalpojumi.
PAREDZAMIE LIETOTAJI

Mutes, sejas un zoklu kirurgs, zobarsts, zobu tehnikis

PIEMEROTS SADIEM DLP PRINTERIEM

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm

MAX UV MiiCraft y sérija DIl sérija
Pro2 UV
Pico2 UV

Solflex sérija

Printerus drikst lietot tikai ar DETAX autorizétiem materiala parametriem!

APSTRADE

» Gala produkta ipasibas tostarp ir atkarigas no pécapstrades procesa. Pareiza papildu gaismosana ir svariga

biologiskajai saderibai. Tadé| ir janodrosina, lai gaismosanas ierice butu atbilstosa stavokli un detalas pilniba

sacietéjusas (procesa aprakstu skatit 29. Ipp.).

Uzglabato materialu pudelé pirms lietosanas intensivi sakratit un homogenizét rotacijas ierice.

Minimalais konstrukcijas materiala biezums 1,5 mm

Maksimalais pilnigas sacietésanas dzilums* tie$a papildu gaismosana:

caurspidigs: 6 mm

*Masivu objektu un abpuséjas gaismosanas gadijuma materiala biezums var bat lidz pat 12 mm.

» Apstrades temperatiira 23°C + 2°C.

DROSIBAS NORADIJUMI

> Lietot tikai noraditajam mérkim un apmacitam profesionalam personalam.

P Izvairities no tiesa kontakta ar skidro materialu un detalam pirms galigas sacietésanas, tas ipasi attiecas
uz gratniecém un ar krati barojosam sievietém. Kairina acis un adu (iespéjama sensibilizacija).

P Apstradajot nesacietéjusu materialu, izmantojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargcimdus, aizsargbril-
les).

P Veicot sacietéjusa materiala pécapstradi, izmantojiet atbilstosi piemérotus individualos aizsardzibas lidzeklus
(aizsargcimdus, aizsargbrilles, sejas masku). .

vvyy




3 » Janotikusi saskare ar acim, tas nekavéjoties rapigi izskalojiet ar ideni un konsultéjieties ar arstu.

» Janotikusi saskare ar adu, nekavéjoties to nomazgajiet ar lielu daudzumu tdens un ziepém.

» Biologiska saderiba tiek nodrosinata tikai pilniga polimerizacijas procesa.

» Par riskiem un drosibas noradijumiem lasiet attiecigaja drosibas datu lapa.

NORADIJUMI

» DETAX neatbild par kaitéjumiem, kas ir radusies nepareizas lietosanas dél.

» Pudeles vienmér blivi noslédziet, péc katras lietosanas tlit rapigi aizveriet.

» Nemiet véra drosibas datu lapas!

Lietotajiem un/vai pacientiem:

Par visiem nopietnajiem ar ierici saistitajiem negadijumiem nekavéjoties pazinojiet pa e-pastu incident@detax.de un
tas dalibvalsts kompetentajai iestadei, kura lietotajs veic uznéméjdarbibu un/vai dzivo pacients.
UZGLABASANA

FREEPRINT® IBT uzglabat sausa (15°C-28°C) un tumsa vieta. Pat neliela gaismas iedarbiba var izraisit polimerizaciju.
KONTRINDIKACIJAS

Satur (met)akrilatus un fosfina oksidu.

FREEPRINT® IBT sastavdalas daziem cilvékiem var izraisit alergiskas reakcijas. Sados gadijumos japartrauc produkta
lietoSana. FREEPRINT® IBT paredzéts intraoralai ievadisanai tikai pilniba polimerizéta stavokli.

BLAKUSPARADIBAS

Produkts var izraisit alergiskas reakcijas.

LIKVIDESANA

Satura/iepakojuma likvidésanu veiciet saskana ar vietéjiem/regionalajiem/valsts un starptautiskajiem noteikumiem.

Simbolu skaidrojums: Uzglabasana: Apstrade:

ici 28°C Wz ° °
Medicinas produkts 52 o />T/\ 23°C+2°C
15°C /\\
59 °F e
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Razosanas process

Datu apstrade un atbalsta struktaras izgatavosana saskana ar CAD programmatdras izstradataja
noradijumiem

Izgatavosanas process
Drukas uzdevuma izveide, ievérojot masinu un materiala parametrus

Pécapstrades process
Péc platformas pacelsanas ieteicams ievérot notecésanas laiku aptuveni 10 min.
Pécapstrade javeic talit péc izgatavosanas procesa.

Sakotnéja tirisana
Iznemiet detalas no platformas un atseviska trauka ar izopropanolu (tiriba = 98%) tiriet 3 min.
ultraskanas vanna.

Tirisana
Péc tam atveres, urbumus un spraugas, ja iespéjams, papildus iztiriet ar saspiesto gaisu un
uzmanigi iznemiet detalas no atbalsta struktaras.

Galvena tirisana

Galvena tirisana notiek atseviska trauka ar svaigu izopropanolu (tiriba = 98%) 3 min.
ultraskanas vanna. Pirms papildu gaismosanas parbaudiet, vai atverés un papildu urbumos
nav materiala parpalikumi, un izpatiet tos ar saspiesto gaisu.

Papildu gaismosana

Papildu gaismosana notiek ksenona gaismas iericé (piem., Otoflash G171) ar 3 x 2000
zibsniem aizsargatmosféra (slapeklis), detalas tostarp jaapgriez uz otru pusi. Péc tam detalas
atri (< 30 s.) notiriet ar tiru izopropanolu (tiriba >= 98%) un izpatiet ar saspiestu gaisu.
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NAUDOJIMO PASKIRTIS
Danty 3D spausdinimo plastikas
INDIKACLJA
ortodontiniai perkélimo 3ablonai breketams

PACIENTY GRUPE

Asmenys, kuriems atliekamos danty prieZidros ir protezavimo proceduros.
NUMATYTASIS NAUDOTOJAS
ortodontas, odontologas, danty gydytojas

SKIRTAS SIEMS DLP SPAUSDINTUVAMS

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm
MAX UV MiiCraft y serija DIl serija Solflex serija
Pro2 UV
Pico2 UV

Spausdintuvai turi bati eksploatuojami tik su DETAX patvirtintais medZziagy parametrais!

APDIRBIMAS
» Galutinio produkto savybés taip pat priklauso ir nuo apdirbimo proceso. Biologiniam suderinamumui svar-
bu rinktis tinkama apdirbima po jstatymo. Todél reikia jsitikinti, kad Sviesos 3altinis baty tinkamos buklés ir
kad formos baty visiskai sukietéjusios (zr. proceso aprasa 32 psl.).

» Po laikymo buteliuke esanciag medziaga pries naudojima reikia stipriai sukratyti ir homogenizuoti butelio

voleliu.

Minimalus medziagos stiprumas, kai konstrukcija siekia 1,5 mm

Maksimalus kietéjimo gylis* tiesioginio vélesnio kontakto atveju:

clear: 6 mm

*Jei yra stambiy objekty ir kontaktas i abiejy pusiy, medziagos storis gali siekti iki 12 mm.

» Apdirbimo temperatira 23 °C + 2 °C.

SAUGOS NUORODOS

Medziaga skirta naudoti tiktai pagal jos numatytaja paskirtj apmokytiems darbuotojams.

vy

moterims. Dirgina akis ir oda (galima padidéjusio jautrumo reakcija).
Apdirbdami medziagas dévékite asmenines apsaugos priemones (apsaugines pirstines ir akinius).
Apdirbdami sukietéjusias medziagas dévékite reikalingas asmenines apsaugos priemones (apsaugines
pirstines,apsauginius akinius, kvépavimo kauke).
Po kontakto su akimis i$ karto praskalauti dideliu kiekiu vandens ir kreiptis j gydytoja.

0

WY YV VY

Venkite tiesioginio kontakto su skysta medziaga ir dalimis pries sukietéjima, ypac nésc¢ioms ir maitinancioms

» Po kontakto su oda i$ karto plauti dideliu kiekiu vandens.

» Biologinis suderinamumas uztikrinamas tik po visiskos polimerizacijos.

» Informacija apie pavojus ir saugos nurodymus rasite atitinkamame saugos duomeny lape.

NURODYMAI

» DETAX neatsako uz zalg, patirta dél netinkamo naudojimosi.

» Talpykla visada laikykite saugiai uzdarykite ir iskart uzdarykite ja po kiekvieno panaudojimo.

» Laikykités saugos duomeny lapuose pateikty nurodymy!

Naudotojui ir / arba pacientui:

Apie visus rimtus incidentus, susijusius su Siuo produktu, bitina informuoti incident@detax.de ir atitinkamas institu-
cijas Salyje naréje, kurioje yra naudotojas ir / arba pacientas.

LAIKYMAS

FREEPRINT® IBT laikykite sausoje vietoje (15 °C - 28 °C) ir saugokite nuo $viesos. Net ir maziausias Sviesos kiekis gali
sukelti polimerizacija.

KONTRAINDIKACIJOS

Sudétyje yra (met)akrilato ir fosfinoksido.

Kai kurie FREEPRINT® IBT komponentai jautriems Zzmonéms gali sukelti alergine reakcija. Tokiais atvejais produkto
nenaudokite. FREEPRINT® IBT galima jstatyti j burna tik po visiskos polimerizacijos.

PASALINIAI POVEIKIAI

Produktas gali sukelti alergine reakcija.

ATLIEKYU TVARKYMAS

Turinj / talpykla utilizuoti pagal vietinius / regioninius / nacionalinius ir tarptautinius reikalavimus.

Simboliy paaiskinimas: Laikymas: Apdirbimas:
Medicinos prietaisas 28°C NN Prie 23°C+2°C
/ﬁ[ 82 °F //l —~
15°C 2N
59 °F .
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Gamybos procesas

Duomeny paruo$imas ir palaikomosios struktiiros gamyba pagal CAD programinés jrangos
gamintojo instrukcijas

Konstrukcijos procesas
Spausdinimo uzduoties (Print Job) generavimas pagal jrenginio ir medziagos parametrus

Tolimesnio apdirbimo procesas
Po platformos pakélimo rekomenduojama palikti apie 10 minuciy nulaséjimui.
Jei jmanoma, tolimesnis apdirbimas turi bati atliekamas i3 karto po konstrukcijos proceso.

ISankstinis valymas
Nuimkite nuo platformos konstrukcines dalis ir valykite atskirame inde su izopropanoliu
(Svarumas > 98 %) 3 minutes.

Valymas
Jei reikia, angas, skylutes ir tarpus papildomai valykite suspaustu oru ir atidziai nuvalykite
konstrukcinius komponentus nuo atraminés struktaros.

Pagrindinis valymas

Pagrindinis valymas atliekamas atskirame inde su SvieZiu izopropanoliu (varumas > 98
%) ultragarso voneléje 3 minutes. Prie$ pakartotinj naudojima patikrinkite, ar néra skyliy ir
papildomy angy, ar néra likuciy, ir iSpaskite suslégtu oru.

Vélesnis kontaktas
Veélesniam kontaktui naudojama ksenono fotoblyksté (pvz., Otoflash G171) su 3 x 2000
blyksniy inertiniy sujy (azoto) aplinkoje, protarpiais apsukant komponentus.

Po to dalis trumpai pavalykite $variu izopropanoliu (grynumas >= 98 %) (< 30 s) ir prapuskite

suslégtu oru.

BEOOGD GEBRUIK

Kunststof voor tandtechnisch 3D-printen

INDICATIE

Orthodontische transfersjablonen voor het plaatsen van brackets
DOELGROEP VAN PATIENTEN

Personen die in het kader van een tandheelkundige maatregel worden behandeld.

BEOOGDE GEBRUIKERS

Orthodontist, tandarts, tandtechnicus

GESCHIKT VOOR DE VOLGENDE DLP-PRINTERS

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm
MAX UV MiiCraft y-serie Dll-serie Solflex-serie
Pro2 UV
Pico2 UV

Printers mogen alleen worden gebruikt met materiaalparameters die door DETAX zijn goedgekeurd!

VERWERKING

» De eigenschappen van het eindproduct zijn 0.a. van het nabewerkingsproces afhankelijk. De juiste nabelichting
is belangrijk voor de biocompatibiliteit. Daarom moet gegarandeerd zijn dat het belichtingsapparaat in correcte
staat verkeert en dat de vormstukken volledig doorgehard zijn (neem de procesbeschrijving op pagina 35 in acht).

» Naopslag moet het materiaal in de fles vo6r gebruik intensief geschud en met een flessenroller gehomogeni-
seerd worden.

» Minimale materiaaldikte bij de constructie: 1,5 mm

» Maximale doorhardingsdiepte* bij directe nabelichting:
clear: 6 mm
* Bij massieve objecten en belichting aan weerszijden kan de materiaaldikte tot 12 mm bedragen.
» Verwerkingstemperatuur 23 °C + 2 °C.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
Uitsluitend voor het genoemde beoogde gebruik door geschoold personeel.

> Direct contact met het vloeibare materiaal en de onderdelen vé6r de naharding vermijden, vooral bij
vrouwen die zwanger zijn of borstvoeding geven. Irriteert de ogen en de huid (sensibilisatie mogelijk).

P Bij het bewerken van het niet-uitgeharde materiaal persoonlijke beschermingsmiddelen
(veiligheidshandschoenen, veiligheidsbril) dragen.

» Bij het nabewerken van het uitgeharde materiaal geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen
(veiligheidshandschoenen, veiligheidsbril, mondbescherming) dragen.
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=4 > Bij aanraking met de ogen direct grondig met water uitspoelen en een arts raadplegen.

» Bij aanraking met de huid direct met veel water en zeep afwassen.

» De biocompatibiliteit is alleen bij volledige polymerisatie gegarandeerd.

» Raadpleeg het betreffende veiligheidsinformatieblad voor de gevaarsaanduidingen en veiligheidsinstructies.
INSTRUCTIES

» DETAX stelt zich niet aansprakelijk voor schade die veroorzaakt is door een verkeerd gebruik.

» De verpakking altijd goed gesloten houden, na elk gebruik direct weer zorgvuldig sluiten.

» Veiligheidsinformatieblad in acht nemen!

Voor gebruikers en/of patiénten

Elk ernstig voorval in verband met het hulpmiddel moet onmiddellijk worden gemeld onder incident@detax.de en
aan de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de gebruiker en/of de patiént zijn/is gevestigd.

OPSLAG

FREEPRINT® IBT droog (bij 15 °C - 28 °C) en op een donkere plaats bewaren. Zelfs een geringe blootstelling aan licht
kan tot polymerisatie leiden.

CONTRA-INDICATIE

Bevat (meth)acrylaten en fosfineoxide.

De inhoudsstoffen van FREEPRINT® IBT kunnen bij daartoe gedisponeerde personen allergische reacties veroorzaken. In
een dergelijk geval dient van een verder gebruik van het product te worden afgezien. FREEPRINT® IBT alleen in volledig
gepolymeriseerde toestand intraoraal inbrengen.

BIJWERKINGEN

Het product kan allergische reacties veroorzaken.

AFVALVERWIJDERING

De inhoud/verpakking in overeenstemming met de plaatselijke/regionale/nationale en internationale voorschriften
afvoeren.

Verklaring symbolen: Opslag: Verwerking:

I h 28°C _Al/ "

Medisch hulpmiddel 32 °F />T/\ \l:;]negg :gr_r:pze:gtuur
15°C /.\\ -

59 °F
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Vervaardigingsproces

Gegevens voorbereiden en de draagstructuur maken volgens de gegevens van de CAD-softwareproducent

Bouwproces
Een printtaak uitvoeren met inachtneming van de machine- en materiaalparameters

Nabewerkingsproces
Na het omhoog bewegen van het platform wordt een afdruiptijd van ca. 10 minuten aanbe-
volen. De nabewerking moet zo snel mogelijk na het bouwproces plaatsvinden.

Voorreiniging
Onderdelen van het platform verwijderen en in een aparte bak met isopropanol (reinheid >
98 %) gedurende 3 minuten in een ultrasoon bad reinigen.

Reiniging
Vervolgens openingen, boorgaten en spleten eventueel aanvullend met perslucht reinigen en
de onderdelen indien nodig voorzichtig van de draagstructuur verwijderen.

Hoofdreiniging

De hoofdreiniging vindt plaats in een aparte bak met verse isopropanol (reinheid > 98 %)
gedurende 3 minuten in een ultrasoon bad. Véér de nabelichting de openingen en extra
boorgaten op resten controleren en met perslucht uitblazen.

Nabelichting

De nabelichting gebeurt in het xenonflitsapparaat (bijv. Otoflash G171) met 3 x 2000 flitsen
onder beschermende atmosfeer (stikstof); tussendoor de onderdelen keren.

Aansluitend de onderdelen kort reinigen (< 30 s) met zuivere isopropanol (reinheid >= 98 %)
en met perslucht afblazen.
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TILTENKT BRUK

Nylonpolymer for dental 3D-utskrift

INDIKASJON

Ortodontiske oyerfgringsmaler for holderplassering
PASIENTMALGRUPPE

Personer som behandles innenfor rammen av tannlegetiltak.
BRUKERMALGRUPPE

Kjeveortopeder, tannleger, tannteknikere

EGNET FOR FOLGENDE DLP-SKRIVERE

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm
MAX UV MiiCraft y-serie Dll-serie Solflex-serie
Pro2 UV
Pico2 UV

Skriverne skal kun drives med materialparametre som er autorisert av DETAX!

BEARBEI DING

» Sluttproduktets egenskaper er avhengig bl.a. av etterbearbeidingsprosessen. Den riktige etterbelysningen er

viktig for biokompatibiliteten. Derfor ma det sikres at belysningsinstrumentet fungerer helt som det skal og at

avtrykkene er fullstendig gjennomherdet (folg prosessheskrivelsen pa side 38).

Etter lagring ber materialet i flasken ristes grundig og homogeniseres med en flaskerulle for bruk.

Konstruksjonens minste materialtykkelse 1,5 mm

Maksimal herdedybde* ved direkte etterbelysning:

clear:6 mm

*Ved massive objekter og belysning pa begge sider kan materialtykkelsen utgjere opptil 12 mm.

» Bearbeidingstemperatur 23 °C +2 °C.

SIKKERHETSANVISNINGER
Skal kun brukes av utdannet fagpersonale til angitt formal.

> Unnga direkte kontakt med det flytende materialet og komponentene for etterherdingen, dette gjelder
seerlig for gravide/ammende kvinner. Irriterer gyne og hud (sensibilisering mulig).

» Bruk personlig verneutstyr (vernehansker, vernebriller) ved bearbeiding av uherdet materiale.

» Bruk egnet, personlig verneutstyr under etterbearbeiding av herdet materiale (vernehansker, vernebriller,
munnbeskyttelse).

» Ved kontakt med gynene: skyll straks grundig med store mengder vann og kontakt lege.
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» Ved kontakt med huden: vask straks med store mengder vann og sépe.

» Biokompatibiliteten er kun garantert ved fullstendig polymerisering.

» Se fare- og sikkerhetsanvisningene i tilhgrende sikkerhetsdatablad.

MERKNADER

» DETAX er ikke ansvarlig for skader som oppstér pa grunn av feil bruk.

» Hold beholderne alltid godt lukket, lukk dem godt igjen straks etter hver gangs bruk.

» Folg sikkerhetsdatabladet!

OPPBEVARING

FREEPRINT® IBT oppbevares tort (ved 15 °C - 28 °C) og beskyttet mot lys. Allerede en liten mengde lys kan utlese
polymerisering.

KONTRAINDIKASJONER

Inneholder (met)akrylat og fosfinoksid.

Innholdsstoffene i FREEPRINT® IBT kan fremkalle allergiske reaksjoner hos disponerte personer. | sa tilfelle skal produktet
ikke lengre brukes. FREEPRINT® IBT skal kun innferes intraoralt i fullstendig polymerisert tilstand.
BIVIRKNINGER

Produktet kan fremkalle allergiske reaksjoner.

AVFALLSHANDTERING

Gjennomfer avfallshandtering av innhold/beholder i henhold til de lokale/regionale/nasjonale og internasjonale
forskriftene.

Symbolforklaring: Oppbevaring: Bearbeiding:
Medisinsk produkt 28°C - Ved 23°C+2°C
82 °F //I —
15°C
59 °F
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Produksjonsprosess

Opplysningsbehandling og oppretting av stottestruktur ifolge angivelse fra produsenten av
CAD-programmet

Oppbyggingsprosess

Oppretting av en utskriftsjobb samtidig som maskin- og materialparametrene overholdes

Etterbearbeidingsprosess
Nar plattformen er kjert opp, anbefales det en drypptid pa ca. 10 min.
Etterbearbeidingen ber skje sa raskt etter oppbyggingsprosessen som mulig.

Forhandsrengjering
Fjern komponentene fra plattformen, og rengjer dem i et eget kar med isopropanol (renhet >
98 %) i 3 min. i ultralydbad.

Rengjaring
Til slutt rengjeres dpninger, boringer og spalter ev. i tillegg med trykkluft og komponentene
tas forsiktig av stottestrukturen.

Hovedrengjering
Hovedrengjeringen skjer i et eget kar med fersk isopropanol (renhet > 98 %) i 3 min. i ultra-
lydbad. Kontroller &pninger og tilleggsboringer for rester og blas restene av med trykkluft.

Etterbelysning

Etterbelysningen skjer i et xenoninstrument (f.eks. Otoflash G171) med 3 x 2000 blits under
beskyttelsesgassatmosfaere (nitrogen), snu komponentene innimellom.

Rengjer komponentene kort med ren isopropanol (renhet >= 98 %) (< 30 s) og blas av kom-
ponentene med trykkluft.

PRZEZNACZENIE

Zywica do druku 3D w protetyce dentystycznej

WSKAZANIA

Ortodontyczne szablony transferowe do umiejscawiania zamkéw aparatow ortodontycznych
GRUPA DOCELOWA

Osoby leczone dentystycznie.

PRZEWIDYWANY UZYTKOWNIK

Ortopeda szczekowy, dentysta, technik dentystyczny

PRODUKT ODPOWIEDNI DLA NASTEPUJACYCH DRUKAREK DLP

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm
MAX UV MiiCraft seriay Seria DIl Seria Solflex
Pro2 UV
Pico2 UV

Drukarki wolno eksploatowac tylko z parametrami materiatowymi zatwierdzonymi przez DETAX!

PRZETWARZANIE

»  Wiasciwosci produktu koricowego zalezg m. in. od procesu obrébki koricowej. Prawidtowe naswietlenie ma
istotne znaczenie dla biokompatybilnosci. Dlatego trzeba zagwarantowac, aby urzadzenie naswietlajace byto
sprawne i aby elementy byty catkowicie utwardzone (patrz opis procesu na stronie 41).

Przed uzyciem mocno potrzasac butelka z materiatem i homogenizowac¢ w mieszalniku rotacyjnym do butelek.
Minimalna grubo$¢ materiatu przy konstrukgji 1,5 mm

Maksymalna gtebokos¢ utwardzenia* przy bezposrednim naswietlaniu:

przezroczysty: 6 mm

*W przypadku obiektéw masywnych i naswietlenia obustronnego grubos¢ materiatu moze dochodzi¢ do 12 mm.
» Temperatura przetwarzania 23°C + 2°C.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

» Tylko do wyszczegdInionych zastosowar przez wykwalifikowany personel.

» Unikac bezposredniego kontaktu z ptynnym materiatem i elementami przed utwardzeniem, zwtaszcza w
przypadku kobiet w cigzy / karmiacych piersia. Dziata drazniaco na oczy i skore (mozliwa reakcja alergiczna).

» Podczas obrébki nieutwardzonego materiatu nosic srodki ochrony indywidualnej (rekawice ochronne,

>

vvyy

okulary ochronne).
Podczas obrdbki koricowej utwardzonego materiatu nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej
(rekawice ochronne, okulary ochronne, maska twarzowa).
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» W przypadku kontaktu z oczami doktadnie przeptukac woda i skonsultowac sie z lekarzem.

» W przypadku kontaktu ze skora natychmiast przemy¢ duza iloécig wody z mydtem.

» Biokompatybilno$¢ jest zagwarantowana jedynie przy petnej polimeryzacji.

> Wskazowki bezpieczenstwa i $rodki ostroznosci podano w odpowiedniej karcie charakterystyki bezpieczeristwa.

WSKAZOWKI

» DETAX nie odpowiada za szkody spowodowane niefachowym zastosowaniem.

» Pojemnik podczas przechowywania musi by stale szczelnie zamkniety. Nalezy go starannie zamkna¢ po kazdym
uzyciu.

» Nalezy postepowac wedtug karty charakterystyki bezpieczenistwa!

Informacja dla uzytkownika lub pacjenta:

Kazdy powazny incydent zwigzany z wyrobem nalezy zgtosi¢ niezwtocznie producentowi na adres incident@detax.de

i wlasciwemu organowi paristwa cztonkowskiego, w ktorym uzytkownik lub pacjent maja miejsce zamieszkania.

PRZECHOWYWANIE

FREEPRINT® IBT przechowywac w miejscu suchym (przy temp. 15°C-28°C) i ciemnym. Nawet niewielka ilos¢ Swiatta

moze spowodowac polimeryzacje.

PRZECIWWSKAZANIA

Zawiera (met-)akrylany i tlenki fosfin.

Sktadniki FREEPRINT® IBT moga u niektérych osob wywotac reakcje alergiczne. W takim wypadku nalezy zaprzestac

stosowania produktu. FREEPRINT® IBT nalezy wprowadzac do ust jedynie w stanie w petni spolimeryzowanym.

OBJAWY NIEPOZADANE

Produkt moze wywotac reakcje alergiczne.

USUWANIE

Zawartos¢ pojemnika oraz pojemnik usuwac zgodnie z przepisami lokalnymi / regionalnymi / krajowymi oraz

miedzynarodowymi.

Objasnienie symboli: Przechowywanie: Przetwarzanie:

Produkt medyczny %g :g /\\:’/\ przy 23°C+2°C
15°C /ﬂf Al

N
59 °F e
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Proces produkgji

Przygotowanie danych i wytworzenie struktury podporowej zgodnie z danymi producenta
oprogramowania CAD

Proces budowy
Utworzenie zadania drukowania przy odpowiednich parametrach maszyny i materiatu

Proces obrobki koricowej
Po podniesieniu platformy zaleca sie odczekanie ok. 10 min do sptyniecia cieczy.
Obrobka koricowa powinna rozpoczac sie jak najszybciej po procesie drukowania.

Czyszczenie wstepne
Usuna¢ elementy z pomostu i umy¢ je w oddzielnym pojemniku z izopropanolem (czystos¢ = 98%),
poprzez wstawienie go na 3 minuty do myjki ultradzwiekowej.

Czyszczenie
Nastepnie dodatkowo przedmuchac otwory, nawierty i szczeliny sprezonym powietrzem i ew. zdjaé
elementy ostroznie ze struktury podporowej.

Czyszczenie gtéwne

Czyszczenie gtéwne odbywa sie w oddzielnym naczyniu ze $wiezym izopropanolem (czystos¢ >
98%), poprzez wstawienie elementu na 3 minuty do myjki ultradZzwiekowej. Przed naswietlaniem
sprawdzi¢, czy w otworach i nawiertach dodatkowych nie ma zadnych pozostatosci, ew.
wydmuchac je sprezonym powietrzem.

Naswietlanie

Naswietlanie odbywa sie w urzadzeniu stroboskopowym z lampg ksenonowa (np. Otoflash G171) 3
X 2000 btyskéw w atmosferze gazu ochronnego (azot), w miedzyczasie odwrécic elementy.
Nastepnie krétko oczysci¢ elementy czystym izopropanolem (czystos¢ >=98%) (< 30s) i
przedmuchac elementy sprezonym powietrzem.
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il FINALIDADE

Resina para impressao 3D odontoldgica

INDICACAO

Modelos de transferéncia ortodonticos para o posicionamento de brackets
GRUPO DE PACIENTES A QUE SE DESTINA

Pessoas no ambito de um tratamento dentério.

UTILIZADORES PRETENDIDOS

Ortodontista, dentista, técnica(o) em prétese dentéria

APROPRIADO PARA AS SEGUINTES IMPRESSORAS DLP

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm
MAX UV Série MiiCraft y Série DIl Série Solflex
Pro2 UV
Pico2 UV

As impressoras s6 devem ser operadas com parametros de material autorizados pela DETAX!

PROCESSAMENTO

» As propriedades do produto final dependem, entre outras coisas, do processo de acabamento. A pés-exposicao
correta é importante para a biocompatibilidade. Portanto, é necessario garantir que o aparelho de exposicao es-
teja em boas condicdes e que as pecas moldadas estejam completamente cimentadas (ver descricdo do processo
na pagina 44).

» Apds o armazenamento, o material no frasco deveria ser, vigorosamente, agitado antes do uso e homogeneizado
com um rolador de frasco.

» Minima espessura do material durante a construcéo de 1,5 mm

» Maxima profundidade de cimentacao* com pés-exposicao direta:
clear:6 mm
*Em caso de objetos solidos e exposicao de ambos os lados, a espessura do material pode ser de até 12 mm.

» Temperatura de processamento de 23 °C +2°C.

INDICACOES DE SEGURANCA

> Apenas para a finalidade especificada, por especialistas devidamente treinados.

P Evitar o contacto direto com o material liquido e com os componentes antes da cimentacdo, especialmente no
caso de mulheres gravidas / lactantes. Irritante para os olhos e a pele (pode causar sensibilizagao).

» Deve ser usado equipamento de protecao individual (luvas de protecao, 6culos de protecao) ao trabalhar
com material ndo cimentado.
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» Usar equipamento de protecao individual apropriado ao pds-processar o material cimentado (luvas de protecao,
Aculos de protecao, protetor bucal).

Em caso de contacto com os olhos, deve-se lavar imediatamente com dgua em abundancia e consultar um
médico.

» Em caso de contacto com a pele, deve-se lavar imediatamente com dgua e sabdo em abundancia.

» A biocompatibilidade s6 ¢ garantida com a polimerizagdo completa.

» Consultar a respectiva ficha de dados de seguranca para obter informagées sobre perigos e a seguranga.
INDICACOES

» A DETAX nao se responsabiliza por danos causados por uma utilizagao incorreta.

» O recipiente deve ser mantido sempre fechado, sendo que deve ser, atentamente, fechado ap6s cada uso.

» Observar a ficha de dados de seguranca!

Para utilizadores e/ou pacientes:

Qualquer incidente grave ocorrido com o produto deve ser comunicado a incident@detax.de e a autoridade compe-
tente do Estado-Membro em que os utilizadores e/ou doentes estdo estabelecidos.

ARMAZENAMENTO

Armazenar FREEPRINT® IBT em local seco (a 15 °C - 28 °C) e protegido da luz. J& uma ligeira exposicdo a luz pode
desencadear a polimerizagao.

CONTRA-INDICACAO

Contém (met)acrilatos e 6xido de fosfina.

Os ingredientes de FREEPRINT® IBT podem causar reagdes alérgicas em pessoas com as respectivas predisposicoes.
Nesse caso, o produto nao deve mais ser usado. Aplicar FREEPRINT® IBT intraoralmente e apenas num estado totalmente
polimerizado.

EFEITOS COLATERAIS

O produto pode causar reagdes alérgicas.

ELIMINACAO

A eliminacéo do contetido/recipiente deve ser realizada de acordo com os regulamentos locais/regionais/nacionais
e internacionais.

v

Explicacao dos simbolos: Armazenamento: Manuseamento:

Produto medicinal 28°C N\~ A23°C+2°C
82°F //l S~
15°C /-\\

59 °F
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Processo de fabricacao

Preparacdo dos dados e criacao da estrutura de suporte de acordo com as especificagdes do fabricante
do software CAD

Processo de construgao
Criagao de um trabalho de impresséo em conformidade com os pardmetros de maquina e
material

Processo de pds-processamento
Apos elevar a plataforma, recomenda-se um tempo de gotejamento de aprox. 10 minutos.
Se possivel, 0 pés-processamento deve ocorrer imediatamente ap6s o processo de construgao.

Pré-limpeza
Remover os componentes da plataforma e colocé-los num recipiente separado com isopropanol
(pureza = 98 %) num banho de ultra-som, durante 3 minutos.

Limpeza

Se necessario, deve-se em seguida limpar adicionalmente as aberturas, orificios e areas de folga
com ar comprimido e, eventualmente, remover cuidadosamente os componentes da estrutura
de suporte.

Limpeza principal

A limpeza principal ocorre num recipiente separado com isopropanol fresco (pureza > 98 %)
durante 3 minutos num banho de ultra-som. Antes da re-exposicao, & necessario verificar as
aberturas e os orificios adicionais quanto a residuos e soprar com ar comprimido.

Pés-exposicao

A pés-exposicao é realizada no aparelho de flash de Xenon (por ex. Otoflash G171) com 3 x 2000
flashes, sob atmosfera de gas inerte (nitrogénio), entre os quais se encontram os componentes.
Em seguida, limpar os componentes brevemente com isopropanol limpo (pureza > = 98%) (<30
s) e soprar 0s componentes com ar comprimido.

DEFINIREA SCOPULUI

Rasina pentru imprimare dentara 3D

INDICATIE

Sabloane de transfer ortodontice pentru amplasarea aparatelor dentare
GRUPUL TINTA DE PACIENTI

Persoanele tratate in cadrul unei proceduri stomatologice.
UTILIZATORIITINTA

Medici ortodonti, medici stomatologi, tehnicieni dentari

ADECVAT PENTRU URMATOARELE IMPRIMANTE DLP

MiiCraft Rapidshape

385nm 385 nm
MAX UV MiiCraft, seria y Seria DIl Seria Solflex
Pro2 UV
Pico2 UV

Imprimantele trebuie operate numai cu parametrii de material autorizati de catre DETAX!

PRELUCRARE

» Proprietatile produsului final depind si de procesul de prelucrare ulterioara. Expunerea ulterioara corecta la
lumind este importanta pentru biocompatibilitate. Asadar, trebuie sé va asigurati ca dispozitivul de expunere
la lumina este in stare corespunzatoare si ca piesele formate sunt intérite complet (tineti cont de descrierea
procesului de la pagina 47).

» Dupa depozitare, materialul din sticla trebuie agitat cu putere si omogenizat inainte de utilizare cu ajutorul unui

dispozitiv de rulare pentru sticle.

Grosimea minimd a materialului pentru constructie este 1,5 mm

Adéncimea maxima de intdrire* la expunere ulterioara directa la lumina:

transparent: 6 mm

*In cazul obiectelor masive si expunerii la lumina pe ambele parti, grosimea materialului poate ajunge

panala 12 mm.

» Temperatura de prelucrare 23 °C+2°C.

INDICATII DE SIGURANTA

» Se va utiliza numai in scopul specificat, de catre personal specializat si instruit.

» A se evita contactul direct cu materialul lichid si componentele inainte de intérire, in special de catre femeile
insdrcinate/care aldpteaza. Irita ochii si pielea (poate provoca sensibilizare).

» La prelucrarea materialului neintdrit, se va purta echipament individual de protectie (manusi de protectie,
ochelari de protectie).

vy
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La prelucrarea ulterioard a materialului intdrit, se vor purta echipamente individuale de protectie adecvate
(manusi de protectie, ochelari de protectie, masca pentru gurd).

» in cazul contactului cu ochii, clatiti temeinic cu apa si consultati medicul.

» in cazul contactului cu pielea, spélati imediat cu multd apé si sépun.

» Biocompatibilitatea este garantata numai in cazul polimerizarii complete.

» Consultati fisa tehnica de securitate pentru instructiunile de sigurant si pericole.

INDICATII

» DETAX nu raspunde pentru daunele cauzate de utilizarea incorecta.

P Pastrati intotdeauna recipientele inchise etans, dupé fiecare utilizare inchideti-le imediat cu atentie.

P Respectati fisa tehnicd de securitate!

Pentru utilizatori si/sau pacienti:

Toate incidentele grave in legatura cu acest produs trebuie raportate imediat la incident@detax.de si la autoritatea
competenta a statului membru in care este stabilit utilizatorul si/sau pacientul.

DEPOZITARE

Depozitati FREEPRINT® IBT intr-un loc uscat (la 15 °C - 28 °C) si ferit de lumina. Chiar si o expunere redusa la lumind
poate declansa polimerizarea.

CONTRAINDICATIE

Contine (met)acrilati si oxid de fosfina.

Ingredientele FREEPRINT® IBT pot provoca reactii alergice la persoanele predispuse. intr-un astfel de caz se va renunta
la utilizarea ulterioara a produsului. FREEPRINT® IBT se administreaza intraoral numai in stare complet polimerizata.
EFECTE SECUNDARE

Produsul poate provoca reactii alergice.

ELIMINAREA

Continutul/recipientul se va elimina in conformitate cu reglementarile locale/regionale/nationale si internationale.

Legenda simboluri: Depozitare: Prelucrare:
Produs medical 28°C N\~ la23°C+2°C
82 °F //l —~
15°C /\\
59 °F .
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Procesul de productie

Pregatirea datelor si generarea structurii suport conform indicatiilor producatorului software-ului CAD

Procesul de constructie
Generarea unei lucrari de imprimare cu respectarea parametrilor masinii si materialului

Procesul de prelucrare ulterioara
Dupa deplasarea platformei in sus, se recomanda un timp de picurare de circa 10 minute.
Prelucrarea ulterioara ar trebui sa se realizeze imediat dupa procesul de constructie.

Curatarea preliminara
Indepartati componentele de pe platformd si curatati-le intr-un recipient separat cu izopropa-
nol (puritate > 98 %), timp de 3 minute in baie ultrasonica.

Curatarea
La final, curatati orificiile, gaurile si zonele decalate eventual cu aer comprimat si indepartati
cu grija componentele de pe structura suport, dacd este necesar.

Curatarea principala

Curdtarea principala se realizeaza intr-un recipient separat cu izopropanol proaspat

(puritate > 98 %), timp de 3 minute in baie ultrasonica. Inainte expunerea ulterioara la luming,
verificati orificiile si gaurile suplimentare cu privire la reziduuri si eliminati-le prin suflare cu
aer comprimat.

Expunerea ulterioara la lumina

Expunerea ulterioara la lumina se realizeaza intr-un aparat cu lumina tip blit cu xenon
(de ex. Otoflash G171) cu 3 x 2000 de declansari in atmosfera cu gaz inert (azot), piesele
necesitand intoarcere intre declansari. La final, componentele se curatd scurt (< 30's) cu
izopropanol curat (puritate >= 98 %) si apoi se sufla cu aer comprimat.
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Ml AVSEDD ANVANDNING

Plast for dentalt 3D-tryck

INDIKATION

Ortodonti transfermallar for bracketplaceringen
PATIENTMALGRUPP

Personer som behandlas inom ramen fér en tandlakaratgérd.

AVSEDDA ANVANDARE

Ortodontist, tandldkare, tandtekniker
LAMPAR SIG FOR FOLJANDE DLP-SKRIVARE

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm
MAX UV MiiCraft y-serie Dll-serie Solflex-serie
Pro2 UV
Pico2 UV

Skrivaren far endast anvandas med materialparametrar godkénda av DETAX!

BEARBETNING

» Slutproduktens egenskaper beror bl.a. p efterbearbetningsprocessen. Rétt efterbelysning ar viktig for biokom-
patibiliteten. Darfér méste det sékerstallas att belysningsapparaten ar felfri och att formdelarna ér fullstandigt
genomhardade (beakta processbeskrivningen sidan 50).

»  Efter forvaring bor materialet i flaskan innan anvindning skakas intensivt och homogeniseras med en flaskrul-
lare.

» Minsta-materialtjocklek vid konstruktionen 1,5 mm

» Maximalt genomhérdningsdjup* vid direkt efterbelysning:
clear: 6 mm
*Vid massiva objekt och belysning fran bada sidor kan materialtjockleken vara upp till 12 mm.
» Bearbetningstemperatur 23 °C + 2 °C.

SAKERHETSANVISNINGAR
Endast for den angivna avsedda anvandningen av utbildad specialiserad personal.

> Undvik direkt kontakt med det flytande materialet och komponenterna fore efterhardningen,
detta galler sérskilt gravida/ammande kvinnor. Irriterar 6gon och hud (sensibilisering mdjlig).

» Bar personlig skyddsutrustning (skyddshandskar, skyddsglasdgon) vid bearbetning av material som inte har
hardat.

» Bar lamplig personlig skyddsutrustning vid efterbearbetningen av det hardade materialet (skyddshandskar,
skyddsglaségon, munskydd).
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» Om materialet kommer i kontakt med 6gonen ska dessa noggrant spolas med vatten och lakare kontaktas.

» Tvatta direkt med mycket vatten och tval om materialet kommer i kontakt med huden.

» Biokompatibiliteten &r bara sékerstlld vid fullstandig polymerisation.

P Faro- och sdkerhetsanvisningar star i relevant sakerhetsdatablad.

ANVISNINGAR

» DETAX ansvarar inte for skador som férorsakas av felaktig anvandning.

> Hall alltid behallare tatt forslutna, férslut dem igen direkt efter varje gdng de anvénds.

» Beakta sakerhetsdatabladet!

Ett meddelande till anvandaren och/eller patienten:

Alla allvarliga tillbud som har intréffat i samband med produkten bér rapporteras till incident@detax.de och den
behériga myndigheten i den medlemsstat dar anvandaren och/eller patienten &r bosatta.

LAGRING

FREEPRINT® IBT ska forvaras torrt (vid 15 °C - 28 °C) och skyddat mot ljus. Redan en liten ljuspéverkan kan utl6sa
polymerisation.

KONTRAINDIKATION

Innehéller (met)akrylat och fosfinoxid.

Ingredienser i FREEPRINT® IBT kan framkalla allergiska reaktioner hos disponerade personer. | sédana fall ska produkten
inte anvdndas mer. FREEPRINT® IBT ska endast foras in intraoralt i fullstandigt polymeriserat tillstand.
BIVERKNINGAR

Produkten kan framkalla allergiska reaktioner.

BORTSKAFFNING

Utfér bortskaffningen av innehallet/behéllaren i enlighet med de lokala/regionala/nationella och internationella
foreskrifterna.

Symbolférklaring: Lagring: Bearbetning:
Medicinteknisk produkt 28°C - Vid 23°C+2°C
82 °F //I =
15°C A~
59 °F .
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Tillverkningsprocess

Databeredning och skapande av stdstruktur enligt angivelser fran tillverkaren av CAD-programvaran

Byggprocess
Framstélining av ett Print jobb med iakttagande av maskin- och materialparametrarna

Efterbearbetningsprocess
Nar plattformen har startats rekommenderas en avdroppningstid pa ca 10 min.
Efterbearbetningen ska goras sa snart som majligt efter byggprocessen.

Forrengoring
Avldgsna komponenterna fran plattformen och reng6r dem i en separat behallare med iso-
propanol (renhet > 98 %) under 3 min. i ultraljudsbad.

Rengoring
Rengor darefter ev. 6ppningar, hal och spaltomraden ytterligare med tryckluft och avldgsna
ev. komponenterna forsiktigt fran stodstrukturen.

Huvudrengoring

Huvudrengéringen gors i en separat behallare med farsk isopropanol (renhet > 98 %) under 3
min. i ultraljudsbad. Innan efterbelysningen ska 6ppningarna samt de extra halen kontrolleras
avseende rester och bldsas rena med tryckluft.

Efterbelysning

Efterbelysningen gors i en xenonblixtapparat (t.ex. Otoflash G171) med 3 x 2000 blixtar i
skyddsgasatmosfar (kvéve), vand komponenterna dar emellan.

Darefter ska komponenterna rengéras snabbt med ren isopropanol (renhet >= 98 %) (< 30 s)
och komponenter blasas rena med tryckluft.

UCEL POUZITIA

Umeld Zivica pre dentdlnu 3D tla¢

INDIKACIA

Ortodontické $ablény na umiestnenie brekiet

CIELOVA SKUPINA PACIENTOV

Osoby, oSetrované v ramci niektorého z dentalnych postupov.

PREDPOKLADANI UZIVATELIA

Celustny ortopéd/elustna ortopédka, zubny lekar/zubné lekarka, zubny technik/zubna technicka

VHODNA PRE POUZITIE V NASLEDUJUCICH TLACIARNACH S TECHNOLOGIOU DLP

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm

MAX UV MiiCraft modelovy rad y
Pro2 UV
Pico2 UV

modelovy rad DIl modelovy rad Solflex

Prevadzka tlaciarni iba s materidlovymi parametrami, oficidlne autorizovanymi spolo¢nostou DETAX!

SPRACOVANIE

Vlastnosti vysledného vyrobku zavisia okrem iného od postupu pri naslednom opractvani. Z hladiska biokompa-
tibility je dolezita spravna nasledna expozicia. Preto je dolezité, aby bola zaistend riadna prevédzka osvetlova-
cieho zariadenia a dokonalé vytvrdnutie jednotlivych dielov formovania (venujte pozornost postupu pouzitia na
strane 53).

» Material treba po skladovani vo flasi pred pouzitim dokladne pretrepat a prostrednictvom miesacieho zariadenia
na flasky homogenizovat.

» Minimélna hribka materialu v priebehu konstrukcie predstavuje 1,5 mm

» Maximélna hibka vytvrdnutia materiélu* pri priamej nasledne; expozicii:
priezra¢nd: 6 mm
*V pripade velkych objektov a obojstrannej expozicie méze hribka vrstvy materidlu dosahovat az 12 mm.

» Teplota spracovania 23°C+2°C.

BEZPECNOSTNE POKYNY

» Vyrobok je urceny iba na uvedeny tcel poutzitia, a to zaskolenym odbornym personalom.

» Pred zéverecnym vytvrdnutim sa vyhybaijte priamemu kontaktu s materialom a jeho jednotlivymi zlozkami
v tekutom stave, predovsetkym u tehotnych / dojciacich Zien. Drazdi oi a pokozku (mozna senzibilizacia).

»  Pri spractvani nevytvrdnutého materidlu pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné rukavice,
ochranné okuliare).
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Pri ndslednom opractvani vytvrdnutého materiélu pouzivajte vhodné osobné ochranné prostriedky

(ochranné rukavice, ochranné okuliare, Ustenku).

Pri vniknuti do oci okamzite oci dokladne vyplachnite vodou a poradte sa s lekarom.

Pri kontakte s pokozkou okamzite postihnuté miesto dokladne oplachnite mydlom a vodou.

Biokompatibilita je zaru¢ena iba v pripade dokonalej polymerizacie materiélu.

Venujte pozornost informaciam o nebezpecenstvach a bezpe¢nostnym upozorneniam, ktoré st uvedené

na karte bezpecnostnych tdajov.

UPOZORNENIA

P Spolo¢nost DETAX nerudi za $kody, sposobené nespravnym pouzitim.

» Nadoby s materidlom musia byt vzdy tesne uzavreté, po kazdom poutziti ich okamzite starostlivo uzavrite.

» Venujte pozornost karte bezpecnostnych tdajov!

Pre pouzivatelov a/alebo pacientov:

V pripade zavaznej nehody sposobenej pomdckou tito udalost bezodkladne ohlaste na adrese incident@detax, ako
aj prislusnému dozornému organu clenského statu, v ktorom mé pouzivatel a/alebo pacient bydlisko.
SKLADOVANIE

FREEPRINT® IBT skladujte na suchom mieste (pri 15 °C - 28 °C), chrdnenom pred svetlom. Uz aj minimélne pdsobenie
svetla by mohlo spustit proces polymerizécie.

KONTRAINDIKACIA

Obsahuje metakrylty a fosfinoxid.

Jednotlivé zlozky materiélu FREEPRINT® IBT mo6zu u os6b s prislusnymi predispoziciami vyvolat alergické reakcie. V
takom pripade treba dalsiu aplikaciu a pouzitie materialu prerusit. Hmotu FREEPRINT® IBT pouzivajte v prostredi Gstnej
dutiny iba v dokonale polymerizovanom stave.

VEDLAJSIE UCINKY

Vyrobok moze vyvolat alergické reakcie.

LIKVIDACIA
Likvidacia obsahu/nddoby musi prebiehat v stilade s miestnymi/regionalnymi/narodnymi a medzinarodnymi
predpismi.

\AAA

Vysvetlivky symbolov: Skladovanie: Spracovanie:
icky vy 28°C 1/ 123°C+2°
Zdravotnicky vyrobok 82 °F />T/\ pri23°C+2°C
15°C g
59 °F .
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Vyrobny proces

Spracovanie dat a vyhotovenie podpornej kostry podla pokynov vyrobcu softvéru CAD

Konstrukény proces
Vytvorte pokyn na tla¢, pricom dodrziavajte parametre pristroja i pouzitého materiélu

Nasledné opracovanie
Po vysunuti platformy nahor odporticame dobu odkvapkévania asi 10 mintt. Nasledné opra-
covanie by malo za idedlnych podmienok prebehntit okamzite po konstrukénom procese.

Predbezné cistenie
Jednotlivé komponenty zdvihnite z platformy a osetrite ich v ultrazvukovom kpeli s izopro-
panolom (o Cistote > 98 %), a to po dobu 3 minut.

Cistenie
Otvory, vitania a lomy napokon pripadne este vycistite prostrednictvom pridu vzduchu a
jednotlivé komponenty pripadne opatrne oddelte od podpornej kostry.

Hlavné cistenie

Hlavné cistenie prebieha v ultrazvukovom kupeli v osobitnej nadobe, napInenej cerstvym
izopropanolom (o Cistote > 98 %), a to minimalne po dobu 3 minut. Pred naslednou expo-
ziciou skontrolujte otvory a dodato¢né vrtania, ¢i v nich nezostali zvysky a odstrante ich
pridom vzduchu.

Nésledna expozicia

Nasledna expozicia prebieha prostrednictvom xenénového bleskového zariadenia (napr.
Otoflash G171) s intenzitou 3 x 2000 zébleskov pod ochrannou plynovou atmosférou (dusik),
jednotlivé komponenty v priebehu expozicie otocte. Jednotlivé konstrukéné diely nasledne
kratko (< 30 s) vycistite Cirym izopropanolom (cirost >= 98 %) oftiknite pridom vzduchu.
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Umetna masa 3D-tisk za zobozdravstvo

INDIKACIJA

Ortodontske Sablone za namestitev opornic

CILJNA SKUPINA PACIENTOV

Osebe, ki so obravnavane v okviru zobozdravstvenega postopka.
PREDVIDENI UPORABNIKI

Ortodont/-ka, zobozdravnik/-ca, zobni tehnik/-ca

USTREZA SLEDECIM DLP-TISKALNIKOM

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm
MAX UV Serija y MiiCraft Serija DIl Serija Solflex
Pro2 UV
Pico2 UV

Tiskalnike je dovoljeno uporabljati samo s parametri materiala, ki jih je odobrilo podjetje DETAX!

OBDELAVA
Kon¢ne lastnosti izdelka so mdr. odvisne tudi od postopka dodelave. Pravilna osvetlitev je pomembna za bioz-
druzljivost. Zato je potrebno zagotoviti, da je osvetlitvena naprava v brezhibnem stanju in da se delci popolnoma
strdijo (upostevajte opis postopka na strani 56).

P Po skladis¢enju je treba material v steklenici pred uporabo intenzivno pretresti in homogenizirati z valj¢no
napravo za steklenice.

» Najmanjsa debelina materiala pri konstrukciji 1,5 mm

» Najvecja globina strjevanja* pri neposredni osvetlitvi:
clear:6 mm
*Pri masivnih objektih in dvostranskem osvetljevanju lahko debelina materiala znasa do 12 mm.
Obdelovalna temperatura 23 °C + 2 °C.

VARNOSTNI NAPOTKI

» Samo za navedene namene in usposobljeno osebje.

P Preprecite neposreden stik s teko¢im materialom in sestavnimi deli pred strjevanjem, posebej pri nose¢nicah in
dojecih materah. Drazi oci in koZo (mozna preobcutljivost).

» Priobdelavi nevezanega materiala nosite osebno varnostno opremo (zascitne rokavice, zascitna ocala).

» Prinadaljnji obdelavi strjenega materiala nosite ustrezno osebno varnostno opremo (zascitne rokavice,
zas¢itna ocala, zad¢ito za usta).

» (e pride do stika z o¢mi takoj temeljito izperite in se posvetujte z zdravnikom.
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» Ob stiku s koZo takoj sperite z vodo in milom.

» Biokompatibilnost je zagotovljena le pri popolni polimerizaciji.

» Podatke o nevarnostih in varnostnih napotkih najdete v ustreznem varnostnem listu.

NAPOTKI

» Podjetje DETAX ne odgovarja za skodo, ki je nastala zaradi nepravilne uporabe.

» Posode morajo biti vedno tesno zaprte, po vsaki uporabi takoj skrbno zaprite.

» Upostevajte varnostni list!

Za uporabnike in/ali paciente:

Vse resne incidente, povezane s tem izdelkom, je treba nemudoma sporociti na incident@detax.de in pristojnemu
organu drzave ¢lanice, v kateri ima uporabnik in/ali bolnik sedez.

SKLADISCENJE

FREEPRINT® IBT hranite na suhem (pri 15 °C - 28 °C) in zas¢iteno pred svetlobo. Ze majhna izpostavljenost svetlobi
lahko sprozi proces polimerizacije.

KONTRAINDIKACIJA

Vsebuje (met)akrilate in fosfinoksid.

Sestavine FREEPRINT® IBT lahko povzrocijo alergicne reakcije pri obcutljivih posameznikih. V taksnem primeru izdelka
ne uporabljajte. Sredstvo FREEPRINT® IBT intraoralno vstavite le v popolnoma polimeriziranem stanju.

STRANSKI UCINKI

Izdelek lahko povzroci alergijske reakcije.

ODSTRANJEVANJE
Odstranjevanje vsebine/kartuse je treba opraviti v skladu z lokalnimi/regionalnimi/drzavnimi in mednarodnimi
predpisi.

Razlaga simbolov: Skladis¢enje: Obdelava:

Medicinski proizvod 28°C N~ Pri23°C+2°C
82 °F // =~
15°C \

59 °F -
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Proizvodni postopek

Priprava podatkov in ustvarjanje podporne strukture po podatkih proizvajalca programske opreme CAD

Postopek izdelave
Ustvarjanje opravil tiskanja ob upostevanju parametrov stroja in materiala

Postopek dodelave

Ko se platforma dvigne, priporocamo, da objekt pustite viseti pribl. 10 minut, da odve¢na
tekocina odtece. Dodelava naj se izvede ¢im bolj neposredno po izdelavi.

Predhodno ¢iscenje

Sestavne dele odstranite s platforme in jih v lo¢eni posodi z izopropanolom (Cistost > 98 %) za
3 minute distite v ultrazvocni kopeli.

Ciscenje
Na koncu odprtine, izvrtine in obmocja rez morda dodatno ocistite s stisnjenim zrakom in
sestavne dele po potrebi previdno odstranite s podporne strukture.

Glavno ciscenje

Glavno ciscenje se izvede v loceni posodi s svezim izopropanolom (Cistost > 98 %) za 3 minute
v ultrazvocni kopeli. Pred osvetlitvijo odprtine in dodatne izvrtine preverite glede ostankov in
jih izpihajte s stisnjenim zrakom.

Osvetlitev

Osvetlitev se izvede s ksenonsko bliskovno napravo (npr. Otoflash G171) z 3 x 2000 bliskov
pod ozra¢jem zas¢itnega plina (dusik); med postopkom sestavne dele obrnite.

Nato sestavne dele na kratko ocistite s Cistim izopropanolom (Cistost > = 98 %) (< 30's) in
sestavne dele spihajte s stisnjenim zrakom.

UCEL POUZITI

Pryskyfice pro dentalni 3D tisk

INDIKACE

Ortodontické prenosové Sablony pro umisténi fixnich rovnatek

CILOVA SKUPINA PACIENTU

Osoby, u kterych se provadi néjaky stomatologicky tkon.

UZIVATELE PROVADEJICI APLIKACI

Ortodontista / ortodontistka, zubni lékaF / zubni lékatka, zubni technik / technicka

KOMPATIBILNI S NASLEDUJICIMI DLP TISKARNAMI

MiiCraft Rapidshape

385 nm 385nm
MAX UV Série MiiCrafty Série DIl Série Solflex
Pro2 UV
Pico2 UV

Tiskdrny mohou byt provozovany pouze s materialy o parametrech schvalenych spolecnosti DETAX!

ZPRACOVANI

Vlastnosti kone¢ného produktu zavisi m. j. na procesu nasledného opracovani. Spravné provedeni findIni foto-

polymerizace je diileZité pro biokompatibilitu produktu. Proto musi byt zajisténo, aby byla expozi¢ni jednotka v

fadném stavu a zhotovené dily aby byly fadné vytvrzeny (viz popis procesu na strané 59).

Skladovany material v lahvicce pfed pouzitim intenzivné protiepejte a homogenizujte v rota¢ni trepacce.

Minimalni tloustka materialu u konstrukce 1,5 mm

Maximalni hloubka vytvrzeni* pfi nasledné finalni fotopolymerizaci:

clear: 6 mm

*U masivnich objektti a pfi oboustranné fotopolymerizaci mize tloustka materialu dosahovat az 12 mm.

Pracovni teplota 23 °C+ 2 °C.

BEZPECNOSTNI POKYNY

» Pouze k uvedenému pouziti vyskolenym odbornym personalem.

»  Pred findlnim vytvrzenim se vyhnéte pfimému kontaktu s tekutym materialem a jednotlivymi komponenty.
Dbat by toho mély predevsim téhotné a kojici zeny. Drazdi o¢i a kiizi (mize dojit k senzibilizaci).

»  Prizpracovévani nepolymerizovaného materiélu noste osobni ochranné pomticky (ochranné rukavice,
ochranné bryle).

»  Prifinalnim opracovavani vytvrzeného materiélu pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky
(ochranné rukavice, ochranné bryle, istenku).

» Dojde-li ke kontaktu s o¢ima, okamzité diikladné vyplachnéte vodou a vyhledejte lékaiskou pomoc.

vyyvy
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bl > Dojde-li ke kontaktu s kiizi, okamzité dlikladné omyjte vodou a mydlem.

» Biokompatibilita je zaru¢ena pouze pii iplné polymeraci.

» Informujte se 0 moznych nebezpecich a bezpecnostnich pokynech v piislusném bezpecnostnim listu.
UPOZORNENI

» DETAX neruci za $kody, které vznikly chybnym pouzitim.

» Nadobku uchovavejte vzdy tésné uzavienou, po kazdém pouziti ihned uzaviete.

» Dbejte na informace v bezpe¢nostnim listu!

Pro uZivatele a/nebo pacienty:

Jakékoli zavazna nezadouci piihoda, ke které doslo v souvislosti s dot¢enym prostiedkem, by méla byt neprodlené
hlasena vyrobci na adrese incident@detax.de a pfislusnému organu ¢lenského statu, v némz je uzivatel a/nebo
pacient usazen.

SKLADOVANI

FREEPRINT® IBT skladujte v suchu (pfi teplotach 15 °C az 28 °C) a chrarite pted svétlem. Jiz i mirné osviceni svétlem
miiZe spustit proces polymerizace.

KONTRAINDIKACE

Obsahuje (meth)akrylaty a oxid fosfinu.

Slozky piipravku FREEPRINT® IBT mohou u osob s predispozici vyvolat alergické reakce. V takovém pfipadé produkt
déle nepouzivejte. FREEPRINT® IBT aplikujte intraoralné pouze v plné polymerizovaném stavu.

VEDLEJSI UCINKY

Vyrobek miiZe vyvolat alergické reakce.

LIKVIDACE

Obsah / obal zlikvidujte v souladu s mistnimi / regionalnimi / narodnimi a mezinarodnimi pedpisy.

Vysvétlivky uzitych symboli: Skladovani: Zpracovani:
icky F 28°C LIz Fi 23 ° °
Zdravotnicky prostfedek 32 °F />T/\ pfi23°C+2°C
15°C /\\
59 °F s
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Vyrobni proces

Pfiprava dat a vystavba podptirné struktury podle informaci vyrobce softwaru CAD

Tvorba obrobku pfi tisku
Provedeni tisku v souladu s parametry zafizeni a materialu

Proces finalniho opracovani
Po spusténi platformy se doporucuje vyckat priblizné 10 minut na odkapani materialu.
K findInimu opracovéni by mélo dojit co nejdfive po vytisténi obrobku.

Predcisténi
Oddélejte vytisténé komponenty z platformy, vloZte je do samostatné nadobky s isopropano-
lem (Cistota = 98%) a po dobu 3 minut je istéte v ultrazvukové lazni.

Cisténi
Vyskytuji-li se na obrobku otvory, vyvrtané diry ¢i mezery, ocistéte je stlacenym vzduchem.
Pokud jste pouzili podptirné struktury, vytisténé komponenty z nich opatrné odstrarite.

Hlavni Cisténi

Hlavni ¢isténi provadéjte v samostatné nadobce s cerstvym isopropanolem (¢istota > 98%)
po dobu 3 minut v ultrazvukové lazni. Pfed finalni fotopolymerizaci zkontrolujte, zda nejsou v
otvorech a dodatecné vyvrtanych dirach nezadouci zbytky materialu a odstrante je stlacenym
vzduchem.

Finalni fotopolymerizace

Findlni fotopolymerizace se provadi xenonovym polymeracnim pfistrojem (napt. Otoflash
G171) 3 x 2000 zablesky pod ochrannou atmosférou (dusik). Vytisténé komponenty v pribéhu
fotopolymerizace pootocte. Jednotlivé komponenty krétce ocistéte Cistym isopropanolem
(cistota > 98 %, < 30 s) a ofoukejte stlacenym vzduchem.
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RENDELTETES

Mianyag fogdszati 3D-nyomtatdshoz

INDIKACIO

Ortodonciai transzfersablonok a bracketek pozicionalaséra
PACIENS CELCSOPORT

Olyan személyek, akik fogorvosi kezelésen vesznek részt.
RENDELTETESSZERU FELHASZNALO
Fogszabélyzé orvos, fogorvos, fogtechnikus

AZ ALABBI DLP-NYOMTATOKRA ALKALMAS

MiiCraft Rapidshape

385nm 385nm

MAX UV MiiCraft y-sorozat Dll-sorozat
Pro2 UV
Pico2 UV

Solflex-sorozat

A nyomtatokat csak a DETAX altal engedélyezett anyagparaméterekkel szabad tizemeltetni!

F ELDOLGOZAS
A végtermék tulajdonségai fliggenek tobbek kozott az utanmunkalasi folyamatoktol. A megfelel6 utélagos
megvilagitas fontos a biokompatibilitéshoz. Ezért biztositva kell lenni, hogy a megvilagité késziilék szabalyos al-
lapotban legyen és a formadarabok teljesen megszilardultak (vegye figyelembe a 62. oldalon a folyamat leirasat).
P Tarolas utan a flakonban levé anyagot a hasznalat el6tt intenziven razni kell és homogenizalni kell a flakongérge-
tével.
» Legkisebb anyagvastagséag a tervezésnél 1,5 mm
» Maximalis kikeményedési mélység* kézvetlen utélagos megvildgitasnal:
vilagos: 6 mm
*Massziv objektumndl és kétoldali megvilagitdsnal az anyagvastagsag max. 12 mm lehet.
» Feldolgozasi hémérséklet 23 °C+ 2 °C.
BIZTONSAGI UTMUTATASOK
» Csak a megadott célra, képzett szakember hasznalhatja.
P Keriilje a kozvetlen érintkezést a folyékony anyaggal és az utékeményedés el6tt a munkadarabokkal,
kiilonésen vonatkozik ez a terhes / szoptaté nékre. Irritélja a szemet és a bért (érzékennyé vélas lehetséges).
» A nem kotott anyag megmunkalasandl személyi védéfelszerelést kell hasznalni (védékesztyd, védészemiiveg).
> A megkotott anyag utémunkalatainal ennek megfelelGen alkalmas személyi védéfelszereléseket (védékeszty,
véddszemiiveg, maszkot) kell viselni.
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» Ha szembe jut, b6 vizzel azonnal ki kell mosni és orvoshoz kell fordulni.

P Borrel valé érintkezés esetén b vizzel és szappannal azonnal le kell mosni.

» A biokompatibilitas csak a teljes kikeményedés utan szavatolt.

»  Aveszély-, és biztonsagi itmutatasokat a megfelel6 biztonséagi adatlapon talalja.

UTMUTATASOK

» A DETAX nem vallal felel6sséget a hibas hasznalat altal okozott karokért.

P Atarolét tartsa mindig jol lezarva, minden hasznalat utdn azonnal gondosan zarja le.

» Vegye figyelembe a biztonsagi adatlapot!

A felhasznal6 és/vagy a paciens szamara:

Az ezzel a termékkel kapcsolatosan eléfordult dsszes slyos esetet haladéktalanul jelenteni kell a incident@detax.de
cimen, valamint a felhasznélé és/vagy a beteg letelepedési helye szerinti tagéllam illetékes hatésaganak.
TAROLAS

FREEPRINT® IBT anyagot szarazon (15 °C - 28 °C) és fényvédetten kell térolni. Mar csekély fényhatas is kivélthatja a
polimerizaciot.

ELLENJAVALLATOK

(Meth)akrilatot és foszfinoxidot tartalmaz.

AFREEPRINT® IBT 6sszetev6i meghatérozottan kitett személyeknél allergikus reakcidkat okozhatnak. llyen esetben el kell
tekinteni a termék tovabbi hasznalatatol. FREEPRINT® IBT anyagot csak teljesen polimerizalt dllapotban viheti be intraoral.
MELLEKHATASOK

A termék allergikus reakciét okozhat.

LESELEJTEZES

A tartalom/az edény leselejtezését a helyi/regionalis/orszagos és nemzetkozi el6irdsoknak megfelel6en végezze el.

Szimbdlumok magyarazata: Tarolas: Felhasznalas:
Orvosi termék 28°C 1~ 23°C+2°C hémérsékleten
82 °F // ~
15°C 1\\
59 °F
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Gyartasi folyamat

Adatel6készités és a tamogatasi struktura létrehozésa a CAD-szoftver készit elGirasai szerint

Felépitési folyamat
Egy nyomtatasi feladat generaldsa a gép- és az anyagparaméterek betartasa mellett

Utanmunkalasi folyamat
A platform feljératasa utan 10 perces lecsepegtetési id6 tartasa ajanlott.
Az utanmunkalast lehetdleg kozvetleniil a felépitési folyamat utan végezze.

Elétisztitas
Tavolitsa el a munkadarabokat a platformrol és tisztitsa meg egy kiilon edényben izopropa-
nollal (tisztasag > 98 %) 3 percig ultrahangos fiirdében.

Tisztitas
Ezt kovetden tisztitsa meg a nyilasokat, furatokat és résteriileteket még sdritett levegével és
sziikség esetén tavolitsa el munkadarabokat a tamaszto szerkezetekrél.

F6 tisztitas

A f6 tisztitast egy kiilon edényben végezze friss izopropanollal (tisztasag > 98 %) 3 percig ul-
trahangos fiirdében. Az utélagos megvilagitas el6tt ellendrizze a nyilasokban és a kiegészité
furatokban a lerakodasokat és fuvassa ki stritett levegdvel.

Utdlagos megvilagitas

Az utdlagos megvildgitast végezze Xenon villanéfény késziilékkel (pl. Otoflash G171) és 3 x
2000 villanassal véd6gazas (nitrogén) atmoszféraban, kozben forditsa meg a munkadarabot.
Ezt kovetéen a munkadarabokat tisztitsa meg révid id6 alatt (< 30 s) tiszta izopropanollal
(tisztasag >= 98 %) és fuvassa le s(iritett levegdvel.

OYHKUMOHANIbHOE HASHAYEHUE

Monumep Ana cTOMaToNOrNYecKkomn TpexmMepHoii neyaTn

MOKA3AHUE

OpTofOHTUYeCKIe NepeHOCHbIe LWabnoHbl 1A NO3ULIMOHMPOBaHIA bpekeToB
LIEJIEBAA TPYNNA NAUMEHTOB

Jlnua, npoxoaALme neyeHne B pamkax CTOMaTonoruyeckoin npoLeaypbl.
NPEANONATAEMbIE MOJIb3OBATEJIN

OpTOfOHT, CTOMATONIOT, 3y6HOI TEXHUK

noaxoauT ana CNeayrowmnx nPUHTEPOB DLP

MiiCraft Rapidshape

385 Hm 385 Hm
MAX UV Cepus MiiCraft Cepua DIl Cepus Solflex
Pro2 UV
Pico2 UV

JKCNNyaTMpOBaTb MPUHTEPbI Pa3peLlaeTca TONbKO C NapameTpamu MaTepuanos, paspelleHHbIMI komnaHnein DETAX!

OBPABOTKA

» CBolicTBa rOTOBOrO M3/€NIUA 3aBUCAT, CPeAV IPOYEro, OT NPoLiecca AONONHUTENbHOIT 06paboTku. MpaBunbHaa
[LOMONHMTENbHAA 3acBeTKa BaXHa AnA obecneyeHns 6uocoBMecTMocTy. [o3ToMmy Heo6X0AUMO yA0oCTOBe-
PUTbCA, 4TO annapar AnAa ¢0TOFIOTIVIMEpVI3aL[VII/I HaXxoaunTCA B Hagnexallem COCTOAHUM 1 NPOU30LLNO NoNHoe
oTBepX/eHe GacoHHbIX U3zienuii (cobniopaiite onncanmre npouecca Ha cTp. 65).

» locne xpaHeHna nepep NprMeHeHNeM CUbHO B36oNTaliTe MaTepian B GyTbioUKe 1 FOMOreHIU3npyiiTe CocTaB
npy nomoLyy BpaLyatens Ana 6yTbinouek.

> MuHMManbHas ToNWWHa MaTepurana Ans KOHCTPYKLUm 1,5 Mm

» MakcumanbHaa ry6uHa oTBepAeHUA* NpU NPAMOIL IONONHUTENbHON 3aCBETKe:
6eCLBETHDIN: 6 MM
*B cyyae KpynHbIX 06bEKTOB 1 ABYCTOPOHHEI 3aCBETKY TOMLMHA MaTepuasa MOXeT COCTaBAATb A0 12 MM.

» Temneparypa o6pa6otku 23 °C + 2 °C.

YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU

P [lonyckaeTca MCMonb30BaHMe TONBKO B yKa3aHHbIX LieNAX 06yUYeHHbIM KBanMGnLMpPOBaHHbIM NepCcoHanom.

» [llepea fooTBepXx/aeHNeM He0OX0AMMO 13beraTb NPAMOro KOHTAKTa C KIAKAM MaTepranom 1 deMeHTamu,
B MepBYyi0 04epe/b 3T0 KacaeTca 6epeMeHHbIX/KOPMALLNX KEHLMH. B T pasgf 17133 1 KOX1
(BO3MOXHa CeHcMbunm3auns).

» [lpu 06paboTke HesaTBepAeBLLEro MaTepyana HeOHXOAMMO UCMONb30BaTh CPeACTBa UHANBIAYaNbHON
3aLUMTbI (3aLNTHBIE NEepYaTKY, 3aLLUUTHbIE OUKM). 63




Mpu nocnepytoLeit 06paboTKe 3aTBEpAEBLLErO MaTeprasna HeOOXOANMO 1CMOSb30BaTb COOTBETCTBYOLLME

nopxoasLyve CPeACcTBa MHAMBIAYANbHOI 3alMTbl (3aLUTHBIE MEPYATKY, 3aLYUTHBIE OYKIA, MEANLMHCKAA Macka).

Mpw nonagaHny B ra3a HeO6XOAMMO HeMeJIEHHO TLaTesIbHO MPOMbITL UX BOAOW U

TNPOKOHCY/IbTUPOBATLCA C BPaUOM.

I'Ip|/| rnonagaHnun Ha KOXy HemeneHHO NPOMbITb 60MbLUNM KONNUYECTBOM BOAbI C MblIOM.

B1ocoBMeCTUMOCTb rapaHTUpYeTCA TOIbKO MPY MOIHON NONMepU3aLi.

YKa3aHuA Ha OMacHOCTY 1 YKa3aHUA N0 TexHUKe 6e30MacHOCTY MOXHO HaliTi B COOTBETCTBYIOLLEM CepTUdMKaTe

6e30nacHOCTH.

YKA3AHUA

» Komnanua DETAX He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a yLiep6, Bbi3BaHHbIN HeNp: bIM UCMO/b30B:

» Heobxoaumo Bcerfja iepxkaTb eMKOCTI MIOTHO 3aKPbITbIMU, MOCIIE KaX/A0r0 1CMOsb30BaHNA HEOBXOAMMO Cpasy
MIOTHO 3aKpbIBaTb UX.

» [puHUMAaTh BO BHUMaHMe cepTudmkat 6esonacHocTu!

XPAHEHUE

FREEPRINT® IBT He06X0AMMO XpaHuTb B Cyxom (Mpu Temnepatype 15 °C - 28 °C) 1 3alniLeHHOM OT cBeTa MecTe. [laxe

cnaboe BO3/elCTBIE CBETa MOXET 3anyCTUTb NPOLIECC NONMEepU3aLIni.

MNPOTUBOMOKA3AHUE

CopiepuT (MeT)akpunart 1 oKIcb pocduHa.

KomnoneHTbl FREEPRINT® IBT MoryT Bbi3biBaTb annepruyeckue peakuyuu y nauveHToB C COOTBETCTBYIOLWEN

npefpacronoXeHHOCTbIO. B Takom Ciyyae HEOOXOANMO BO3/epaTbCA OT AanbHelilero UCnonb30BaHNA NPOAyKTa.

FREEPRINT® IBT He06x041IMO MHTPaopabHO TONbKO B NONHOCTbIO NONNMEPN30BaHHOM COCTOSHNM.

MNOBOYHOE NENCTBUE

TpopyKT MOXeT Bbi3blBaTb afnepruyeckie peakuui.

YTUNn3AUUA

Ymnmauvm COF[ep)KI/IMOI’O/EMKOCTVI AONXKHA BbINOMHATLCA B COOTBETCTBUN C MeCTHbIMI/I/peI'I/IOHaﬂbeIMI/I/

HaUNOHaNbHbIMN 1 MEXAYHAPOAHbIMY NPEeANNCaHNAMU.

vvyy VvV VY

MoAcHeHne cumBONOB: XpaHeHue: YcnoBua pa6otbi:
MeauumHckoe nsaenve %g Z(F: /\\://\ Mpn 23°C+2°C
15°C //.\
59 °F
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Mpon3BoacTBeHHbII NpoLecc

MoaroToBKa JaHHbIX 11 CO3/]aHNE OMOPHOI KOHCTPYKLIMW B COOTBETCTBUM C yKa3aHUAMM
npou3BoAUTeNs nporpammHoro obecneyenus CAMP

Mpouecc n3rotosneHna
Coapaume 3a/laHnA Ha neyatb C coﬁmoneﬂmem napameTpoB MallHbI 1 maTepuana

Mpouecc nocnepytoweii 06paboTkn

Mocne 3anycka I'IHaTd)OprI peKkoMeHAyeTCA NOA0XAATb OK. 10 MyH A0 NCTEYEHMA BPEMEHN CTEKAHNA.
I'Iocnenylou.(aﬂ o6pa601Ka AOJIKHa MO BO3MOKHOCTM OCYLLEeCTBNATLCA HEMOCPEACTBEHHO nocne
npotiecca n3rotoBneHus.

I'IpenBaleTeanaﬂ OUYNCTKa
CHATb leTanu ¢ Nathopmbl 1 BbIMOHUTL OUNCTKY B OT/ENbHON EMKOCTM C N30MPONaHooM (Y1cTota
> 98 %) B TeYeHMe 3 MUH B yNbTPa3BYKOBOW BaHHe.

Ouncrtka
Mocne 3TOro, BO3MOXHO, HeOﬁXOAVIMO AONONTHNTENIbHO OYMNCTUTb OTBEPCTUA W LLENTA CXKaATbIM
BO3AyXOM 1 npu HeO6X0ﬂMMO(TM OCTOPOXKHO CHATb 3/IEMEHTbI C OI'IOpHOI?I KOHCTPpYKUUN.

OcHOBHas o4nCTKa

OCHOBHaA 0YNCTKa BbIMOIHACTCA B OTAENBHOI eMKOCTI CO CBEXMM M30MPONaHOoIoM

(uncToTa > 98 %) B TeueHne 3 MIH B yNIbTPa3BYKOBOI BaHHe. lNepep JONONHUTENbHO 3aCBETKOI
Heo6X0ANMO NPoBEPNTL OTBEPCTUA 1 JONONHUTENbHbIE OTBEPCTIA Ha HaluMe OCTaTKOB 1 NPOAYTh
CKaTbiM BO3/IYXOM.

[ononHutenbHan 3acBeTKa

JlononHuTtenbHas 3acBeTka OCyLIeCTBAACTCA B YCTPOWNCTBE C KCEHOHOBOW MMMYNIbCHON 1amnon
(Hanp., Otoflash G171) npu 3 x 2000 BcrbilwKax B 3aLWUTHOI aTMocdepe (a30T), Npy 3ToM, HE06X0AYMO
NOBOPaYMBaTH 3EMEHTbI. 3aTeM GbICTPO OUNCTUTB (< 30 C) SMEMEHTBI YACTHIM U30MPOMAHONOM
(4nctota > 98 %) 1 NPOAYTH CXKATbIM BO3AYXOM.
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AMAC

Dental 3D baskisi icin plastik

ENDIKASYON

Braket yerlestirme icin ortodontik transfer sablonlari

HEDEF HASTA GRUBU

Dis hekimi tarafindan alinan 6nlem cercevesinde tedavi edilen hastalar.
ONGORULEN KULLANICI

Ortodonti uzman, dis hekimi, dis teknisyeni

ASAGIDAKI DLP YAZICILARICIN UYGUNDUR

MiiCraft
385nm 385nm

DII-Serisi

Rapidshape

MAX UV
Pro2 UV
Pico2 UV

MiiCraft y-Serisi Solflex Serisi

Yazicilar sadece DETAX tarafindan onaylanan malzeme parametreleri ile calistinlabilir!

ISLEME

» Nihai driintin nitelikleri diger seylerin yani sira isleme prosesine baglidir. Dogru ek isiklandirma biyo uyumluluk
icin nemlidir. Bu nedenle, 1siklandirma Gnitesinin uygun durumda oldugundan ve kalibi ¢ikarilan pargalarin
tamamen sertlesmis oldugundan emin olunmalidir (sayfa 68'deki islem tanimi dikkate alinmalidir).

» Depolamadan sonra malzeme, kullanmadan 6nce sise icerisinde yogun bir sekilde calkalanmali ve bir sise rulosuy-
la homojenize edilmelidir.

» 1,5 mm'lik yapida asgari malzeme kalinlhigi

» Dogrudan isiklandirmada azami sertlesme derinligi*:
saydam: 6 mm
*Bliyiik nesneler ve iki tarafli isiklandirmada malzeme kalinligi 12 mm'ye kadar yiikselebilir.

» isleme sicakligi 23 °C+2°C.

GUVENLIK UYARILARI
Sadece egitimli uzman personel tarafindan belirtilen amaglar dogrultusunda kullaniimalidir.

> Ozellikle hamile / emziren kadinlarin iyice sertlesmeden sivi malzemeyle ve is parcalariyla dogrudan temas
etmesinden kaginmasi gerekir. Gozleri ve cildi tahris eder (hassasiyet miimkiind(r).

P Sertlesmemis malzeme tzerinde calisirken kisisel koruyucu ekipman (koruyucu eldiven, koruyucu gozliik) kullanin.

P Sertlesmis malzemenin islenmesi sirasinda uygun kisisel koruyucu ekipman (koruyucu eldiven,
koruyucu gézliik, agizlik) kullanin.
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» GOz ile temas etmesi halinde derhal bol su ile yikayin ve doktora bagvurun.

» Ciltile temas etmesi halinde derhal bol su ve sabun ile yikayin.

» Biyo uyumluluk sadece tam polimerizasyon ile garanti edilir.

» Tehlike ve givenlik uyanlarint ilgili givenlik veri formundan 6grenebilirsiniz.

UYARILAR

» DETAX, hatali kullanim sonucu meydana gelen hasarlardan sorumlu degildir.

»  Kabi sikica kapali tutun, her kullanimdan hemen sonra dikkatli bir sekilde kapatin.

»  Givenlik veri formunu dikkate alin!

DEPOLAMA

FREEPRINT® IBT"yi kuru (15 °Cila 28 °C'de) ve karanlik yerde depolayin. Hafif bir 1siga maruz kalma bile polimerizasyonu
tetikleyebilir.

KONTRAENDIKASYON

(Met) akrilat ve fosfin oksit icerir.

FREEPRINT® IBT'nin icerdigi maddeler duyarli kisilerde alerjik reaksiyonlara neden olabilir. Boyle bir durumda, iiriintin
kullanimina son verilmelidir. FREEPRINT® IBT sadece tamamen polimerize edilmis sekilde agiz igine yerlestirilmelidir.
YAN ETKILER

[Jrijn alerjik reaksiyonlara neden olabilir.

IMHA

icerigin/haznenin imhasi yerel/bélgesel/ulusal ve uluslararasi yonetmelikler uyarinca yapiimalidir.

Sembol agiklamalari: Depolama: Uygulama:
Tibbi iiriin BL e »mCx2C
AN
59 °F
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Uretim siireci

CAD yazilimi Ureticisinin bilgileri uyarinca veri hazirlama destek yapisinin tiretimi

imalat islemi
Makine ve malzeme parametrelerine uygun yazdirma (baski) isinin yapilmasi

isleme islemi
Platformu calistirdiktan sonra yakl. 10 dakikalik bir damlama stiresi onerilir.
Isleme islemi miimkiinse imalat isleminin akabinde gerceklestirilmelidir.

On temizleme
Is parcalarini platformdan cikarin ve ayri bir hazne icerisinde izopropanol (Saflik > %98) ile 3
dakika boyunca ultrason banyosunda temizleyin.

Temizlik
Akabinde araliklari, delikleri ve bosluk kisimlari gerekirse basingli hava ile birlikte temizleyin
ve gerekirse is parcalarini dikkatli bir sekilde destek yapisindan cikartin.

Ana temizlik
Ana temizlik, ayri bir hazne icerisinde taze izopropanol (Saflik > %98) ile 3 dakika boyunca

ultrason banyosunda gerceklestirilir. Isiklandirmadan 6nce deliklerde ve ilave deliklerde kalinti

olup olmadigini kontrol edin ve basingli hava tutarak bunlar uzaklastirin.

Isiklandirma

Isiklandirma bir Xenon flas cihazinda (6r. Otoflash G171) 3 x 2000 flas ile koruyucu gaz atmos-

feri (azot) altinda gerceklestirilir, ara ara is parcalari dondiiriiltir.
Ardindan is parcasini temiz izopropanol (saflik >= 98 %) ile kisaca temizleyin (< 30 s) ve is
pargasina basingli hava uygulayin.

Ordering information

FREEPRINT® IBT 385
500 g bottle, clear
1.000 g bottle, clear

FREEPRINT® splint 2.0 385
500 g bottle, clear
1.000 g bottle, clear

FREEPRINT® ortho 385
1.000 g bottle, clear

FREEPRINT® model 2.0 385
1.000 g bottle, white

04248
04249

02080
02076

03989

02148
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