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FREEPRINT® MODEL

Lichthartender Kunststoff auf (Meth)acrylatbasis, zur generativen Herstellung von Dentalmodellen fiir
DLP-Drucker mit UV-LED 385 nm

Anwendungsbereich
3D Print Arbeits- und Prasentationsmodelle fiir das komplette Modellspektrum der Zahntechnik

Geeignet fiir folgende DLP-Drucker/Reinigung/Nachbelichtung

siehe “Annex 1” (separat beiliegend)

Verarbeitung

» Die Eigenschaften des Endproduktes sind u.a. vom Nachbearbeitungsprozess abhangig. Die richtige Nachbelichtung ist fiir optimale Eigen-
schaften wichtig. Daher muss sichergestellt sein, dass sich das Belichtungsgerdt in ordnungsgemaBem Zustand befindet und die Objekte
vollstandig durchgehartet sind (Prozessbeschreibung Seite 2).

Flasche: Vor der Benutzung sollte das Material intensiv geschiittelt und mit einem Flaschenroller homogenisiert werden.

Eco Bag: Vor der Benutzung sollte das Material intensiv geschiittelt und durch Walken oder mit Hilfe eines Rollenmischers mit entsprechendem
Aufsatz homogenisiert werden.

Verarbeitungstemperatur 23 °C + 2 °C.
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Sicherheitshinweise

» Nur fir den angegebenen Anwendungsbereich durch geschultes Fachpersonal.

» Produkt enthélt (Meth)acrylate und Phosphinoxide. Die Inhaltsstoffe von FREEPRINT® MODEL konnen bei
entsprechend disponierten Personen allergische Reaktionen hervorrufen. In einem derartigen Fall ist von einer
weiteren Anwendung des Produktes abzusehen.

Direkten Kontakt mit dem fliissigen Material und den Bauteilen vor der Nachhartung vermeiden.

Reizt die Atemwege, Augen und die Haut (Sensibilisierung méglich).

Beim Bearbeiten des unabgebundenen Materials personliche Schutzausriistung (Schutzhandschuhe, Schutzbrille) tragen.
Bei Berlihrung mit den Augen sofort griindlich mit Wasser absptilen und Arzt konsultieren.

Bei Berlihrung mit der Haut sofort mit viel Wasser und Seife abwaschen.

Die Verarbeitungshinweise und Vorsichtsmanahmen sind einzuhalten.

Gefahren- und Sicherheitshinweise aus dem entsprechendem Sicherheitsdatenblatt entnehmen.

Hinweise

» DETAX haftet nicht fur Schaden, die durch fehlerhafte Anwendung hervorgerufen werden.

» Behilterimmer dicht verschlossen halten, nach jedem Gebrauch sofort sorgféltig verschlieBen.
» Produkt kann allergische Reaktionen hervorrufen.

» Sicherheitsdatenblatt beachten!

Lagerung

» FREEPRINT® MODEL trocken (bei 15 °C - 28 °C) und lichtgeschiitzt lagern. Bereits eine geringe Lichteinwirkung kann die Polymerisation
auslosen.

» Zum Schutz vor Verunreinigungen, das Material in der Wanne mit dem Deckel oder einer Glasplatte abdecken.

Entsorgung
Die Entsorgung des Inhalts/des Behalters gemaf den ortlichen/regionalen/nationalen und internationalen Vorschriften durchfiihren.

Herstellungsprozess

Datenaufbereitung und Erzeugung der Supportstruktur
nach Angaben der CAD-Software Hersteller

Bauprozess

Erzeugung eines Print Jobs unter Einhaltung
der Maschinen- und Materialparameter

Nachbearbeitungsprozess

Nach dem Hochfahren der Plattform wird eine Abtropfzeit von ca. 10 Minuten empfohlen.
Die Nachbearbeitung sollte mdglichst unmittelbar nach dem Bauprozess erfolgen.

Reinigung
siehe , Annex 1, CLEANING EQUIPMENT"

Trocknung

Bauteile fiir 30 Minuten im Ofen auf ca. 40 °C erwarmen, um Lésungsmittelreste
aus dem Reinigungsprozess zu entfernen.

Nachbelichtung
siehe, Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Lagerung: Verarbeitung:
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Light-curing resin based on (meth)acrylate, for the generative fabrication of
dental models for DLP printers with UV-LED 385 nm

Area of application
3D Print working and presentation models for the entire spectrum of models in dentistry

SUITABLE FORTHE FOLLOWING DLP PRINTERS/CLEANING/POST-EXPOSURE

see “Annex 1" (enclosed separately)

Processing
The properties of the final product depend, among other things, on post-processing. Therefore it must be ensured that the light unit is in
an orderly condition and that the the models are completely cured (observe process description on page 2).
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» Bottle: Before use, the material should be shaken intensively and homogenized with a bottle roller.
» Eco Bag: Before use, the material should be shaken intensively and homogenize by kneading.
» Processing temperature 23 °C + 2 °C.
Safety Information
» Only to be used by trained specialists for the specified area of application.
» Product contains (meth)acrylates and phosphine oxides. The ingredients of FREEPRINT® MODEL
may cause allergic reactions in accordingly disposed persons. In such a case, do not use the product any further.
» Avoid direct contact with the liquid material and the components before post-curing.
Irritating to airways, eyes and skin (sensitization possible).
» Wear personal protective equipment (protective gloves, goggles) when handling the uncured material.
» In case of contact with eyes, rinse immediately with plenty of water and seek medical advice.
» In case of contact with skin, wash immediately with plenty of soap and water.
» The processing instructions and precautionary measures must be observed.
» Refer to the relevant safety data sheet for hazard and safety information.
Notes

» DETAX does not accept liability for any damage caused by misuse.

» Always keep container tightly closed, carefully close immediately after each use.
» Product may cause allergic reactions.

» Read and understand the safety data sheet!

Storage
» FREEPRINT® MODEL is to be stored dry (at 15 °C - 28 °C) and protected from light. Minimal influence of light can already induce polymerisation.
» To protect against contamination, cover the material in the tray with the lid or a glass plate.

Disposal
Disposal of the contents/container must be carried out in accordance with the local/regional/national and international regulations.

Manufacturing process

Data preparation and fabrication of the support structure according
to the instructions of the CAD software manufacturer

Construction process

Generation of a Print Job complying
with machine and material parameters

Post-processing

After raising the platform, a drip time of approx. 10 minutes is recommended. If possible,
post-processing should commence immediately following the construction process.

Cleaning
see“Annex 1, CLEANING EQUIPMENT”

Drying

Heat the construction components for 30 minutes in an oven to approx. 40 °C
to remove the solvent residues from the cleaning process.

Post-exposure
see “Annex 1, CURING LIGHT EQUIPMENT”

Storage: Processing:
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FREEPRINT® MODEL

CBeTooTBEpXAaeMblii poTononnumep Ha MeTakpunaTHoO 0CHOBE AJIA FeHepPaTUBHOIO U3rOTOBJIEHUA
3y6HbIx mogenen DLP-npuHTepoB co ceetoguogom YO 385 Hm

MokasaHua
ﬂﬂﬂ V3roTOBNEeHNA 06beKTOB NTbA, BbiIrOpaoLwmx 6e330ano, MeTOoA oM npouecca DLP B TexHuke npeun3noHHOro NnTbA B 3y60TeXHVI'-IeCKOIZ
naboparopun

NOAXOAUT ANA CNEAYIOWMX NPUHTEPOB DLP/OYUCTKWU/AOMONHUTENbHOM 3ACBETKU

cm. «[Mpunoxexue 1» (NpunaraeTcsa oTAeNbHO)

3Hauymmble YKa3aHuA
WckniounTenbHO ANA NPUMEHEHUA B MEANLMHCKIX LeNAX 06yUYeHHbIM MeAVLIMHCKUM NepPCOHaNoM.

O6paboTKa

» CBOIICTBa rOTOBOrO NPOAYKTa 3aBUCAT, HAPAAY C APYrMi GakTopamu, OT 3aK/iounTeNbHON 06paboTKM. 3aKitounTenbHas cBeToBas 06paboTka
Ba)KHa /1A ONTVManbHoOro Kayectsa. CriejoBaTenbHO, HEOGXOAMMO 06ecneunTb Ge3ynpeyHyio CNPaBHOCTL CBETOBOTO anrapara, a Takke
MOJTHOLIEHHYI0 MoAMMepU3aLmio Mofenei (onmcaHe npoLecca NPeACTaBaeHO Ha CTpaHULE 2).

ByTbinouka: Mepes ncnonb3oBaHnem ciefyeT MHTEHCUBHO B36GONTaTb MaTePHan 1 rOMOreH3MpOoBaTh COCTAB NPV NMOMOLYW BpaLaTens Ans
GyTblNOYeK.

MakeT Eco Bag: Mepep 1cnonb3oBaHvem ciefyeT UHTEHCMBHO B360/TaTb MaTepuas 1 rOMOreH/31poBaTh COCTAB MyTem pPasMUHaHNA Wi C
nomoLblo BpaLlatens Ana Gy TbiIOUeK C COOTBETCTBYIOLLEN HAacaAKOM.

Temnepatypa o6paboTku - 23 °C + 2 °C.
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YKasaHuA no TexHuKe 6e3onacHocTn

[lonyckaeTca ncnonb3oBaHUe TONbKO ANA YKa3aHHOM 061acTu NpuMeHeHna 06y4eHHbIM KBanudnLumpoBaHHbIM NepcoHanoMm.
MpoayKT conepxunT (MeT)akpunat n okucn pocduHa. KomnoHeHTbl FREEPRINT® cast MoryT Bbi3biBaTb annepruyeckuie peakuym y naum-
€HTOB C COOTBETCTBYIOLLEN NPEAPACTONOKEHHOCTbIO. B TaKoM Ciyyae HEO6GXOAMMO BO3AEPXKaTbCA OT AaNbHENLLEro NCNONb30BaHNUA
npoaykra.

Mepepn [OOTBEPXKAEHVEM HEOOXOANMO M36€eraTb MPAMOrO KOHTAaKTa C XXMAKUM MaTepranom 1 anemeHTamu. Bbi3biBaeT pasapakeHvie
rnas n Koxu (BO3MOXHa ceHcmbunmsauus).

Mpwu 06paboTke He3aTBEPAEBLUETO MaTeprana HeOOXOANMO UCMONb30BaTb CPEACTBA MHANBMAYANbHON 3aLLUMTbI (3aLUMTHbIE MepUaTKK,
3aLNTHbIE OUKK).

Mpu nonagaHnm B rnasa HeO6XoAUMO HEMEANEHHO TLLATENIbHO MPOMbITb UX BOJOW 1 MPOKOHCY/bTUPOBATLCA C BPAYOM.

Mpy NnonagaHnn Ha KoXy HeMeANEHHO NPOMBbITb 6OMbLINMM KONMYECTBOM BOZbI C MbI/IOM.

Heobxoanmo cobniofaTb ykasaHua No 06paboTke 1 Mepbl NPeAOCTOPOXXHOCTH.

YKa3aHuA Ha OMacHOCTM 1 YKa3aHuA Mo TexHrKe 6e30MacHOCTV MOXXHO HalTV B COOTBETCTBYIOLLEM cepTUdrKaTe 6€30MacHOCTU.
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XpaHeHus

» Xpanuto FREEPRINT® MODEL B cyxom (npu 15 °C - 28 °C) v 3aluLieHHOM OT BO3AeiCTBUA CBETa MecTe. [laxe He3HaUNTeNbHO BblpaKeHHoe
BO3/eNCTBYE CBETa MOXET MHAYLMPOBaTb NOSMMEpPU3aLIMIo.

» [1nA 3awmThbl OT 3arpA3HEHNIN HAKPbIBaTb MaTepPUa B BAHHOUKE KPbILKOW WAV CTEKNAHHON NAACcTVHON.

O6wee

» Bcerga xpaHnTb GlakOH MIOTHO 3aKPbITbIM, MOC/E UCMONb30BAHVA CEeAYEeT HEMEANEHHO U OCTOPOXKHO 3aKPbITb.

MpoTnBonokKkasaHuA

CopiepxuT (MeT)akpunat u GochmHoKcng,

OnpepenenHble nHrpeanentsl FREEPRINT® MODEL MoryT Bbi3BaTb annepruyeckue peakuum y uL ¢ COOTBETCTBYIOLEN NPeApacnonoXeHHOCTbI0. B
C/lyyae BO3HUKHOBEHVA TaKOBbIX C/leflyeT NpeKkpaTuTb 1CMNoMb30BaHMe NpoayKTa.

Mo6ouHble 3¢ PeKTbl
I'IponyKT MOXET BbI3BaTb ajiyieprnyeckne peakymun.

Mpouecc nsroroBneHusa

MoAroToBKa AaHHbIX 1 CO3aHME OMOPHBIX CTPYKTYP B COOTBETCTBUMN C MHCTPYKLVAMY
Mpou3BoguUTENsA NPOrpaMMHoro obecrieuermst CAD

Mpouecc nsrotoBneHuns
Co3naHme 3a4aHnA Ha neYvyaTb C COﬁﬂIOAeHI/IeM napameTpoB MallHbl 1 MaTepKalia

Mpouecc nocnepytowen 06paboTkm

Mocne 3anycka NnaTdpopmMbl PEKOMEHAYETCA NOAOKAATb OK. 10 MVHYT [0 UCTEYEHUS
BpeMeHU ctekaHus. NMocnegytowlas 06paboTKa JOSXKHa MO BO3MOXHOCTU OCYLLECTBASATLCA
HemnocpeacTBEHHO Moc/e NPoLecca N3roToBEHMS.

Ouncrtka
cM. «Mpunoxenune 1, OBOPYOOBAHUE OJ1A OUYNCTKIN»

Cywka
Mepen AOMONHNUTENbHON 3aCBETKOW HEO6X0AVMO NoAep»KaTb /IEMEHT B TEUeHNe
30 MMHYT NPV KOMHATHOW TemMnepaType B 3aLMLLEHHOM OT CBETa MecTe.

[lononHuTtenbHaA 3acBeTKa
cm. «Mpunoxexmve 1, OBOPYOOBAHWUE AJ1A ®OTOMOIVMEPU3ALIAN»

XpaHeHue: Ycnoeua pa6otbi:

°f I
BE N mpunecxacc
15°C //.i\

59 °F

Ordering information:

FREEPRINT® MODEL 385

sand

1.000 g 03778
3 kg Eco Bag 04333
5 kg Eco Bag 04321
ivory

1.0009g 03780
grey

1.000 g 03782
FREEPRINT® GINGIVA 385
5009 02820
1.0009g 02843
FREEPRINT® MODEL T 385

blue

1.000 g 02332
3 kg Eco Bag 04334
5 kg Eco Bag 04322

FREEPRINT® MODEL 2.0 385

sand

1.000 g 02128
3 kg Eco Bag 04331
5 kg Eco Bag 04117
light-grey

1.0009g 02099
3 kg Eco Bag 04330
5 kg Eco Bag 04107
grey

1000 g 02177
3 kg Eco Bag 04329
5 kg Eco Bag 04106
caramel

5009 02844
1.0009g 02850
3 kg Eco Bag 04328
5 kg Eco Bag 04015
white

1.000 g 02148
3 kg Eco Bag 04332
5 kg Eco Bag 04118



Annex 1
DIGITAL LIGHT PROCESSING (DLP) PRINTER, OPERATION SOFTWARE AND PARAMETER

Printer
Manufacturer, Model Light source Operation Software Parameter data set*
Asiga Max
385nm 6.1 mW/cm? Composer 1.2.11 Detax_Freeprint model 385 COLOR_5
Asiga Pico 2
il 385nm 20 mW/cm? Composer 1.2.11 Detax_Freeprint model 385 COLOR_5
Asiga PRO 2
! 385nm 5.7 mW/cm? Composer 1.2.11 Detax_Freeprint model 385 COLOR_5
Asiga PRO 4K
e 385nm 7.0 mW/cm? Composer 1.2.11 Detax_Freeprint model 385 COLOR_5
Microlay Versus
" DETAX Freeprint Model 385
2
q 385nm 43 mW/cm Microform 1.0.3.7 COLOR 100 microns v5.3

Miicraft Prime Series

- 385nm 6.2 mW/cm? Utility 6.3.0 Detax_Freeprint model 385_100_PH

Miicraft Ultra Series

385nm 5.7 mW/cm? Utility 6.3.0 Detax_Freeprint model UV_100
Rapidshape
D20+/D30+/ D40+
I | O W 385nm 2.0 mW/cm? Netfabb 2020 DETAX Freeprint-model-COLOR uv

T T s




DIGITAL LIGHT PROCESSING (DLP) PRINTER, OPERATION SOFTWARE AND PARAMETER

Manufapct:::', Model Light source Light intensity Operation Software eter data set*
Rapidshape
D70+/D90+

ﬁ = 385nm 5.0 mW/cm? Netfabb 2020 DETAX Freeprint-model-COLOR uv

Way2Production SolFlex
Series

F 385nm 8.0 mW/cm? Netfabb 2020 Freeprint model 385 COLOR 04-05-2021
=

*The set of parameters includes all relevant material- and printer specific information. The placeholder COLOR shall be replaced by grey, ivory or sand

CLEANING EQUIPMENT
Cleaning unit Manufacturer, Model Cleaning process**
Rapidshape RS Wash Use the following settings: DETAX Freeprint-model-COLOR uv
Prior to post-exposure, check the openings, cavities and gap areas for residues.
Then blow off with compressed air.
Ultrasonic bath Bandelin Sonorex Clean the parts with isopropyl alcohol (purity > 98 %) for 3 minutes. Then thoroughly clean the openings,

cavities and gap areas with compressed air.

The main cleaning is performed in a seperate vessel with fresh isopropyl alcohol (purity = 98 %) for

3 minutes. Prior to post-exposure, check the openings, cavities and gap areas for residues. Then blow off
with compressed air.

**The placeholder COLOR shall be replaced by grey, ivory or sand

LIGHT CURING EQUIPMENT
Dentalfarm Photopol 2x6min, 120 % + N2, turnaround components after 6 min
Formlabs FormCure 30 min
Meccatronicore BB Cure 30 min, 85 % Power
NK Optik Otoflash G171 2x 2000 flashes under inert gas, turnaround components after 2000 flashes
NK Optik Otoflash 250/500 4000 flashes under inert gas @15 Hz
Phrozen PhrozenCure 30 min
Rapidshape RS Cure Use the following settings: DETAX Freeprint-model-COLOR uv

***The placeholder COLOR shall be replaced by grey, ivory or sand
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